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STEP-2014-08-13-17245-©

STABDUBEL

CE

w WURTH

EN14592

Durch- Lénge Werk- Werlfstoff- Of:er‘- FlieBmoment | Art.-Nr. VE
messer stoff bezeichnung | fléche

8 mm 65 mm | Stahl $235 Verzinkt | 24,1 Nm 0681 008 065 | 100
8 mm 90 mm | Stahl 5235 Verzinkt | 24,1 Nm 0681 008 090 | 100
8 mm 115 mm | Stahl 5235 Verzinkt | 24,1 Nm 100
8 mm 115 mm | Stahl 5235 Verzinkt | 24,1 Nm 0681008115 100
10 mm 100 mm | Stahl $235 Verzinkt | 43 Nm 0681 010 100 | 100
10 mm 120 mm | Stahl $235 Verzinkt | 43 Nm 0681 010 120 | 100
10 mm 140 mm | Stahl $235 Verzinkt | 43 Nm 0681 010 140 | 100
12 mm 65 mm | Stahl $235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681 012 065 | 100
12 mm 80 mm | Stahl $235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681012080 | 100
12 mm 90 mm | Stahl 5235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681012090 | 100
12 mm 100 mm | Stahl 5235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681012 100 | 100
12 mm 115 mm | Stahl S$235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681012115 | 100
12 mm 120 mm | Stahl S$235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681012120 | 100
12 mm 140 mm | Stahl $235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681012 140 | 100
12 mm 160 mm | Stahl $235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681012 160 | 50
12 mm 180 mm | Stahl $235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681012 180 | 50
12 mm 200 mm | Stahl $235 Verzinkt | 69,1 Nm 0681 012 200 | 50

Anwendungsgebiet Anleitung

Verbindung von innenliegenden Stahl-
Holz oder Holz-Holz Anschliissen von
z.B. Pfostentrdgern, Knotenpunkten, Zug-
stabanschlissen oder Balkentrdgern.

Hinweis
Stabdibel bindig zur Holzoberflache

einbauen.

Die Stérke des innenliegenden Stahl-
blechs bei Stahlblech-Holz-Ver-
bindungen sollte mindestens 3 mm
betragen, da ab dieser Stérke die Min-
destrandabstande ausschlielich von
den Randabsténden im Holzbauteil
bestimmt werden.

Der Durchmesser der Holzbohrung muss
dem Durchmesser des Stabdiibels ent-
sprechen.

Der Durchmesser der Metallbohrung
darf maximal 1 mm gréfer (NAD) als
der Durchmesser des Stabdibels sein.

Stabdibel mit Fase werden

zur Verbindung von Stahlteilen
in eingeschlitzten Holzquer-
schnitten wie beispielsweise
Pfostentréger mit Schwert oder
Holz-Holz Verbindungen ver-
wendet.

* Mit Fase zum erleichterten Eintreiben
* Material: Stahl $235
* Oberflache: blau passiviert
(A2K); 27 pm
* Verwendung in der Nutzungsklasse

1 und 2

Leistungsnachweis
CE Kennzeichnung geméf3 EN 14592
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


BOHRSTABDUBEL BSD
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Scheibenkopf
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EN14592
Innenantrieb AWA40
Durchmesser (d) 6,93 mm
Spitzenform Bohrspitze

Werkstoff

Stahl gehértet

Bohrspitzenlénge

15 mm

Oberfléche Zink-Lamelle silber
FlieBmoment 43,5 Nm
Zulassung EN 14592
Coptor. | Kapbr [Kept | Tinoe oowind: [mvodligmuid [p i, v
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 73mm |31 mm 23,464 g 5394216073 | 50
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 93 mm |40 mm 29,604 g 5394216 093 | 50
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 113 mm [ 50 mm 36¢g 5394216113 | 50
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 133 mm | 60 mm 41,08 g 5394216133 | 50
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 153 mm |70 mm 46,79 g 5394216153 | 50
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 173 mm | 80 mm 5341g¢g 5394216173 | 50
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 193 mm | 90 mm 59,96¢g 5394216 193 | 50
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 213 mm | 100 mm 64g 5394216213 | 50
Scheibenkopf | 18 mm 2,5 mm 233 mm | 110 mm 70,72 g 5394216233 | 50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 73 mm |31 mm 20,404 g 5394 226 073 | 50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 93 mm |40 mm 27,124 g 5394 226 093 | 50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 113 mm | 50 mm 31,784 g 5394226113 |50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 133 mm | 60 mm 3792g 5394226 133 | 50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 153 mm | 70 mm 43,59 g 5394 226 153 | 50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 173 mm | 80 mm 49,27 g 5394226173 | 50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 193 mm | 90 mm 5526 ¢ 5394226 193 | 50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 213 mm | 100 mm 61,18¢g 5394 226213 | 50
Zylinderkopf | 10 mm 7,5 mm 233mm | 110 mm 67,14 ¢g 5394 226 233 | 50

Ergéinzende Produkte Art.-Nr.

Bohrschrauber BS 13-SEC POWER 07023151

Bit AW® AW40 06145140

Bit AW® AW40 0614 5740

1/4 Zoll Bithalter magnetisch 0614 176 638

Spiralbohrer HSS Pilot WN Typ RN 0627 006 260

STEP-2016-09-01-17790-©

ORSY-lagerféhig

Eindrehender Stabdibel mit
zwangsschuberzeugendem
UNC-Gewinde fir Stahl oder
Aluminium Schlitzblechverbin-
dungen. Mit hoher Korrosi-
onsbestédndigkeit durch Zink-
Lamellen-Beschichtung.

e Direktes Einschrauben in Aluminium-
Strangpressprofile der Starke 6mm
ohne Vorbohren.

* Schnelles setzen der Stabdibel in
Stahl und Aluminium bei einer Vorboh-
rung von émm

* Leichtes kraftschonendes Ein-
schrauben durch integrierten Zwangs-
vorschub

* Hohe Tragféhigkeit und hohes Flief3-
moment durch gehértete Stahlqualitat

Anwendungsgebiet

Stabdibel zur Befestigung von Schlitz-
blech-Holz Verbindungen aus Stahl
oder Aluminium.

Anleitung

Direkte Verschraubung bzw. setzten des
Bohrstabdibels BSD bei Verwendung
von Aluminium-Strangpressprofilen.

Bei Schlitzblechverbindungen aus Stahl
oder frei gestaltbaren Aluminiumblechen
ist mit einem Durchmesser von 6mm
durch das Holz und das gesetzte Metall-
schlitzblech vorzubohren.

Bei mehrschnittigen Verbindungen und
Verwendung von Hélzern mit einer Roh-
dichte von Gber 350 kg/m?3 ist zur Ver-
meidung einer Querzugiberschreitung
des Holztrégers wéhrend der Montage
eine Schraubzwinge rechtwinklig zum
Schlitzblech zu setzen.

Hinweis

Es sind die Randbedingungen der
EN 14592:2008+A1:2012 und des
EC5 (EN 1995-1-1:2004 + AC:2006
+ A1:2008) zu beachten bzw. anzu-
wenden.

Leistungsnachweis
EN 14592
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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f Mindest Mittelholzbreite

t Mindest-Seitenholzdicke

Bleche Anzahl der Bleche

Breto Nettoquerschnittsbreite des Holzbauteils abziglich der Schlitze

b Querschnittsbreite des Holzbauteils

Fure charakteristische Tragféhigkkeit eine Bohrstabdibel BSD auf Abscheren

Bemessungswert der Tragféhigkeit eines Stabdibels: F,gq = F, g X koa / 1,3

sl
el
B
N

Berechnungsgrundlagen
Die Bemessung von Stahlblech-HolzVerbindungen mit Bohrstabdiibeln erfolgt nach EN 1995-1-1 Abschnitt 8.6.
Kennwerte Bohrstabdibel: d = 6,9 mm, M, g = 43,5 Nmm

Die Stabdibel sind mit deren Nenndurchmesser vorzubohren und einseitig oberfléchenbiindig unter 90° zur Faserrichtung einzuschrauben.

Voraussetzungen fir die Verwendung der tabellierten Werte

Stahlblech-Holz-Verbindung mit innenliegenden Stahlblechen

Stahlblech: Festigkeit mind. $235, Mindestblechdicke 3 mm fir ausreichende Lochleibungstragféhigkeit des Stahlblechs mit Randabsténden
el 23 xd0unde221,5xd0

Der Winkel o zwischen Kraft und Faser betrégt 0° oder 90°. Fir andere Winkel sind die angagebenen Tragféhigkeiten nicht giltig.
Die Stabdibel sind senkrecht zur Faserrichung anzuordnen.

Die Stabdiibel sind einseitig oberfléchenbiindig einzuschrauben.
Die angegebenen Dicken der auflen und innenliegenden Holzbauteile (t, und 1) sind einzuhalten.

Die angegebenen Tragféhigkeiten gelten fiir Nadelhdlzer mit einer charakeristische Rohdichte p, von 350 kg/m3.

Verbindungen mit Stabdibeln sollten mindestens 2 Bohrstabdibel enthalten. Bei Verbindungen mit einem Bohrstabdibel darf die

Tragféhigkeit nur zur Hélfte angesetzt werden.
Die Mindestabstdnde nach EN 1995-1-1 Tabelle 8.5 sind einzuhalten.

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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TRAGFAHIGKEITSTABELLE BOHRSTABDUBEL BSD

Tabelle 1: Tragfahigkeit auf Abscheren je Stabdiibel fir Anschliisse mit 1, 2 und 3 Blechen mit maximaler
Schlitzdicke ts = 6 mm

b Stabdibel Bleche |b,on. a=0° a=90°
d X I tq I‘i Fv,I!k 'a ti Fv,Rk
mm mm Stk. mm mm mm kN mm mm kN
1 74 37 5 8,49 37 - 6,78
80 6,9x73 2 68 <21 226 11,2 <26 216 7,74
3 62 <21 > 10 10,1 <26 > 10 6,98
1 94 47 - 9,33 47 - 7,19
100 6,9 x93 2 88 <21 > 46 14,9 <26 236 10,3
3 82 <21 220 13,8 <26 215 951
1 114 57 - 10,4 57 - 7,81
120 6,9x113 2 108 20 68 18,6 1221,<26 56<t<84 12,8
3 102 <21 > 30 17,5 <26 > 25 12,1
1 134 67 - 11,6 67 - 8,54
140 6,9 x 133 2 128 29 70 21,0 24 80 15,3
3 122 <21 2 40 21,2 <26 235 14,6
1 154 77 - 12,7 77 - 9,35
160 6,9 x 153 2 148 38 72 21,6 31 86 17,2
3 142 <21 250 24,9 <26 245 17,1
1 174 87 - 13,0 87 - 10,2
180 6,9x173 2 168 48 72 22,5 41 86 17,7
3 162 11<t,<21 60<t<70 28,6 <26 255 19,7
1 194 97 - 13,0 97 - 10,8
200 6,9 x 193 2 188 58 72 23,5 51 53 18,2
3 182 21 70 32,3 <26 2 65 22,2
1 214 107 - 13,0 107 - 10,8
220 6,9x213 2 208 69 70 24,7 61 86 18,9
3 202 30 71 34,2 162t,<26 75<t<85 24,7
1 234 117 - 13,0 117 - 10,8
240 6,9 x 233 2 228 78 72 25,8 71 86 19,7
3 222 40 71 34,8 26 85 27,3

‘ T+ y """ (YN 1)
| 5 S T
1
]

Emn 8 . —
CIn B —
e

(=2
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Die angegebenen Tragfshigkeiten gelten fir Nadelholz C24 (p, = 350 kg/m3). Fir andere Festigkeitsklassen diirfen die Tragféhigkeiten mit den Faktoren

in der folgenden Tabelle multipliziert werden.

Tabelle 4 : Umrechnungsfaktoren f, fir Rohdichten p, > 350 kg/m?3

Festigkeitsklasse GL24c¢ |C30 GL24h GL28¢, GL30c (€35, GL32¢ (GL28h GL30h GL32h
Rohdichte in kg/m3 365 380 385 390 400 425 430 440
f. 1,02 1,04 1,05 1,06 1,07 1,10 1,11 1,12

Es sind die im Abschnitt Legende geltenden Randparameter anzusetzen.

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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TRAGFAHIGKEITSTABELLE BOHRSTABDUBEL BSD

Tabelle 2: Tragfahigkeit auf Abscheren je Stabdibel fir Anschliisse mit 1, 2 und 3 Blechen mit maximaler
Schlitzdicke ts = 8 mm

b Stabdibel Bleche |b,on. a=0 o =90
d XI tq I‘i Fv,I!k 'a ti Fv,Rk
mm mm Stk. mm mm mm kN mm mm kN
1 72 36 - 8,43 36 - 6,75
80 6,9x73 2 64 <21 222 10,5 <26 212 7,23
3 56 <21 >7 9,03 <26 >2 6,22
1 92 46 - 9,23 46 - 7,14
100 6,9 x93 2 84 <21 > 42 14,2 <26 > 32 9,77
3 76 <21 217 12,7 <26 212 8,75
1 112 56 - 10,3 56 - 7,74
120 6,9x113 2 104 17<t,£22 |60<t<70 17.9 <26 > 52 12,3
3 96 <21 227 16,4 <26 222 11,3
1 132 66 - 11,5 66 - 8,46
140 6,9 x 133 2 124 27 70 20,7 20<t, <26 72<t<84 14,8
3 116 <21 237 20,1 <26 232 13,8
1 152 76 - 12,7 76 - 927
160 6,9 x 153 2 144 36 72 21,5 29 86 16,9
3 136 <21 247 23,8 <26 > 42 16,4
1 172 86 - 13,0 86 - 10,1
180 6,9x173 2 164 46 72 22,3 39 86 17,6
3 156 <21 =57 27,5 <26 > 52 18,9
1 192 96 - 13,0 96 - 10,8
200 6,9 x 193 2 184 56 72 23,3 49 86 18,1
3 176 18<t, <21 |67<t<70 31,2 <26 262 21,4
1 212 106 - 13,0 106 - 10,8
220 6,9x213 2 204 67 70 24,5 59 86 18,7
3 196 27 71 33,8 13<t,<26 72<t<85 24,0
1 232 116 - 13,0 116 - 10,8
240 6,9 x 233 2 224 76 72 25,7 26 12 19,5
3 216 37 71 34,5 23 <t <26 82<t<85 26,5
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Die angegebenen Tragfshigkeiten gelten fir Nadelholz C24 (p, = 350 kg/m3). Fir andere Festigkeitsklassen diirfen die Tragféhigkeiten mit den Faktoren

in der folgenden Tabelle multipliziert werden.

Tabelle 4 : Umrechnungsfaktoren f, fir Rohdichten p, > 350 kg/m?3

Festigkeitsklasse GL24c¢ |C30 GL24h GL28¢, GL30c (€35, GL32¢ (GL28h GL30h GL32h
Rohdichte in kg/m3 365 380 385 390 400 425 430 440
f. 1,02 1,04 1,05 1,06 1,07 1,10 1,11 1,12

Es sind die im Abschnitt Legende geltenden Randparameter anzusetzen.

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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TRAGFAHIGKEITSTABELLE BOHRSTABDUBEL BSD

v WURTH

Tabelle 3: Tragfahigkeit auf Abscheren je Stabdibel fir Anschliisse mit 1, 2 und 3 Blechen mit maximaler

Schlitzdicke ts = 10 mm

b Stabdibel Bleche |b,on. a=0° a=90°
d X I tq I‘i Fv,I!k 'a ti Fv,Rk
mm mm Stk. mm mm mm kN mm mm kN
1 70 35 8,37 35 - 6,73
80 6,9x73 2 60 <21 218 977 <26 > 8 6,72
) 50 <21 >4 7,93 <25 20 5,45
1 90 45 - 9,14 45 - 7,09
100 6,9 x93 2 80 <21 > 38 13,5 <26 >28 9,26
3 70 <21 214 11,6 <26 29 7,99
1 110 55 10,2 55 - 7,67
120 69x113 2 100 15<t, <21 [|58=<t+<70 17,1 <26 > 48 11,8
3 90 <21 > 24 15,3 <26 219 10,5
1 130 65 - 11,3 65 8,39
140 6,9 x 133 2 120 25 70 20,3 18<t, <26 68<t<84 14,3
3 110 <21 >34 19,0 <26 229 13,1
1 150 75 - 12,6 75 - 918
160 6,9 x 153 2 140 34 72 21,3 27 86 16,7
3 130 <21 > 44 22,7 <26 239 15,6
1 170 85 - 13,0 85 - 10,0
180 6,9x173 2 160 44 72 22,1 37 86 17,6
3 150 <21 254 26,4 <26 2 49 18,1
1 190 95 - 13,0 95 - 10,7
200 6,9 x 193 2 180 54 72 23,1 47 86 18,0
3 170 15<t. <21 |64<t<70 30,1 <26 > 59 20,7
1 210 105 - 13,0 105 - 10,8
220 6,9x213 2 200 65 70 24,2 57 86 18,6
3 190 24 71 33,2 <26 2 69 23,2
1 230 115 - 13,0 115 - 10,8
240 6,9 x 233 2 220 74 72 25,5 26 12 19,3
3 210 34 71 34,4 20<t <26 79<t<85 25,7
I e

B
NS —

Die angegebenen Tragfshigkeiten gelten fir Nadelholz C24 (p, =

in der folgenden Tabelle multipliziert werden.

Tabelle 4 : Umrechnungsfaktoren f, fir Rohdichten p, > 350 kg/m?3
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350 kg/m3). Fiir andere Festigkeitsklassen dirfen die Tragféhigkeiten mit den Faktoren

Festigkeitsklasse GL24c |C30 GL24h GL28¢, GL30c (€35, GL32¢ (GL28h GL30h GL32h
Rohdichte in kg/m3 365 380 385 390 400 425 430 440

f, 1,02 1,04 1,05 1,06 1,07 1,10 1,11 1,12

Es sind die im Abschnitt Legende geltenden Randparameter anzusetzen.

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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TRAGFAHIGKEITSTABELLE BOHRSTABDUBEL BSD

Tabelle 5: Mindestabsténde nach EN 1995-1-1 Tabelle 8.5 in Abhé&ngigkeit des Kraft-Faser-Winkels o

a, ar Q3 as,c Qg Cg,c

0 35 40 21

10 35 40 21

20 34 40 21

30 33 40 21
40 32 52 23

21 80 21

50 30 62 25

60 28 70 26

70 26 76 27

80 24 79 28

90 21 80 28

Definition der Mindestabstdinde nach EN 1995-1-1

» d 4,c »> -«
\ o A
44 e A
b + 4+ L= .
T[4 T4+ —
(o] [ a —L_*__l_ 180° = o= 360° 0 =o=< 180
'| 1 I I -l | | .
R R
L B | > - L R - A
L I | > - d
a., a. - O a3, 3t "
- ‘ v LS
90° = o =270° 90° < =907
Mindestabstéande fir Kraft-Faserwinkel o= 0° Mindestabstédnde fir Kraft-Faserwinkel o= 90°
F 1l ee———————— 1 al‘ :
——————————————— CH | [
® @ -a-|x | o @ i ;t :
'z | i
@ @ —a+ | F @ @ —Et |
2 |
° o | Ed ° °id .
: Q =] —+ |
=] @ a ! q a; | FEd
o @ : _ o a o -+ \
a o= 0 & | o
® e | 4 [ @ o j | o =90
= | 'z
3 - a e 1 4 < |
° ° 40 : _______________ aj.: |
_______________ il I
ba, ——a, —+ I b—a, —+— a, —+

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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VERWENDUNG DER TABELLENWERTE

Beispielrechnung:
System:

Bauteile:

Schlitzblech:

Bemessungskrafi:

Zugstof3 mit Bohrstabdibel

b/h = 120mm / 400mm Nadelholz, Festigkeitsklasse Brettschichtholz BSH GL24h

(pr = 385kg/m?)

Stahlblech t = 6 mm, 5235
F..ea = 320kN (NKL = 1, KLED = kurz, bzw. kmod = 0,9)

Ansicht

Fo
-—

Ea—

'
BSHGL24h |
|

Draufsicht

Feg k
-

FEd

Passender Bohrstabdiibel:

Tabelle 1 = Bauteilbreite 120 mm = Bohrstabdibel 6,9x113mm

maxim

Tabelle 1: Tragfahigkeit auf Abscheren je Stabdiibel fiir Anschlisse mit 1, 2 und 3 Blechen mit
aler Schlitzdicke ts = 6 mm

b Stabdiibel Bleche |bo. =0 o =90
dxl a t; Fu.ric ta t Fu.ric

mm mm Stk. mm mm mm kN mm mm kN
1 74 37 - 8,49 37 - 6,78

80 6,9 %73 2 68 =21 26 11,2 =26 16 7.74
& 62 =21 10 10,1 =26 10 6,98
1 94 47 - 9,33 47 - 719

100 6,9 %93 2 88 =21 46 14,9 =26 =36 10,3
3 82 =21 =20 13,8 =26 =15 2.51
1 114 57 - 10,4 57 - 7,81

120 6,9x113 2 108 20 68 18,6 1221,526 56=t=84 12,8
& 102 =21 =30 17,5 =26 =25 12,1

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

28.11.2016 Bemessungshilfe Verbindungsmittel fir Holzverbinder
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VERWENDUNG DER TABELLENWERTE

Tragfdhigkeit 1 Bohrstabdibel: Verbindung mit 2 Blechen gewdhlt

Bemessungswert mit Verstérkung: Tabelle 1 = F, 5 = 18,6 kN fir p, = 350 kg/m? und KraftFaser-Winkel oo = 0°

Tabelle 1: Tragféihigkeit auf Abscheren je Stabdiibel fiir Anschliisse mit 1, 2 und 3 Blechen mit

maximaler Schlitzdicke ts = 6 mm

b Stabdiibel Bleche |bon. oa=0 o =90

dxl t, ki IFv,uk ta % Fome

mm mm Stk. mm mm mm kN mm mm kN
1 74 37 - 8,49 37 - 6,78

80 6,9 %73 2 68 =21 =26 11,2 =26 =16 7,74
3 62 =21 =10 10,1 =26 =10 6,98
1 94 47 - 2,33 47 - 719

100 6,9x%x93 2 88 =21 =46 14,9 =26 =36 10,3
3 82 =21 =20 13,8 =26 =15 8,51
1 114 57 - 10,4 57 - 7.81

120 6,9x113 2 108 20 68 18,6 1221,=26 56=1,=84 12,8
3 102 =21 =30 17,5 =26 =25 12,1

Umrechnung der tabellierten Tragfédhigkeit for GL24h:
Tabelle 4 = Umrechnungsfaktor 1,05 fiir BSH GL24h mit p, = 385 kg/m?
Foue=105%x186=195kN
Furd = kmod / Ym * Fupe =0,9 /1,3 x19,5=13,5kN

Tabelle 4: Umrechnungsfaktoren f, fir Rohdichten p, > 350 kg/m?
Festigkeitsklasse GL24¢ |C30 GL24h h‘-l.!!k,. GL30¢ |C25, GL
Rohdichie in kg/m? 365 380 385 B0 400
" 1,02 1,04 1,05 1,06 1,07
Geometrie und Mindestabstéinde: Tabelle 1 ®  Sgitenholzdicke t,=20 mm
Mittelholzdicke t, =68 mm
Tabelle 1: Tragfahigkeit auf Abscheren je Stabdibel fiir Anschliisse mit 1, 2 und 3 Blechen mit
maximaler Schlitzdicke ts = 6 mm
b Stabdiibel Bleche |bu. =0 o =90
dxl| a ki L™ t, ki Fo.ri
mm mm Stk. mm mm mm kN mm mm kN
1 74 37 - 8,49 37 - 6,78
80 69x73 2 68 =21 =26 11,2 =26 =16 7,74
3 62 =21 =10 10,1 =26 =10 6,98
1 94 47 - 2,33 47 - 7,19
100 6,9x93 2 88 =21 =46 14,9 =26 =36 10,3
3 82 =21 =20 13,8 =26 =15 9,51
1 114 57 - 10,4 57 - 7,81
120 69x113 2 108 20 68 18,6 1221, 26 56=t=84 12,8
3 102 =21 =30 17,5 =26 =325 12,1
Tabelle 5 = a; =35 mm

a, =21 mm

az;= 80 mm

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

28.11.2016 Bemessungshilfe Verbindungsmittel fir Holzverbinder Seite 11 von 56
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VERWENDUNG DER TABELLENWERTE

o d, da; Ozt G, Gap da,c
0 35 21 80 40 21
10 35 40 21
20 34 40 21
30 33 40 21
40 32 52 23
21 80 21
50 30 62 25
60 28 70 26
70 26 76 27
80 24 79 28
90 21 80 28

Tabelle 5: Mindestabstéinde nach EN 1995-1-1 Tabelle 8.5 in Abhéngigkeit des Kraft-Faser-Winkels

Erforderliche Anzahl Bohrstabdiibel:

Neferf = FEd / I:V,Rd =320 / ]3/5 = 23/7

Maximale Anzahl Bohrstabdiibel Gber Querschnittshéhe:

Noome= (N - 2 X agc) /oy +1=(400 - 2x21) /21 +1 =18

= 2 Stabdiibelreihen (ng = 2) in Faserrichtung ausreichend

Effektive Anzahl Stabdibel in Faserrichtung:

Tabelle 6 = variante 1

Noefoe = 1,61 fira; =50 mm und o0 =0°

Variante 2 Nger0° = 2,00 fiir ay = 120 mm und o= 0°
Tabelle 6: Effektive Stabdiibelanzahl ng 4 o- in Abhéingigkeit des Abstands a, und der Anzahl der Stabdiibel
n, fiir o = 0°
a, in mm 30 40 50 60 80 100 120
2 1,42 1,52 1,61 nb‘? 1,81 1,92 2,00
3 2,04 2,20 2,32 2,43 2,61 2,76 2,89
4 2,65 2,85 3,01 3.15 3,38 3,58 3,74
5 3,24 3,48 3,68 3,85 4,14 4,37 4,58
e 6 3.81 4,10 4,33 4,54 4,87 515 5,39
7 4,38 4,71 4,98 5,21 5,60 5,92 4,20
8 494 5,31 5,61 5,88 6,31 6,68 6,99
@ 5,49 5,70 4,24 6,53 7,02 742 777
10 6,04 6,49 6,86 7,18 7,72 8,16 8,54

Erforderlich Anzahl Bohrstabdiibel rechtwinklig zur Faserrichtung:

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

28.11.2016 Bemessungshilfe Verbindungsmittel fir Holzverbinder

Variante 1

erforderliche I nge, =2 X ng X ngg =2 x 2 x 15 = 60 Stk.

= gewdhlt ngg =15

Nooerf = nef,erf/ N ef,0° = 23/7 / ]/6] = ]417

= gewdhlt a,. =32 mm

2 ay=(h-2x%xa,)/(ngo- 1) =24 mm

Seite 12 von 56
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VERWENDUNG DER TABELLENWERTE

Variante 2 Nogerf = Nefert / Noero = 23,7 /2,00=11,9
= gewdhlt ngg = 12
= gewdhlt a,. =35 mm
D a,=(h-2xay)/(ng-1)=30mm

erforderliche | Nges = 2 X g X ngg = 2 x 2 x 12 = 48 Stk.

Effektive Anzahl Bohrstabdibel:
Variante 2 Ngf = Ngg X No,ef0° = 12 x 2,00 = 24,0 > Neferf = 23,7

Nachweis der Zugspannung im Nettoquerschnitt:

Tabelle 1 = b, =108 mm
G104 = Fea / (bpeno X h) =320 x 103 / (108 x 400) = 7,41 N/mm?
i:t,O,d = I(mod / m X 1,0,k = 019 / 113 x ]615 =1 ]/4 N/mm2 > cst,O,d

Tabelle 1: Tragféihigkeit auf Abscheren je Stabdiibel fir Anschliisse mit 1, 2 und 3 Blechen mit
maximaler Schlitzdicke ts = 6 mm
Stabdiibel -0° —90°
b AP | leche (b, 1= d
dxl a ki Fy.ri t, ki Fo.re
mm mm Stk. mm mm mm kN mm mm kN
1 74 37 - 8,49 37 - 6,78
80 6,9x73 2 68 =21 =26 11,2 =26 =16 7,74
3 62 =21 =10 10,1 =26 =10 6,98
1 94 A7 - 9,33 47 - 7,19
100 6,9x93 2 88 =21 =46 14,92 =26 =36 10,3
3 82 =21 =20 13,8 =26 =15 2,51
1 114 57 - 10,4 57 - 7,81
120 6,9x113 2 108 20 468 18,6 1221,=26 S56=r=84 12,8
3 102 =21 =130 17.5 =26 =25 12,1
. o
Zeichnung des Anschlusses (Variante 2)
Ansicht
a -] a a
! o« -] o« o« !
: a -] a a :
a " @ "
FEd ! a “ a a ! FEd
@ -3 a @
' ! a o a a ! _b
! a -] & a !
! -] m a m !
: a -] a a :l ;//' :
| : : M al 2 BSHGL2Mh
N S S |
' [
Draufsicht
Bohrstabdibel 6,9x113 Stehblecht= 6 mm
F ; / / , F
Ed ) 7 :f | . Ed
h 1 L 1 #
I i) I I

HINWEIS: Es ist die Zugtragfahigkeit und die Lochleibungsfestigkeit des Stahlblechs nachzuweisen.

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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TRAGFAHIGKEITSTABELLE BOHRSTABDUBEL BSD

Bei mehreren Stabdibeln in Faserrichtung hintereinander muss die Tragféhigkeit des Anschlusses mit der die effektive Anzahl der Stabdibel
berechnet werden: n = ngy x ng ¢ . Die effektive Anzahl der Stabdiibel ist abhdngig von der Anzahl ng der Stabdiibel hintereinander in
Faserrichtung , vom Achsabstand a1 sowie vom Winkel o zwischen Kraft und Faserrichtung.

Bei Kraft-Faserwinkeln o0 = 0° gilt: nef = ngg X ng e e

Bei Kraft-Faserwinkeln o0 = 90° gilt: ng ¢ 90- = no und damit nef = ngq x ng.

Bei Kraft-Faserwinkeln o = 90° darf die effektive Anzahl der Stabdibel in Faserrichtung hintereinander mit folgender Gleichung berechnet
werden: g et = Ngefoe X (90° -a) / 90° + ngx o / 90°

Wir das Spalten des Holzes durch eine Verstérkung rechtwinklig zur Faserrichtung verhindert, z. B. durch ASSY plus VG Schrauben, darf mit

Nef = Nog X N unabhdéngig vom Kraft-Faser-Winkel gerechnet werden.

Tabelle 6: Effektive Stabdibelanzahl ng ¢ - in Abhéngigkeit des Abstands a, und der Anzahl der Stabdiibel

no fira=0°

a, inmm 30 40 50 60 80 100 120
2 1,42 1,52 1,61 1,69 1,81 1,92 2,00

3 2,04 2,20 2,32 2,43 2,61 2,76 2,89

4 2,65 2,85 3,01 3,15 3,38 3,58 3,74

5 3,24 3,48 3,68 3,85 4,14 4,37 4,58

e 6 3,81 4,10 4,33 4,54 4,87 5,15 5,39
7 4,38 4,71 4,98 5,21 5,60 5,92 6,20

8 4,94 5,31 5,61 5,88 6,31 6,68 6,99

9 5,49 5,90 6,24 6,53 7,02 7,42 7,77

10 6,04 6,49 6,86 7,18 7,72 8,16 8,54

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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SCHEIBENDUBEL MIT ZAHNEN ZWEISEITIG

TYP C1

C€

ww WURTH

Art.-Nr. 0451 021 50 0451 021 62 0451 021 75
VE 200 200 100
Nenndurchmesser 50 mm 62 mm 75 mm
Lochdurchmesser 17 mm 21 mm 26 mm

Typ 1 c1 1
Werkstoff Stahlblech Stahlblech Stahlblech
Oberflache Verzinkt Verzinkt Verzinkt

AuBendurchmesser 62 mm ist ORSY-lagerféhig

Anleitung
Die Scheibendibel mit Z&hnen zweiseitig Typ C1 werden mit Passbolzen und Mutter

befestigt. Alternativ kdnnen ASSY Holzbauschrauben verwendet werden. Scheibend-

ibel des Typ C1 kénnen fir Hirnholzanschlisse verwendet werden. Geeignete Ver-
bindungsmittel sind Bolzen und Unterlagscheiben, ASSY 3.0 Kombi Schraube mit
Unterlagscheibe und ASSY 3.0 SK.

Montage

1. Anbringung der Bohrung fir den Bolzen mit Mutter in beiden Holzbauteilen. Die
Bohrdurchmesser fiir die Bolzen im Holz disrfen max. 1 mm gréf3er als die Nenn-
durchmesser der Bolzen sein.

2. Positionierung der zweiseitigen Scheibendibel. Dabei muss bei zweiseitigen
Scheibendiibeln kein Kontakt zwischen Dibel und Bolzen bestehen. Fixierung des
Scheibendibels mit Hilfe von Nédgel (D=3 mm) durch vorgegebene Nagellécher. Ein
Eintreiben durch direkte Schlagwirkung auf die Z&hne ist unzuldssig.

3. Eintreiben der Scheibendiibel iber das Anziehen der Bolzen bzw. Bolzendrehmo-
ment oder hydraulisches Einpresswerkzeug. Alternativ kénnen spezielle Einschagge-
réte verwendet werden.

4. Bei einem Schwund der Holzquerschnitte ist ein Nachziehen der Bolzen vorzu-
nehmen.

Zweiseitiger Scheibendiibel
(Typ €1) werden firr Holz-Holz-
Verbindungen (Nadelholz) in
Kombination mit Bolzen oder
Holzschrauben zur Aufnahme
aufiretender Scherkréfte ver-
wendet. Die tragend anzuset-
zenden Bolzen oder Schrauben
nehmen die Klemm- und Zug-
kréfte in der Bolzenachse auf.

¢ Gemdf DIN EN 912:2011-09

* 2 Nagellécher D=3,5 mm

* Material: Stahl St 1203 bzw. DC 01
+ C390 gemdB DIN EN 10139

e Oberfléche: Sedzimir verzinkt

* Verwendung in der Nutzungsklasse
1und 2

Leistungsnachweis
CE Kennzeichnung geméf3 DIN EN 912

Anwendungsgebiet

Herstellung von zweischnittigen scher-
belasteten Holz-Holz-Verbindungen aus
Nadelholz z.B. Uberblattungen, Rah-
menecken, Kehlbalken, Koppelpfetten
und Hirnholzanschlusse.

Hinweis

Die Querdruckbeanspruchung in den
Pressfléichen sollte bei Vollholz nicht
hsher als 2,5 N/mm? und bei Bett-
schichtholz nicht hdher als 3 N/mm?
betragen. Alternativ kénnen die zwei-
schnittige Anschlisse auch mit ASSY
plus Vollgewindeschrauben in Kombina-
tion mit Scheibenkopfschrauben herge-
stellt werden.
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


SCHEIBENDUBEL MIT ZAHNEN EINSEITIG

ww WURTH

Einseitiger Scheibendibel (Typ
C2) werden fiir Metall-Holz- oder
Holz-Holz-Verbindungen (Nadel-
holz) in Kombination mit Bolzen
oder Holzschrauben zur Auf-
nahme auftretender Scherkréfte
verwendet. Die tragend anzuset-
zenden Bolzen oder Schrauben
nehmen die Klemm- und Zug-
kréfte in der Bolzenachse auf.

* GemdB DIN EN 912:2011-09

Art.-Nr. 0451011 50 0451011 62 045101175

VE 300 100 100 * 2 Nagellécher D=3,5 mm
Nenndurchmesser 50 mm 62 mm 75 mm * Material: Stahl St 1203 bzw. DC 01
Lochdurchmesser 12,4 mm 12,4 mm 16,4 mm + C390 gemaB DIN EN 10139
Typ c2 c2 c2 e Oberfléche: Sedzimir verzinkt
Werkstoff Stahlblech Stahlblech Stahlblech . Verwendung in der Nutzungsklosse
Oberfléche Verzinkt Verzinkt Verzinkt 1 und 2

AuBendurchmesser 62 mm ist ORSY-lagerféahig.

Anwendungsgebiet Leistungsnachweis Anleitung

Herstellung von zweischnittigen scher- CE Kennzeichnung gem&f3 DIN EN 912 Die Scheibendiibel einseitig Typ C2
belasteten Metall-Holz- und Holz- beantragt. werden mit Passbolzen und Mutter

befestigt. Alternativ kénnen ASSY Holz-

Holz-Verbindungen aus Nadelholz z.B.
bauschrauben verwendet werden.

Uberblattungen, Rahmenecken und

STEP-2014-08-13-17196-©

Kehlbalken.

Hinweis

Die Querdruckbeanspruchung in den

Pressfldchen sollte bei Vollholz nicht
hoher als 2,5 N/mm? und bei Bett-
schichtholz nicht héher als 3 N/mm?

betragen.

Geeignete Verbindungsmittel: Bolzen mit
Unterlagsscheiben und ASSY 3.0 Kombi
Schraube.

Montage

1. Anbringung der Bohrung fir den
Bolzen mit Mutter im Holzbauteil. Die
Bohrdurchmesser fir die Bolzen im
Holz dirfen max. 1 mm gréBer als die
Nenndurchmesser der Bolzen sein. Der
Bolzen muss an der Metalllasche und
am Scheibendibel anliegen.

2. Positionierung des einseitigen Schei-
bendiibels im Holzteil. Die Fixierung
des Scheibendiibels kann durch Nagel-
|6cher erfolgen. Ein Eintreiben durch
direkte Schlagwirkung auf die Z&hne ist
unzuldssig.

3. Eintreiben der Scheibendiibel tber
das Anziehen der Bolzen bzw. Bolzen-
drehmoment oder hydraulisches Ein-
presswerkzeug. Alternativ kdnnen spezi-
elle Einschlaggerdte verwendet werden.
4. Bei einem Schwund der Holzquer-
schnitte ist ein Nachziehen der Bolzen
vorzunehmen.
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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SCHEIBENDUBEL MIT ZAHNEN ZWEISEITIG TYP [P

(o [1) (Typ €10) werden fir Holz-Holz-
Verbindungen (Nadelholz) in
Kombination mit Bolzen oder
Holzschrauben zur Aufnahme
aufiretender Scherkréfte ver-
wendet. Die tragend anzuset-
zenden Bolzen oder Schrauben
nehmen die Klemm- und Zug-
kréfte in der Bolzenachse auf.

e Gemaf DIN EN 912:2011-09

* Material: Temperguf3 EN-
GJMB-350-10 nach DIN EN 1562

* Oberflache: Galvanisch verzinkt A4K

Art.-Nr. 0451 041 50 0451 041 65 0451 041 80 0451 041 95 . Verwendung in der NUfZUthleSSG 1
VE 50 50 25 25
und 2

Nenndurchmesser | 50 mm 65 mm 80 mm 95 mm
Lochdurchmesser | 30,4 mm 35 mm 50 mm 66 mm Leistunganchweis
Typ c10 c10 c10 c10 CE Kennzeichnung gemé&f
Werkstoff Temperguss Temperguss Temperguss Temperguss EN 14545:2008
Oberflache Verzinkt Verzinkt Verzinkt Verzinkt
ORSY-lagerfihig

Anwendungsgebiet

Anleitung Herstellung von zweischnittigen scherbe-

Die Scheibendibel mit Z&hnen zweiseitig Typ C10 werden mit Passbolzen und lasteten Holz ~HolzVerbindungen aus

Mutter befestigt. Alternativ kénnen ASSY Holzbauschrauben verwendet werden. Nadelholz z.B. Uberblattungen, Rah-
Scheibendiibel des Typ C10 k&nnen fir Hirnholzanschlisse verwendet werden. menecken, Kehlbalken, Koppelpfetten
Geeignete Verbindungsmittel: Bolzen mit Unterlagscheiben und ASSY 3.0 Kombi

Schraube mit Unterlagscheibe und ASSY 3.0 SK ( <95 mm).

und Hirnholzanschlijsse.

Montage Hinweis
1. Anbringung der Bohrung fir den Bolzen mit Mutter in beiden Holzbauteilen. Die Die Querdruckbeanspruchung in den

Bohrdurchmesser fiir die Bolzen im Holz disrfen max. 1 mm gréf3er als die Nenn- Pressfléichen sollte bei Vollholz nicht

durchmesser der Bolzen sein. héher als 2,5 N/mm2 und bei Bett-
2. Positionierung des zweiseitigen Scheibendibels im Holzteil. Dabei muss bei zwei- s hichtholz nicht haher als 3 N/mm2

seitigen Scheibendibeln kein Kontakt zwischen Dibel und Bolzen bestehen. Zur Ver- betragen. Alternativ kdnnen zweischnit-

meidung eines Spaltes zwischen den Bauteilen kénnen diese eingelassen werden. fige Anschlisse auch mit ASSY plus

Ein Eintreiben durch eine direkte Schlagwirkung auf die Zéhne ist unzuléssig. Vollgewindeschrauben in Kombination

3. Eintreiben der Scheibendibel Gber das Anziehen der Bolzen bzw. Bolzendrehmo- it Scheibenkopfschrauben hergestellt
ment oder hydraulisches Einpresswerkzeug. Alternativ kénnen spezielle Einschlagge-  \erden.

rate verwendet werden.

4. Bei einem Schwund der Holzquerschnitte ist ein Nachziehen der Bolzen vorzu-

nehmen.
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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SCHEIBENDUBEL MIT ZAHNEN EINSEITIG TYP
C11

ww WURTH

Art.-Nr. 0451 031 50 0451 031 65 0451 03180 |045103195
VE 50 50 25 25
Nenndurchmesser | 50 mm 65 mm 80 mm 95 mm
Lochdurchmesser | 12,5 mm 16,5 mm 20,5 mm 24,5 mm

Typ C11 Chl C11 Chi
Werkstoff Temperguss Temperguss Temperguss Temperguss
Oberfléche Verzinkt Verzinkt Verzinkt Verzinkt
AuBendurchmesser 80 und 95 mm sind ORSY-lagerféhig.

Anwendungsgebiet Leistungsnachweis

CE-Kennzeichnung gemaf3

EN 14545:2008

Herstellung von zweischnittigen scherbe-
lasteten Metall-Holz und Holz-Holzver-
bindungen aus Nadelholz z.B. Uberblat-
tungen, Rahmenecken und Kehlbalken.

Hinweis

Die Querdruckbeanspruchung in den
Pressfldchen sollte bei Vollholz nicht
hoher als 2,5 N/mm2 und bei Bett-
schichtholz nicht héher als 3 N/mm?2
betragen.

Einseitiger Scheibendibel (Typ
C11) werden fiir Metall-Holz-
oder Holz-Holz-Verbindungen
(Nadelholz) in Kombination mit
Bolzen oder Holzschrauben zur
Aufnahme auftretender Scher-
krafte verwendet. Die tragend
anzusetzenden Bolzen oder
Schrauben nehmen die Klemm-
und Zugkrdfte in der Bolzen-
achse auf.

* Gemaf DIN EN 912:2011-09

* Material: Temperguf3 EN-
GJMB-350-10 nach DIN EN 1562

» Oberflache: Galvanisch verzinkt, A4K

* Verwendung in der Nutzungsklasse 1

und 2

Anleitung

Die Scheibendiibel mit Zghnen einseitig
Typ C11 werden mit Passbolzen und
Mutter befestigt. Geeignete Verbin-
dungsmittel sind Bolzen mit Unterlag-
scheiben.

Montage

1. Anbringung der Bohrung fir den
Bolzen mit Mutter im Holzbauteil. Die
Bohrdurchmesser fir die Bolzen im
Holz dirfen max. 1 mm gréfer als die
Nenndurchmesser der Bolzen sein. Der
Bolzen muss an der Metalllasche und
am Scheibendibel anliegen.

2. Positionierung des einseitigen Schei-
bendibels im Holzteil. Zur Vermeidung
eines Spaltes zwischen den Bauteilen
kdnnen diese eingelassen werden. Ein
Eintreiben durch direkte Schlagwirkung
auf die Z&hne ist unzuléssig.

3. Eintreiben der Scheibendibel Gber
das Anziehen der Bolzen bzw. Bolzen-
drehmoment oder hydraulisches Ein-
presswerkzeug. Alternativ kénnen spezi-
elle Einschlaggeréte verwendet werden.
4. Bei einem Schwund der Holzquer-
schnitte ist ein Nachziehen der Bolzen

vorzunehmen.
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


v WURTH

BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

TRAGFAHIGKEITEN

S$1 Charakteristische Scheibendibeltragfahigkeit, Typ C (Bulldog, Geka) nach DIN EN 1995-1-1 8.10

Art.-Nr. Dibel |Loch |Hohe [Dicke |Einpress-|Fehl- |Bolzen |Mindestholzdicke Tragféhig-
%) %) tiefe fliche |O Seitenholz |Mittelholz [keit
d. d, h, t h, AA d Hireq Fareq Fori'
mm |[mm |mm mm mm mm2  [mm mm mm kN

Typ C1, zweiseitig mit Zdhnen

.. (045102150 |50 17 13 1 6 170 12 24 (18%) 30 6,36
\\f‘ X “% 0451 021 62 |62 21 16 1,2 7,4 300 12 24 (22%) 37 8,79
PV |oas1 02175 [75 26 19,5 1,25 9,1 420 16 27 46 11,69

95 33 24 1,35 11,3 670 16 34 57 16,67
117 |48 30 1,5 14,3 1000 |20 43 71 22,78
Typ €2, einseitig mit Zdhnen
44, (045101150 |50 12,4 16,6 1 5,6 170 12 24 (177) 28 6,36
\\\ :. 1 ;' (045101162 |62 12,4 18,7 1,2 7,5 300 12 24 (23%) 38 8,79
045101175 |75 16,4 1104 1,25 9,2 420 16 27 46 11,69
95 164 12,7 1,35 11,4 670 16 34 57 16,67
117 20,4 16 1,5 14,5 1000 20 44 73 22,78

Typ C10, zweiseitig mit Dornen

0451 041 50 |50 30,5 |27 3 12 460 12 36 60 8,84

0451 041 65 |65 355 |27 3 12 590 16 36 60 13,1
0451 041 80 |80 49,5 |27 3 12 750 20 36 60 17,89
0451 04195 |95 655 |27 3 12 900 24 36 60 23,15
115 855 |27 3 12 1040 |24 36 60 30,83

Typ C11, einseitig mit Dornen

0451 031 50 |50 125 |15 3 12 540 12 36 60 8,84

@ 0451 031 65 |65 165 |15 3 12 710 16 36 60 13,1
. 0451 031 80 |80 20,5 |15 3 12 870 20 36 60 17,89
0451 031 95 |95 245 |15 3 12 1070 |24 36 60 23,15
115 24,5 |15 3 12 1240 |24 36 60 30,83

1) Abschertragtéhigkeit je Dibel und Scherfuge

* rechnerische Mindestholzdicke

Hinweise:

¢ Die angegebenen Tragfshigkeiten wurden nach DIN EN 1995-1-1 berechnet und gelten fir eine charakteristische Rohdichte von 350 kg/m? (Festigkeitsklasse C24).
¢ Die Tragféhigkeit der Dibel ist unabhéngig vom Kraft-Faser-Winkel.

¢ Die Tragfshigkeit einer Verbindung mit Dilbeln vom Typ C setzt sich zusammen aus der Tragféhigkeit des Diibel und der Tragféhigkeit des Bolzens:

Fy.gesamtrk = Fu,0ubelrk T Fy,Bolzenrk
o Bei geringeren Seitenholzdicken muss im Bereich von 2,25 h, <t; < 3 he die Dibeltragféhigkeit im Verhéltnis t,/(3 h,) abgemindert werden
o Bei geringeren Mittelholzdicken muss im Bereich von 3,75 h, <t; < 5 h, die Diibeltragféhigkeit im Verhdlinis t, /(5 h,) abgemindert werden.
e Bei Rohdichten # 350 kg/m? muss die Dibeltragfahigkeit F, g, mit p,/350 multipliziert werden. Maximal darf eine Rohdichte von 525 kg/m? angesetzt werden.
e Bei beanspruchten Hirnholzenden m it - 30° < a < 30° muss die Diibeltragféhigkeit F, g, mit dem Faktor ky multipiziert werden wenn der Mindestabstand aj,

nicht eingehalten wird.

33t mitag ¢ = max {15 d¢; 7 dggjzen; 30 mm} fur Typen C10 und €11

1
- a i - . - i 1
kg = {% mit a3 ¢ = max {1_1 dc; 7 dpglzen: 30 mm} fir Typen C1und €2 kg = L
C

C

o Bemessungswert der Tragféhigkeit: F, gy = Knog ¥ Fy i / Ym mit v =1,3.

Bei Verbindungen mit mehreren Verbindungseinheiten aus Dilbeln und Bolzen in Faserrichtung hintereinander ist die wirksame Anzahl ny nach DIN EN 1995-1-1 8.9 (12)

zu ermitteln.

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

28.11.2016 Bemessungshilfe Verbindungsmittel fir Holzverbinder Seite 19 von 56



v WURTH

BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

TRAGFAHIGKEITEN

$2 Charakteristische Schertragféhigkeit von Verbindungen mit Bolzen 4.6 nach DIN EN 1995-1-1 8.5. Bei der
Verwendung mit Scheibendiibel betrégt der notwendige Mindestdurchmesser des Bolzen (z.B. DIN 601
Garnituren 4.6) 12mm

Winkel zwischen den |Mindestholzdicken Tragfdhigkeiten je
Bauteilen Seitenholz 1 Seitenholz 2 Mittelholz Bolzen und Scherfléche
(1- u. 2-schnittia) (1-schnittia) (2-schnittia)
YI) Hireq areq tareq Fv,sz)
° mm mm mm kN
d = 6 mm mit U-Scheibe nach EN 1SO 7094, AuBendurchmesser 22mm
0 35 35 29 2,53
15 35 35 29 2,51
30 37 34 28 2,46
45 39 34 27 2,4
60 41 34 27 2,34
75 43 33 26 2,3
90 43 33 26 2,29
d = 8 mm mit U-Scheibe nach EN 1SO 7094 , AuBendurchmesser 28mm
0 44 44 37 4,2
15 45 44 36 4,17
30 47 44 36 4,08
45 50 43 35 3,97
60 53 43 34 3,87
75 55 42 33 3,81
90 56 42 33 3,78
d = 10 mm mit U-Scheibe nach EN ISO 7094 , AuBendurchmesser 34mm
0 53 53 44 6,21
15 54 53 44 6,16
30 57 53 43 6,02
45 61 52 42 5,85
60 65 52 41 57
75 67 51 40 5,59
90 68 51 40 5,55
d = 12 mm mit U-Scheibe nach DIN 1052 oder EN I1SO 7094, AuBendurchmesser 44mm
0 62 62 52 8,53
15 64 62 51 8,45
30 67 62 50 8,26
45 72 61 49 8,01
60 76 60 47 7,79
75 79 60 46 7,63
90 80 60 46 7,58

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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v WURTH

BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

TRAGFAHIGKEITEN

$2 Charakteristische Schertragfdhigkeit von Verbindungen mit Bolzen 4.6 nach DIN EN 1995-1-1 8.5. Bei der
Verwendung mit Scheibendiibel betrégt der notwendige Mindestdurchmesser des Bolzen (z.B. DIN 601
Garnituren 4.6) 12mm

Winkel zwischen den |Mindestholzdicken Tragfahigkeiten je
Bauteilen Seitenholz 1 Seitenholz 2 Mittelholz Bolzen und Scherfléche
(1- u. 2-schnittig) (1-schnittig) (2-schnittig)
M H,req t2,req 2 req Furic
° mm mm mm kN
d = 16 mm mit U-Scheibe nach DIN 1052 oder EN I1SO 7094 , AuBendurchmesser 56mm
0 80 80 67 13,98
15 82 80 66 13,84
30 87 79 64 13,49
45 94 78 62 13,05
60 100 77 60 12,65
75 104 77 59 12,38
90 106 76 59 12,29
d = 20 mm mit U-Scheibe nach DIN 1052 oder EN I1SO 7094 , AuBendurchmesser 72mm
0 99 99 82 20,39
15 101 98 81 20,17
30 108 97 79 19,61
45 117 96 76 18,91
60 125 94 73 18,28
75 131 94 72 17,86
90 133 93 71 17,71
d = 24 mm mit U-Scheibe nach DIN 1052 oder EN I1SO 7094 , AuBendurchmesser 92mm
0 117 117 97 27,59
15 120 116 96 27,27
30 129 115 93 26,44
45 140 113 89 25,43
60 151 112 86 24,52
75 158 111 84 23,91
90 161 110 83 23,7

e Winkel zwischen den Bauteilen 1 und 2. Die Beanspruchung im Seitenholz 2 bzw. Mittelholz wirkt parallel zur Faserrichtung (a = 0°).

e Charakteristische Abschertragféhigkeit je Verbindungsmittel und Scherldche inkl. Einhéngeefekt

e  Die angegebenen Tragféhigkeiten wurden nach nach DIN EN 1995-1-1 fisr Vollholz mit p, = 350 kg/m? sowie Bolzen 4.6 berechnet. Alle Bauteile miissen derselben
Festigkeitsklasse zugeordnet sein

e Die charakterischen Abschertragféhigkeiten gelten fir den Versagensmechanismus mit 2 FlieBgelenken je Scherléche.

e Der Einhdngeefekt wurde fiir U-Scheiben nach DIN 1052 und EN ISO 7094 berechnet. Als Einhéingeefekt werden 25% der Abschertragféhigkeit angerechnet.

e Bei geringeren Mindestholzdicken als angegeben muss die Abschertragféhigkeit F, g, im Verhdlnis t/t,., abgemindert werden.

req

Bei abweichender Rohdichte oder Stahlfestigkeit muss F, g, mit P Cuk | toqmi (350 {uik multipliziert werden.
' 350 400 e I'p 400

Bemessungswert der Tragfahigkeit: F, gy = kpod * Fuu/ Y mit vy =1,3.

Bei Verbindungen mit mehreren Verbindungsmittel in Faserrichtung hintereinander ist die wirksame Bolzenanzahl nef nach EN 1995-1-1 8.9 (8.71) zu beriicksichtigen.

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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v WURTH

BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

MINDESTABSTANDE

Einschnittige Verbindung Zweischnittige Verbindung
Seitenholz 2 Mittelholz 2
b S g h . \ J—
b - ~
Lo o
(o] [ —‘\ | o .
Seitenholz 1 t Seitenholz 1 t t

83 Mindestabstdnde von C1 und C2 Scheibendibel nach DIN EN 1995-1-1 Tabelle 8.8

Absténde Winkel Mindestabstédnde
a, (in Faserrichtung) 0° < <360° (1,2 +0,3 Icos al) d.
a, (rechtwinklig zur Faserrichtung) 0° < <360° 1,2 d,
ag; (beanspruchtes Hirnholzende) -90° < <90° 1,5d,
90° < a < 150° (0,9 +0,6 Isin al) d,
a3 (unbeanspruchtes Himholzende)  |150° < o< 210° 1,2 d.
210° <£a<270° (0,9 +0,6 Isin al) d.
ay, (beanspruchter Rand) 0° <o <180° (0,6 +0,2 Isin al) d.
ay . (unbeanspruchter Rand) 180° < a<360° 0,6 d.
* Fir-30° < o < 30° darf s, auf max {1,1 d;; 7 d; 80 mm} verringert werden wenn die Tragféhigket entsprechend abgemindert wird.

$4 Mindestabsténde fiir Scheibendiibel Typ C1 und €2 in Abhéngigkeit des Kraft-Faser-Winkels o nach
DIN EN 1995-1-1

a a, a, asz, as .. Qg Az,

° mm mm mm mm mm mm
0 1,5 d, 1,2 d. 0,6 d.

15 1,49 d, 1,2 d. 0,66 d.

30 1,46 d. 1,2 d, 0,7 d.

45 1,42 d, 1,2 d, 1,5d, 1,33 d, 0,75 d. 0,6 d,
60 1,35 d. 1,42 d. 0,78 d.

75 1,28 d. 1,48 d. 0,8 d.

90 1,2 d. 1,5 d, 0,8 d.

* Fiir -30° < o < 30° darf az,auf max {1,1 d; 7 d; 80 mm} verringert werden wenn die Tragfahigkeit entsprechend abgemindert wird.

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

MINDESTABSTANDE

v WURTH

S5 Mindestabstdnde von C10 und C11 Scheibendiibel nach DIN EN 1995-1-1 Tabelle 8.9

Absténde Winkel Mindestabstédnde
a, (in Faserrichtung) 0° < £360° (1,2 +0,8 Icos al) d.
a, (rechtwinklig zur Faserrichtung) 0° < <360° 1,2 d,
ag; (beanspruchtes Hirnholzende) 90° < <90° 2,0d.

90° < a<150° (0,4 +1,6 Isin al) d.
a3, (unbeanspruchtes Himholzende)  |150° < o <210° 1,2d.

210° < a < 270° (0,9 +0,6 Isin o) d,
ay, (beanspruchter Rand) 0° <o <180° (0,4 +1,6 Isin al) d.
ay . (unbeanspruchter Rand) 180° << 360° 0,6 d,

* Fir-30° < o < 30° darf a3, auf max {1,1 d; 7 d; 80 mm} verringert werden wenn die Tragféhigkeit entsprechend abgemindert wird.

$6 Mindestabstinde fiir Scheibendiibel Typ €10 und C11 in Abhéingigkeit des Kraft-Faser-Winkels a nach DIN EN 1995-

1-1
a a ) s a3, Qg Qg
° mm mm mm mm mm mm
0 2,00 d, 2,00 d, 0,60 d.
15 1,98 d. 1,98 d, 0,66 d.
30 1,90 d. 1,90 d, 0,70 d.
45 1,77 d. 1,2d, 2,0d, 1,77 d. 0,75 d. 0,6 d,
60 1,60 d. 1,60 d, 0,78 d.
75 1,41 d. 1,41 d. 0,80 d.
90 1,20 d. 1,20 d, 0,80 d.
* Fir -30° < o < 30° darf a3 ;auf max {1,1 d; 7 d; 80 mm} verringert werden wenn die Tragfahigkeit entsprechend abgemindert wird.

S$7 Mindestabsténde fir Bolzen in Abhéngigkeit des Kraft-Faser-Winkels a nach DIN EN 1995-1-1

a a, dar d3 ¢ as,c Gt Cy,c
° mm mm mm mm mm mm
0 5,00 d 4,00 d 300d

15 4,97 d 4,00 d 300d

30 4,87 d 4,00 d 300d

45 4,71 d 4d max {7 d;80 mm} | 5,25 d 342 d 3d
60 4,50 d 6,20 d 3,74 d

75 4,26 d 6,80 d 394d

90 4,00 d 7,00d 4,00 d

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

MINDESTABSTANDE

Graphik Mindestabsténde von stiftférmigen Verbindungsmittel

Ee e T futat
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ay, e [ ]
J ] DT

koo, Ha,,F boa,, Ha,

a
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\ le-'/._.Z \ »
A ‘ -
- - O - a, sy,
i J ¥
180° = 0. < 360° 0° <o <180° 90° < o < 270° 90° < @ =90°
unbeanspruchter Ran beanspruchter Rand unbeanspruchtes beanspruchtes
Hirnholzende Hirnholzende
Rechenbeispiel: doppelt symmetrischer ZugstoB (c.=0°)
Mittenholz 140/240mm  Seitenholz 80/240mm Scheibendiibel Typ C1 dc =95mm
NH C30 NH C30 SisB mit Bolzen M16 4.6 und U-Scheibe nach DIN 1052
o
Ea——
© © | =
o
Fieg <um = ’ —% | F
| ? S
0
Angaben in mm 145 j) 145 | 145 | 145 | 145 | 145

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

BEISPIELRECHNUNG

Qo
<
N
.80 | 140 | 80
Angaben in mm
Vorgaben:
zu verbindende Bauteile: Nadelholz C30 140/240
Verbindungsmittel: Dibel bes. Bauart C1 und Bolzen 4.6
Bemessungswert der Zugkraft in der Verbindung: Fiea = 160 kN (KLED kurz)
Materialeigenschaften C30: P = 380 kg/m? fox=18 N/mm?

Mégliche Dibeldurchmesser bei zweireihiger Dibelanordnung
hert =2 a4+ a3 < hyor

a,.=06d;a,=1,2d,

—d.<hyn/(2-0,6+1,2)=240/2,4 =100 mm

— gewdhlt Dibel C1 mit d. = 95 mm und Bolzen M 16 4.6 mit U-Scheibe DIN 440 17,5x56x5

Mindestholzdicken Mittelholz aus Tabellen S1 und S2 fir p, = 350 kg/m?

Diibel C1 toreq = 57 mm <byn =140 mm

vorh —

Bolzen M16 teq = 67 Mm x 330 =64 mm <b

vorh = 140 mm (Umrechnung d, py = 350 kg/m?3)
380

Mindestholzdicke Seitenhélzer aus Tabellen $1 und $2 fir p, = 350 kg/m?3
Dijbel C1 t2,req =34 mm

Bolzen M16 1216 = 80 mm x B[ =77 mm <b,,n =140 mm — gewdhlt KYH C30 80/240
380

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

BEISPIELRECHNUNG

Tragfahigkeiten aus Tabellen S1 und S2 fir p, = 350 kg/m?3

Dibel C1 d. =95 mm Fore= 16,67 kN

Bolzen M16 Fore = 13,98 kN

Umrechnung da p, # 350 kg/m?

Dibel C1 Fore= 16,67 % % = 18,1 kN

Bolzen M16 Fore= 13,98 kN x (280 = 14,6 kN
4 250

Gesamttragfihigkeit einer Verbindungseinheit aus Dibel und Bolzen (2 Scherflachen)

Fore=2x(18,1+14,67)=654kN

Bemessungswert der Tragfdahigkeit

Furd = kmod X Fup / Tm=0,9x 65,4 /1,3 =453 kN

Abschéatzung der erforderlichen Anzahl an Verbindungseinheiten

Nert = Ft,Ed / Fv,Rd = ]60 / 45/3 = 3/53 - gewahlt n= 4

Mindestabsténde fiir Dibel Typ C1 d. = 95 mm fir o = 0°

a;=1,5d.=143 mm — gewdhlt: 145 mm
a,=1,2d.=114 mm — gewdhlt: 120 mm
az,=1,5d.=143 mm — gewdhlt: 145 mm
ay.=0,6d.=57 mm — gewdhlt: 60 mm

Wirksame Anzahl der Verbindungseinheiten in Faserrichtung hintereinander

ng=2+(1-n/20)x(n-2)=2+(1-2/20)%x(2-2)=2 — keine Abminderung erforderlich

Gesamttragfdhigkeit der Verbindung mit 4 Verbindungseinheiten

Fra=4x453=181kN >  Fg=160kN

Nettoquerschnittsflache des Mittelholzes

A,=bxh-4xAA-2x(dg+1mm)x(b-2xh)=140x240 - 4x 670 - 2x (16 + 1) x (140 - 2 x 11,3) = 26928 mm?

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

BEISPIELRECHNUNG

Zugtragfdhigkeit im Nettoquerschnitt:

Ft,O,Rd = An X Ft,O,d =26928 x 18 x 0,9 / ],3 =336 kN > Ff,Ed

Nettoquerschnittsflache des Seitenholzes

A,=bxh-2xAA-2x(dg+ 1 mm)x(b-h,)=80x240-2x670-2x(16+1)x (140 - 11,3) = 13484 mm?

Zugtragfdhigkeit beider Seitenhélzer im Nettoquerschnitt:

Frogg =2 X A, x2/3xf0,=2x13484x2/3x18%0,9/1,3=224kN > Fyq

Hirnholzverbindungen und Schréganschluss nach DIN EN 1995-1-1/NA NCI NA.8.11

Mit Scheibendibeln mit Zéhnen (Typ C1, d. < 140 mm; Typ C10 ohne Durchmesserbegrenzung) kénnen rechtwinklige oder schréige

Anschliisse (¢ 245°) in Himholzfléchen von Vollholz, Brettschichtholz oder Balkenschichtholz hergestellt werden. Zur Lagesicherung sind

Klemmvorrichtungen zwischen Unterlagscheibe und Bolzenkopf einzubauen.

Diibeltyp gemaf} DIN EN 1995-1 NANCLNA. 8.11

Dibeltyp geméR DIN EN 19951 NA NCL NA. 8.11
\ > 120mm o
AN - . —— >120mm -
& =
N\ E £ g il
e ~— T T
o \\ ~ \\\\
b % —
- ‘D\\\\ T~
9 - 4 = T
i &+ - T
E S \7
g ~— /
L /
b3 . b3 — /
3 —3 . —
% E < T
e /
o /
© /
T /
! Rundstahl & 24 - 40mm ‘\“\\\‘_ /
I Trager 2 Trager 1 Tréger 2 T
Trager 1

) i Dibelyp gemiB DIN EN 19951 NA NCL NA. 8.11 mit Bolzen
D%belwp gema DIN EN 1995-1 NANCLNA. &.11 beidseitig Muttern und Unterlagsscheiben nach DIN 1052

777773\777 > 120mm - .

i
Rundstahl & 24 - 40mm
nach DIN 1052:2004 Tréger Triger 2

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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BEMESSUNGSHILFEN FUR SCHEIBENDUBEL

HINWEISE

Bei Einbau der Scheibendiibels in Hirnholzfléchen sind folgende Rahmenbedingungen zu beachten

e Breite des anzuschlieBenden Trégers
e Mittige Anordnung des Dilbel in der anzuschlieBenden Hirnholzfléche des Trager

e Abstande zum Rand a, . und untereinander aj

Anforderung an die HolzmaBe und Scheibenabsténde bei einem Hirnholzanschluss DIN EN 1995-1-1/NA Tab.
NA.20

Dibeltyp Durchmesser d. in mm Mindestbreite des Abstand in mm
anzuschlieBenden Tréagers in mm |92, a
Cl 50 100 55 55
62 115 70 70
75 125 90 90
ci1o 50 100 65 65
62 115 85 85

75 130 100 100

95 150 115 15

Verarbeitungshinweise:

1. 1. Alle Scheibendibel mit Z&hnen werden zur Herstellung der Verbindung in das Holz eingepresst. Um eine vollstéindige Tragféhigkeit
der Verbindung zu erreichen missen die Zahne vollsténdig und unversehrt im Holz versenkt werden. Beschédigungen der Zéhne
wdhrend des Eintreibprozesses sind zu vermeiden.

2. Jeder Dibel ist wegen der auftretenden Versatzmomente durch einen nachziehbaren passenden Bolzen mit ausreichend groBBen
beidseitigen Unterlagscheiben zu sichern.

3. Bei Verwendung von Vollholz darf die mittlere Holzfeuchte nicht mehr als 20 % betragen.

4. st mit Schwindverformungen zu rechnen, sind die Bolzen aufgrund der zu erwartenden schwindenden Bolzverspannung wiederholt
nachzuziehen. Sie missen hierfir eine genigend lange Gewindeléinge haben. Auf ein Nachziehen kann nur dann verzichtet werden,
wenn beim Einbau die Holzfeuchte der zu verbindenden Holzbauteile nicht mehr als 5 % iber der zu erwartenden mittleren
Gleichgewichtsholzfeuchte liegt.

5. Die Bolzen diirfen bei allen Ring- oder Scheibendiibeln mit Z&hnen bzw. Dornen, die senkrecht oder im Winkel gréfer 0° zur Faser
eingesetzt werden, durch entsprechende Gewindestangen oder ASSY Holzschrauben ersetzt werden. Die Tragféhigkeiten der ASSY
Schrauben diirfen in diesem Falle nicht angesetzt werden.

6. Fir die Verbindung von Laubhélzern sind Scheibendibel mit Zahnen nicht geeignet.

7. Die Mindestbreite der Holzelemente und die Mindestabsténde sind zu beachten.

8. Scheibendibel des Typs C10 und C11 diirfen zur Vermeidung von gréfBeren Fugen und stérkeren Vertiefungen im Bereich der
Berihrungsflachen eingelassen werden

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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e WURTH

450 WINKEI.SCHEIBE for ASSY® Schrauben mit Senkkopf

* Ideal zur Befestigung von metallenen * Kein Durchziehen des Schraubenkopfes
Zugblechen mit ASSY® 3.0 oder bei der Verwendung von diinnen Blechen.
ASSY® plus VG mit Senkkopf. ¢ Schnelle einfache Montage der Winkel-

* Zur optimalen Ubertragung von Zug- scheibe durch eine einfache Loch- oder
kraften durch hohe Passgenauigkeit Langlochbohrung in der Metallplatte.
Schraube/Winkelscheibe und exakte 45° ¢ Saubere Verarbeitungsoptik der Schraub-
Einschraubung. verbindung.

=D
fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Stahl
Metallplatten- | Material / Schraube |@LochmaB |d D d1 d2 |h h1 R R1 n Art.-Nr. VE
stdrke mm Oberfldche mm mm mm mm mm mm mm mm |[mm |mm |mm St.
2-3 Stahl / A2K 8 16,0 8,5 14,8 | 159 (250 11,6 |19 12,5 10,3 7,2 0457700482 |50

fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Stahl

Metall- Material / | Schraube |Langloch- |d D k L | h h1 a b R1 n Art.-Nr. VE
platten- Oberfldche |mm maB mm ([mm mm mm [mm [mm mm mm mm |[mm [mm St.
stérke mm mm

3-10 Stahl / A2K [¢) 22x 7 6,5 | 14,5 [14,5 |29,5 (22,7 | 13,5 |27 170 | 6,9 |03 10,7 | 0457 700 483 50
4-15 Stahl / A2K 8 32x10 8,5 39,0 |21,0 |39,0 |31,7 | 16,0 |3,7 [240 | 99 |03 12,7 |0457 700484 |50
5-20 Stahl / A2K 10 44 x 11 10,7 | 24,0 | 28,7 [52,0 (43,7 |21,4 |4,7 |290 (10,8 |0,3 18,4 | 0457 700 485 25
6-25 Stahl / A2K 12 50x 13 12,7 26,0 {340 [59,0 (49,7 |23,5 |56 (30,0 12,8 |0,3 19,8 | 0457700486 |25

fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Edelstahl

Metall- Material / Schraube |Langloch- |d D k L | h h1 a b R1 n Art.-Nr. VE
platten- Oberfléche |mm maB mm ([mm mm mm mm ([mm mm mm mm |[mm [mm St.
stérke mm mm

3-10 Edelstahl A2 6 22x 7 6,5 14,5 [ 14,5 1295 (22,7 |13,5 |2,7 [170 |69 |03 10,7 | 0457 700 493 50
4-15 Edelstahl A2 8 32x10 8,5 [390 21,0 |39,0 |31,7 |160 |3,7 |[24,0 |99 |03 12,7 | 0457 700 494 50

ETA-11/0190 Tipp: Kombinierbar mit ASSY® plus VG mit Senkkopf Art.-Nr. 165 4 ...
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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e WURTH

450 WINKEI.SCHEIBE for ASSY® Schrauben mit Senkkopf

* Ideal zur Befestigung von metallenen * Kein Durchziehen des Schraubenkopfes
Zugblechen mit ASSY® 3.0 oder bei der Verwendung von diinnen Blechen.
ASSY® plus VG mit Senkkopf. ¢ Schnelle einfache Montage der Winkel-

* Zur optimalen Ubertragung von Zug- scheibe durch eine einfache Loch- oder
kraften durch hohe Passgenauigkeit Langlochbohrung in der Metallplatte.
Schraube/Winkelscheibe und exakte 45° ¢ Saubere Verarbeitungsoptik der Schraub-
Einschraubung. verbindung.

=D
fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Stahl
Metallplatten- | Material / Schraube |@LochmaB |d D d1 d2 |h h1 R R1 n Art.-Nr. VE
stdrke mm Oberfldche mm mm mm mm mm mm mm mm |[mm |mm |mm St.
2-3 Stahl / A2K 8 16,0 8,5 14,8 | 159 (250 11,6 |19 12,5 10,3 7,2 0457700482 |50

fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Stahl

Metall- Material / | Schraube |Langloch- |d D k L | h h1 a b R1 n Art.-Nr. VE
platten- Oberfldche |mm maB mm ([mm mm mm [mm [mm mm mm mm |[mm [mm St.
stérke mm mm

3-10 Stahl / A2K [¢) 22x 7 6,5 | 14,5 [14,5 |29,5 (22,7 | 13,5 |27 170 | 6,9 |03 10,7 | 0457 700 483 50
4-15 Stahl / A2K 8 32x10 8,5 39,0 |21,0 |39,0 |31,7 | 16,0 |3,7 [240 | 99 |03 12,7 |0457 700484 |50
5-20 Stahl / A2K 10 44 x 11 10,7 | 24,0 | 28,7 [52,0 (43,7 |21,4 |4,7 |290 (10,8 |0,3 18,4 | 0457 700 485 25
6-25 Stahl / A2K 12 50x 13 12,7 26,0 {340 [59,0 (49,7 |23,5 |56 (30,0 12,8 |0,3 19,8 | 0457700486 |25

fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Edelstahl

Metall- Material / Schraube |Langloch- |d D k L | h h1 a b R1 n Art.-Nr. VE
platten- Oberfléche |mm maB mm ([mm mm mm mm ([mm mm mm mm |[mm [mm St.
stérke mm mm

3-10 Edelstahl A2 6 22x 7 6,5 14,5 [ 14,5 1295 (22,7 |13,5 |2,7 [170 |69 |03 10,7 | 0457 700 493 50
4-15 Edelstahl A2 8 32x10 8,5 [390 21,0 |39,0 |31,7 |160 |3,7 |[24,0 |99 |03 12,7 | 0457 700 494 50

ETA-11/0190 Tipp: Kombinierbar mit ASSY® plus VG mit Senkkopf Art.-Nr. 165 4 ...
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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450 WINKEI.SCHEIBE for ASSY® Schrauben mit Senkkopf

* Ideal zur Befestigung von metallenen * Kein Durchziehen des Schraubenkopfes
Zugblechen mit ASSY® 3.0 oder bei der Verwendung von diinnen Blechen.
ASSY® plus VG mit Senkkopf. ¢ Schnelle einfache Montage der Winkel-

* Zur optimalen Ubertragung von Zug- scheibe durch eine einfache Loch- oder
kraften durch hohe Passgenauigkeit Langlochbohrung in der Metallplatte.
Schraube/Winkelscheibe und exakte 45° ¢ Saubere Verarbeitungsoptik der Schraub-
Einschraubung. verbindung.

=D
fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Stahl
Metallplatten- | Material / Schraube |@LochmaB |d D d1 d2 |h h1 R R1 n Art.-Nr. VE
stdrke mm Oberfldche mm mm mm mm mm mm mm mm |[mm |mm |mm St.
2-3 Stahl / A2K 8 16,0 8,5 14,8 | 159 (250 11,6 |19 12,5 10,3 7,2 0457700482 |50

fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Stahl

Metall- Material / | Schraube |Langloch- |d D k L | h h1 a b R1 n Art.-Nr. VE
platten- Oberfldche |mm maB mm ([mm mm mm [mm [mm mm mm mm |[mm [mm St.
stérke mm mm

3-10 Stahl / A2K [¢) 22x 7 6,5 | 14,5 [14,5 |29,5 (22,7 | 13,5 |27 170 | 6,9 |03 10,7 | 0457 700 483 50
4-15 Stahl / A2K 8 32x10 8,5 39,0 |21,0 |39,0 |31,7 | 16,0 |3,7 [240 | 99 |03 12,7 |0457 700484 |50
5-20 Stahl / A2K 10 44 x 11 10,7 | 24,0 | 28,7 [52,0 (43,7 |21,4 |4,7 |290 (10,8 |0,3 18,4 | 0457 700 485 25
6-25 Stahl / A2K 12 50x 13 12,7 26,0 {340 [59,0 (49,7 |23,5 |56 (30,0 12,8 |0,3 19,8 | 0457700486 |25

fir ASSY® Senkkopfschrauben aus Edelstahl

Metall- Material / Schraube |Langloch- |d D k L | h h1 a b R1 n Art.-Nr. VE
platten- Oberfléche |mm maB mm ([mm mm mm mm ([mm mm mm mm |[mm [mm St.
stérke mm mm

3-10 Edelstahl A2 6 22x 7 6,5 14,5 [ 14,5 1295 (22,7 |13,5 |2,7 [170 |69 |03 10,7 | 0457 700 493 50
4-15 Edelstahl A2 8 32x10 8,5 [390 21,0 |39,0 |31,7 |160 |3,7 |[24,0 |99 |03 12,7 | 0457 700 494 50

ETA-11/0190 Tipp: Kombinierbar mit ASSY® plus VG mit Senkkopf Art.-Nr. 165 4 ...
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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FT-VERBINDER

Ausfihrung Einsatzbereich |Art.-Nr. VE/St.
Fir ASSY® plus Nutzungsklasse
VG @ 10 mm 9% 016530010 |50
1 oder 2
Senkkopf
13/0029

Zur Herstellung von Holz-Beton-Verbund Decken

Anwendung:

* Geeignet fir die Vor-Ort-Montage mit Nassbeton und
fir die Verschraubung von Fertigteilelementen (FT) mit
eingegossenen FT-Verbindern auf einer entsprechenden
Holzdeckenkonstruktion.

* Geeignet fiir den Verbau auf Balken- als auch Massivholz-
decken.

* Zugelassen fir den Einsatz in Nutzungsklasse 1 und 2*
(* bei ausreichender Betoniberdeckung).

Vorteile:

* ca. 4-fache Tragfdhigkeit im Vergleich zu konventionellen
HBV-Varianten mit Schrauben, dadurch Minimierung der
Montagezeit.

* Vorgabe und Einhaltung des Einschraubwinkel.

* Hohe Gesamtsteifigkeit der Deckenkonstruktion.

* Redlisierung grofier Spannweiten oder Decken mit héherer
Tragfahigkeit bei Holzbalken- und Massivholzdecken.

* Keine Lizenzierung, hohe Wertschdpfung bei einer Eigen-
produktion.

* Flexibel fir verschiedene Systeme einsetzbar.

... und speziell bei der Verbauung von trockenen

vorgefertigten Betonfertigteilelementen mit

integrierten FT-Verbindern

* Sehr schnelle Verlegung

* Volle Tragféhigkeit der Verbundkonstruktion nach dem
Verschrauben (sofortige Verbundwirkung)

* Keine Wartezeiten wéhrend des Trocknungsprozesses des
Betons; Bauarbeiten kénnen direkt fortgesetzt werden.

* Keine aufwendig abzuklebende Trennlage

* Minimierung des Feuchtigkeitseintrages ins Geb&ude und
Minimierung der Quell- und Schwindreaktionen der Holz-
bauteile.

Hinweise bei der Verwendung von Betonfertig-

teilelementen:

1. Spaltfreier Zusammenzug der Betonfertigteilelemente
mit der Holzdecke mittels ASSY® 3.0 SK Scheibenkopf-
schrauben.

2. Drehmomentanzug (20 Nm) der ASSY® plus VG Senkkopf-
schrauben @ 10 mm fir die FT-Verbinder.

3. Zur Vermeidung einer Schwindung der Holzdecken nach
der Montage ist die rohe Holzdecke vor einem Feuchte-
eintrag zu schitzen.
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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KAMMNAGEL/ANKERNAGEL
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QW_ P ST SRR RAARSASRARGNARNE & ¥ NN
Art.-Nr. 0681 940 040 | 0681 940 050 0681 940 060 | 0681 940 075 | 0681 940 100
VE 2000 2000 250/2000 250 250
Durchmesser |4 mm 4 mm 4 mm 4 mm 4 mm
Ldnge 40 mm 50 mm 60 mm 75 mm 100 mm
Werkstoff Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
Oberflache Verzinkt Verzinkt Verzinkt Verzinkt Verzinkt

ANKERNAGEL 26°

MM

b

HHHHHHH

R inta i ke tatatal

L1 IR AT TN NN NN RN RN

Art.-Nr. 0486 440 40 0486 440 50 0486 440 60
VE 3000 3000 3000
Nenndurchmesser 4 mm 4 mm 4 mm

(dy)

Lange (1I,) 40 mm 50 mm 60 mm
Werkstoff Stahl Stahl Stahl
Oberflédche Verzinkt Verzinkt Verzinkt
Ausfihrung Gerillt Gerillt Gerillt
Anwendungsgebiet

Winkelverbinder, Balkenschuhe, Kreuzverbinder, Stahlbleche und
Stahlblechformteile, Sparrenpfettenanker, Sparrenfullbeschlége, Lochplatten,

Flachstahlanker, Windrispenbdnder etc.

Stahl verzinkt, blau passiviert
(A2K)

Der konische Teil unter dem
Nagelkopf sorgt dafiir, dass
der Nagel das Loch im Holzver-
binder ausfillt, wodurch eine
exakte Kraftibertragung
gesichert ist.

Stahl verzinkt, blau passiviert
(A2K)

Né&gel nach DIN EN 14592 + Al

Seite 33 von 56



MWF-05/14-19304-©

ASSY 3.0 BALKENSCHUHSCHRAUBE

e WURTH

lg
= o
d | lg dh Antrieb Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm mm verzinkt,
blau passiviert (A2K)

25 20 0153 350 25

35 30 0153 350 35

40 35 0153 35040
50 50 45 80 0153 350 50 250

60 52 0153 350 60

70 62 015335070
Verwendungsinformationen: Untergrinde:

* Vergleichbare Abscherwerte und
hshere Ausziehwerte im Vergleich zu
4,0 mm Ankerndgel.

* Einschraubwinkel 0° bis 90°.

* Ein Vorbohren in Vollholz und Holz-
werkstoffe aus Nadelholz optional
zuldssig. Bei Laubholzuntergrinden
ist entsprechend ETA 11/0190 vorzu-
bohren.

Werkstoff:
Hochfester Stahl fir hohe Bruchdreh-

momente/verzinkt, blau passiviert (A2K).

Vollholz aus Nadelholz oder Buche/
Eiche (vorgebohrt), Brettschichtholz,
Brettsperrholz, Duo und Triobalken, LVL.

Hinweis:

Es sind die Vorgaben der Européisch
technischen Zulassung ETA 11/0190 und
des zu befestigenden Blechformteiles zu
beachten.

C€

ETA-11/0190

ASSY® 3.0 Balkenschuhschraube
mit formschlissigem Balken-
schuhschraubenkopf speziell
fir die Blechformteil-Holz-
Verbindung im Ladenbau, Scha-
lungsbau, Neubau und in der
Sanierung. Ideal geeignet fir
spéter wieder zu demontieren-
de Blechformteilanschliisse oder
fir Anschlisse mit hohen Lasten
an dinnen Holzquerschnitten.

Verstéarkter Kopf mit
vergroBerter Auflage
Hohe Flachenanpressung

Zylindrische Schaftverstédrkung
auf den AuBendurchmesser
unterhalb des Kopfes
Formschlissiger Blechformteilanschluss
und hohe Abscherwerte

Asymmetrisches Grobgang-
gewinde

Schnelle Verschraubung und hohe
Auszugswerte

Patentierte Spitze mit Gegen-
gewinde

Reduzierte Spaltwirkung, schnelles
Greifen und punktgenaues Ansetzen

AW-Antrieb

Taumelfreies, sicheres Ansetzen der
Schraube
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
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Web: www.impressed.de
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CHARAKTERISTISCHE TRAGFAHIGKEITEN IN KN MIT WURTH KAMM-

/ANKERNAGEL UND WURTH BALKENSCHUHSCHRAUBE

Charakteristische Tragfahigkeiten von Wirth Kamm- und Ankernégeln fir

bei den angegeben Rohdichten nach DIN 338 und DIN EN 14080

Art.-Nr. Ankernégel pk=350kg/m?* [p, =385kg/m®* [p,.=425kg/m* |p, =440 kg/m?
dx1[mm] Fy,ri Fox, Rk Fy,ri Fox, Rk Fyv,ri Fox, Rk Fyv,ri Fox, Rk
0681 940 040 4,0 x 40mm 1,68 0,74 1,81 0,80 1,96 0,86 2,02 0,89
0681 940 050 4,0 x 50mm 1,99 0,98 2,15 1,06 2,32 1,14 2,39 1,18
0681 940 060 4,0 x 60mm 2,15 1,23 2,32 1,33 2,51 1,44 2,58 1,48
0681 940 075 4,0 x 75mm 2,24 1,59 2,42 1,72 2,62 1,86 2,69 1,91
0681 940 100 4,0 x 100mm 2,27 1,72 2,45 1,86 2,65 2,01 2,73 2,07

Charakteristische Tragfahigkeiten von Wirth ASSY 3.0 Balkenschuh-

schrauben bei den angegeben Rohdichten nach DIN 338 und DIN EN 14080

Art.-Nr. Balkenschuh- |p, =350 kg/m® [p =385kg/m?® |p =425kg/m? [p.=440kg/m?3

schraube

d x | [mm] Fv i Faxrk  |Fvre Faxr  [Fvre Faxr  [Fvre Fax, Rk
0153 35 025 5,0 x 25mm 1,5 1,2 1,61 1,3 1,74 1,4 1,78 1,44
0153 35 035 5,0 x 35mm 1,92 1,8 2,08 1,94 2,26 2,1 2,33 2,16
0153 35 040 5,0 x 40mm 2,15 2,1 2,31 2,27 2,45 2,45 2,49 2,52
0153 35 050 5,0 x 50mm 2,29 2,52 2,47 2,91 2,62 3,15 2,67 3,24
0153 35 060 5,0 x 60mm 2,44 3,12 2,59 3,37 2,74 3,64 2,8 3,75
0153 35 070 5,0 x 70mm 2,58 3,66 2,75 4,01 2,92 4,35 2,98 4,47
Hinweise:

® Die Bemessungstabellen kénnen nur angewendet werden, wenn alle Négel und Stabdiibel in die vorgesehenen Lécher eingebracht

werden.
Der Nebentrdger sollte etwa 40mm in der Héhe gréfer als der Balkentrdger sein.

Die Tragféhigkeiten der jeweiligen Verbindungsmittel werden geméf3 DIN EN 1995-1-1 / NA.
Die Kraft F und F

z,down z,up

wirken mittig im Nebentréger. Der Haupttrdger ist gegen Verdrehen zu sichern.
Der Spalt zwischen Haupt und Nebentréger darf nicht gréfier sein als 8mm.

Die Querzugtragfahigkeit des Haupttréigers ist gesondert zu untersuchen. Gegebenfalls ist eine

Querzugsicherung mit ASSY plus VG Schrauben vorzunehmen.
Beim einseitigen Anschluss am Haupttréger ist das Versatzmoment zu beachten.

bheader
Die Bestimmungen der ETA-09/0105 sind anzuwenden.

Mee = Ryoise (m

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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e WURTH

DIN 571

* Fiir feste Holzverbindungen.

* Durch den 6-kt.-Kopf besserer Kraftangriff beim
Eindrehen.

* Die Holzschraube formt sich ihr Muttergewinde,
sie schneidet es nicht.

* Je nach Durchmesser und Holzart (Hartholz), ist

ein Kernloch vorzubohren.

Anwendung
Im Holzbau, speziell zum Reihenfertighausbau,
Geratehallenbau, Messebau, Bootsbau, Fahr-

zeugbau usw.

Stahl verzinkt, blau passiviert

Lange 25 mm VE/St. @6 mm VE/St. 2 8 mm VE/St.
mm SW 8 SW 10 SW 13

Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
20 01926 20 500
25 01926 25 500 01928 25 200
30 01926 30 200/500 01928 30 200
35 01926 35 200 01928 35 200
40 01925 40 200 01926 40 200 01928 40 100/200
45 01926 45 200 01928 45 100/200
50 01925 50 200 01926 50 200 01928 50 100/200
55 01926 55 200 01928 55 100/200
60 01925 60 200 01926 60 100/200 01928 60 100/200
65 01926 65 100/200 01928 65 100/200
70 01926 70 100/200 01928 70 100/200
80 01926 80 100/200 01928 80 50/100
90 01926 90 50/100 01928 90 50/100
100 01926 100 50/100 01928 100 50/100
110 01926 110 50/100 01928 110 50/100
120 01926 120 50/100 01928 120 50/100
130 01928 130 50/100
140 01928 140 50
150 01928 150 25/50
160 01928 160 50
180 01928 180 50
200 01928 200 50

ORSY®-lagerféhig
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der
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Stahl verzinkt, blau passiviert
Lénge 2 10 mm VE/St. 2 12 mm VE/St. 2 16 mm VE/St.
mm SW 17 SW 19 SW 24
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
30 019210 30 100/200
40 019210 40 100 019212 40 50
50 019210 50 50/100 019212 50 50
60 019210 60 50/100 019212 60 50
70 019210 70 50/100 019212 70 50 019216 70 25
80 019210 80 50/100 019212 80 50 019216 80 25
90 019210 90 25/100 019212 90 50 019216 90 25
100 019210 100 25/50 019212 100 25/50 019216 100 25
110 019210 110 25/50 019212 110 25/50
120 019210 120 25/50 019212 120 50 019216 120 25
130 019210 130 25/50 019212 130 25/50 019216 130 25
140 019210 140 25/50 019212 140 50
150 019210 150 50 019212 150 50 019216 150 25
160 019210 160 50 019212 160 50
180 019210 180 50 019212 180 25/50 019216 180 25
200 019210 200 25 0192 12 200 25 019216 200 25
220 019210 220 25 019212 220 25 019216 220 25
240 0192 10 240 25 019212 240 25 0192 16 240 25
260 019210 260 25 019212 260 25 0192 16 260 25
280 019210 280 25 019212 280 25 019216 280 1/25
300 019210 300 25 019212 300 1 019216 300 1/25
320 019212 320 1 019216 320 1
340 019212 340 1 019216 340 1
360 019212 360 1
380 0192 12 380 1
400 019212 400 1
ORSY®-lagerfdhig
A2 [
Lénge 2 6 mm VE/St. 27 mm VE/St. 2 8 mm VE/St. 2 10 mm VE/St.
mm SW 10 SW 12 SW 13 SW 17
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
40 01936 40 100 01938 40 100
45 01938 45 100
50 01936 50 100 01938 50 100
60 01936 60 100 01937 60 100 01938 60 100 0193 10 60 50
70 01936 70 100 01938 70 100 019310 70 50
80 01937 80 50 01938 80 100 0193 10 80 50
90 0193 10 90 25
100 01937 100 50 01938 100 50 0193 10 100 25
ORSY®-lagerféhig
Stahl thermisch verzinkt = feuerverzinkt
Lénge @7 mm VE/st. | |Lénge |G 7mm VE/st. Konsroraft Piledichrongon wordon fast
mm Sw12 mm Sw 12 ausschlieBlich zum Befestigen von Well-
Art.-Nr. Art.-Nr. eternit-Platten auf Holzbindern verwen-
60 01927 60 100 120 01927 120 100 d.ef. Feuerverzinkte thrauber-\' hc-ben .
0 Jowaz 70 w0 | (3o owar 1m0 |00
80 01927 80 100 150 01927 150 100 zehnmal stérker als bei galvanisch
90 01927 90 100 170 01927 170 100 aufgebrachten Uberziigen. Die herstell-
100 01927 100 |100 190 01927 190 |100 S L G e i il
Anzeichen fiir guten Schutz und gréBere
110 01927 110 100 Dicke der Zinkschicht.

ORSY®-lagerféhig

Seite 37von 56


Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
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ASSY® 3.0 KOMBI

=

e WURTH

1
I: MLNNNEN RN ”L
g
d | lg dh Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm Antrieb verzinkt, blau
80 50 0184 208 80
100 60 0184 208 100
120 0184 208 120
140 0184 208 140
160 80 ok 0184 208 160
180 ! 184208 18
80 200 SW12 g'l 84 2?)8 20?) 75
AW® 40
220 0184 208 220
240 0184 208 240
260 100 0184 208 260
280 0184 208 280
300 0184 208 300
80 50 0184 210 80
100 60 0184 210 100
120 80 0184 210 120
140 0184 210 140
160 0184 210 160
180 0184 210 180
200 0184 210 200
220 100 6kt 0184 210 220
10,0 240 SW15 0184 210 240 50
260 AW® 40 0184 210 260
280 0184 210 280
300 0184 210 300
320 0184 210 320
340 0184 210 340
360 120 0184 210 360
380 0184 210 380
400 0184 210 400

ORSY®-lagerfahig

ASSY® 3.0 Spanplattenschrauben sind fir den Einsatz in Holzwerkstoffen optimiert. Bei Anwendungen

in Kunststoffdiibeln ist eine Reduzierung der Traglast méglich. Wir empfehlen daher, bei Anwendung in
Kunststoffdibeln nur Schrauben ohne optimierte Gewindespitze (Bohrspitze, Gegengewinde, Ringgewinde,
Wellenschliff, Schabenut usw.) zu verwenden, z.B. Dilbelschrauben, Vor-Nr. 0157, 6-kt.-Holzschrauben

DIN 571, Vor-Nr. 0192, oder Wiipofast®-Schrauben, Vor-Nr. 0186, 0198).

5/16” mit Magnet

C€

ETA-11/0190

Einsatzbereich:

ASSY® 3.0 Kombi mit 6-kt. Kopf und
integriertem AW®40-Antrieb ist ideal fir Ver-
schraubungen im Element-, Holz und Passiv-
hausbau des Holzbau-/Zimmereihandwerks

Vorteile:

Das asymmetrische gleitbeschichtete Grob-
gewinde mit Gegengewinde und Frasschaft
fohrt zu 30% Zeitersparnis und einer gerin-
geren Spaltneigung beim Verarbeiten. Der
Kombikopf mit AW Antrieb besitzt Vielseitig-
keit und eine hohe Kraftibertragung.

Spitze:
Veringerte Spaltgefahr durch Gegen-
gewinde.

Gewinde:
Asymmetrische Grobgewinde mit scharfen
Gewindegdinge fir kurze Einschraubzeiten.

Kunststoffgleitbeschichtung:
Erméglicht leichtes Eindrehen durch die
Reduzierung der Reibung.

Schaftfraser:
Das Frasteil nach dem Gewinde vermindert
das Einschraubdrehmoment um 20%.

Kopf:
Kombinierter 6-kt.-Kopf + AW®-Antrieb fir
eine hohe flexible Kraftibertragung.

Material:
Stahl gehértet, verzinkt, blau passiviert

Hinweis:

Art-Nr. 0184 212 181 180/145 mm ist
durch das verlangerte Gewinde ideal zur
Kombination mit dem Transportankersystem.

Zubehor:

Bohrschrauber SB 13 SEC Art-Nr 0702315
Bit fir AW Antrieb Ar.-Nr. 0614 514 0
6-kt-Steckschlissel

Scheiben:
DIN 436 Art-Vornr. 0453..
DIN 440 Art.-Vornr. 0454..

SW |d Schraube |Art.-Nr.

12 8 0614 176 831
15 10 0614 176 832
17 12 0614 176 833
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
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ASSY®PLUS VG KOMBI HOLZBAUSCHRAUBE

v WURTH

4 “ s e
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e [uange) | govinde [AuBonor Koot e fane,|ve
6 mm 80 mm 71 mm SW9 3 mm AW25 0165 301 608 | 100
6 mm 100 mm 91 mm SW9 3 mm AW25 0165 301 610 | 100
8 mm 80 mm 67 mm SWI15 4,5 mm AW40 | 0165 301808 |75
8 mm 100 mm 87 mm SW15 4,5 mm AWA40 0165 301 810 | 75
8 mm 120 mm 107 mm SW15 4,5 mm AWA40 0165 301812 |75
10 mm 100 mm 80 mm SW17 5 mm AWA40 0165 301 010 | 50
10 mm 120 mm 100 mm SW17 5 mm AWA40 0165 301012 | 50
10 mm 140 mm 120 mm SW17 5 mm AWA40 0165 301014 | 50
10 mm 160 mm 140 mm SW17 5 mm AW40 | 0165 301016 | 50
12 mm 120 mm 105 mm SW19 5,5 mm AW40 | 0165 301 212 | 50
12 mm 140 mm 118 mm SWI19 5,5 mm AW40 | 0165 301 214 | 50
12 mm 160 mm 138 mm SW19 5,5 mm AW40 0165 301 216 | 50

ORSY-lagerféhig

AW-Antrieb - mehr Power

* Optimale Kraftibertragung

* Sehr guter Passsitz, schnelle Findung, keine Taumelbewegung

¢ Sicheres Ansetzen der Schraube, nahezu kein Herausdrehen des Bits

Gewinde

* Symmetrische Vollgewinde fir hohe Tragféhigkeiten.

* Kunststoffgleitbeschichtung: Erméglicht ein leichtes Eindrehen und verringert das
Einschraubdrehmoment

Bohrspitze
* Sehr geringe zulassige Randabstdnde z.B. 3xd - d = 8 mm - 60 mm Trager
* Kein Vorbohren notwendig

Werkstoff
* Hochfester Stahl fir hohe Bruchdrehmomente

Oberfléche
* Blau passiviert, A3K, Cr lll, min. 8ym

Anleitung
Bei der Verschraubung in Laubhdlzer ist entsprechend ETA-11/0190 vorzubohren.

Fir eine individuelle Statikempfehlung kénnen Sie die Wiirth-Holzbaubemessungs-
oftware (Online oder als Download zum Offline-Arbeiten) verwenden. Fir einfache
Standardanwendungen stehen Ihnen ibersichtliche Berechnungstabellen unter
www.wuerth.de/assy zur Verfigung.

Hinweis

Schraube nicht in direkt bewitterten Anwendungen, in Feuchtrdumen und chlorgas-
haltiger Atmosphdre einsetzen.

’ Es sind die Vorgaben der Européisch technischen Zulassung zu beachten.

Die ASSYplus VG Kombi mit auf-
geweiteten Schaftansatz ist fir
die 90° Befestigung von auf
Scherung und Zug belasteten
Stahl-Holz Verbindungen im
Holzbau-/ Zimmereihandwerk
einsetzbar. Durch die speziellen
Eigenschaften sind kompakte
montagefreundliche Stahl-Holz
Anschlisse herstellbar.

Stahl gehértet, blau passi-
viert (A3K), Kombi Kopf , AW-
Antrieb, Schaftfraser, Vollge-
winde, Bohrspitze

Verbindet das Holz - statt es zu
spalten

Vorteile

* |deal zur Befestigung von bei iber-
wiegend auf Scherung belasteten
Stahlelementen an Holz

* Verringerte Anzahl von Schrauben
durch eine hohe Tragfahigkeit auf
Auszug und Scherung

* |dedaler Sitz in Rundléchern
durch 6kant Kombi Kopf mit der inte-
grierten Schaftaufweitung

* Verringerte Metallformate und Holz-
querschnitte durch sehr geringe
Randabsténde (wie vorgebohrt)

* Leichter Abbund durch zuléssige Posi-
tionierungsbohrungen

* Universell verwendbar durch Ein-
schraubwinkel 0°-90°

* Zulassung fir Laubholz, KERTO/LVL
und Brettsperrholz und andere Holz-
werkstoffe

* Verwendung in der Nutzungsklasse 1

und 2 gemé&f EN 1995:2013
Kombi Kopf

* Mit verstérktem Schaftansatz fir hohe
Kraftibertragung und Passgenauigkeit

Leistungsnachweis
ETA-11/0190

ETA-11/0190
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£
T
d | lg dh Schaft- | Antrieb Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm mm fraser verzinkt, gelb
30 20 0184 805 30
40 25 0184 805 40
50 30 0184 805 50
60 37 0184 805 60
70 x 0184 805 70
5,0 80 42 12,0 9 AW®30 0184 805 80 100
90 47 x 0184 805 90
100 59 X 0184 805 100
110 x 0184 805 110
120 62 x 0184 805 120
60 37 0184 806 60
70 42 x 0184 806 70
80 50 x 0184 806 80
90 X 0184 806 90
100 60 x 0184 806 100
110 X 0184 806 110
120 x 0184 806 120
140 x 0184 806 140
60 160 14,0 X LA 0184 806 160 100
180 x 0184 806 180
200 70 X 0184 806 200
220 x 0184 806 220
240 x 0184 806 240
260 X 0184 806 260
280 x 0184 806 280
300 X 0184 806 300
60 50 0184 808 60
80 x 0184 808 80
100 60 X 0184 808 100
120 x 0184 808 120
80 140 220 x 0184 808 140 50
160 80 X 0184 808 160
180 x 0184 808 180
200 X 0184 808 200

ASSY® 3.0 Spanplattenschrauben sind fir den Einsatz in Holzwerkstoffen optimiert. Bei Anwendungen

in Kunststoffdibeln ist eine Reduzierung der Traglast méglich. Wir empfehlen daher, bei Anwendung in
Kunststoffdiibeln nur Schrauben ohne optimierte Gewindespitze (Bohrspitze, Gegengewinde, Ringgewinde,
Wellenschliff, Schabenut usw.) zu verwenden, z.B. Diibelschrauben, Vor-Nr. 0157, 6-kt.-Holzschrauben
DIN 571, Vor-Nr. 0192, oder Wiipofast®-Schrauben, Vor-Nr. 0186, 0198).

Einsatzbereich:

ASSY® 3.0 SK mit grolem Scheibenkopf

ist speziell fir das Treppenbau-/Holzbau-/
Zimmereihandwerk fiir Verschraubungen

im Treppen-, Element-, Holz- und Passiv-
hausbau. Bei Laubholz ist entsprechend der
ETA 11/0190 vorzubohren.

Spitze:

Die 34°-Spitze erméglicht punktgenaues
Ansetzen. Schraube mit Gegengewinde im
Spitzenbereich, dadurch Spaltkréfte des
Holzes v. a. im Randbereich stark reduziert.
Das Einschraubdrehmoment ist deutlich
geringer als bei herkémmlichen Spanplat-
tenschrauben und wirkt sich positiv auf die
Lebensdauer der Verarbeitungsmaschine
sowie des Biteinsatzes aus.

Gewinde:

Durch das kunststoffgleitbeschichtete
asymmetrische Grobgewinde - 30 % Zeit-
ersparnis beim Verarbeiten.

Schaftfraser:
Der Schaftfréser nach dem Gewinde
vermindert das Einschraubdrehmoment um

20%.

Diinnschaft:

Der Dinnschaft erméglicht eine
spannungsfreie Verbindung ohne
Zwischenrgume.

Kopf:
Grofer Scheibenkopf mit AW®-Antrieb

Material:
Stahl gehdartet, verzinkt, gelb

Hinweis:

Schraube nicht in direkt bewitterten Anwen-
dungen, in Feuchtrdumen und chlorgas-
haltiger Atmosphére einsetzen. Bei einer
Verwendung in AuB3enbereich und Rgumen,
die kurzfristig oder stdndiger hoher Feuchtig-
keit ausgesetzt sind, setzen Sie bitte in die-
sen Fallen Edelstahlschraube ASSY® 3.0 SK
A2 ein.

C€

ETA-11/0190
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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dh

mm

Schaft-
fraser

Art.-Nr.

verzinkt, gelb

VE/St.

8,0

220

240

260

280

300

320

340

360

380

400

420

440

460

480

500

520

540

560

100

22,0

0184 808 220
0184 808 240
0184 808 260
0184 808 280
0184 808 300
0184 808 320
0184 808 340
0184 808 360
0184 808 380
0184 808 400
0184 808 420
0184 808 440

50

0184 808 460
0184 808 480
0184 808 500
0184 808 520
0184 808 540
0184 808 560

25

10,0

100

60

120

140

80

160

180

200

220

240

260

280

300

100

25,0

320

340

360

380

400

420

440

460

480

500

120

0184 810 100
0184 810 120
0184 810 140
0184 810 160
0184 810 180
0184 810 200
0184 810 220
0184 810 240
0184 810 260
0184 810 280
0184 810 300
0184 810 320
0184 810 340
0184 810 360
0184 810 380
0184 810 400

50

0184 810 420
0184 810 440
0184 810 460
0184 810 480
0184 810 500

25

12,0

200

100

120

240

260

280

300

320

340

360

120

29,0

380

400

440

480

520

145

XX X [ XX X XX XXX XXX XXX XX XXX XXX XXX XX XXX XXX XXX [X XX XXX |X[X|X[X|X|X[X]|X

0184 812 200
0184 812 220
0184 812 240
0184 812 260
0184 812 280
0184 812 300
0184 812 320
0184 812 340
0184 812 360
0184 812 380

50

0184 812 400
0184 812 440
0184 812480
0184 812 520

25

ORSY®-lagerfihig

ASSY

Schraube nicht in direkt bewitterten Anwen-
dungen, in Feuchtréumen und chlorgas-
haltiger Atmosphdre einsetzen. Bei einer
Verwendung in AuBenbereich und Réumen,
die kurzfristig oder stéindiger hoher
Feuchtigkeit ausgesetzt sind, setzen Sie bitte
in diesen Féllen Edelstahlschraube ASSY®
3.0 SK A2 ein.

ETA-11/0190

ASSY® 3.0 Spanplattenschrauben sind fir den
Einsatz in Holzwerkstoffen optimiert. Bei Anwen-
dungen in Kunststoffdibeln ist eine Reduzierung der
Traglast méglich. Wir empfehlen daher, bei Anwen-
dung in Kunststoffdiibeln nur Schrauben ohne
optimierte Gewindespitze (Bohrspitze, Gegenge-
winde, Ringgewinde, Wellenschliff, Schabenut usw.)
zu verwenden, z.B. Dibelschrauben, Vor-Nr. 0157,
6-kt.-Holzschrauben DIN 571, Vor-Nr. 0192, oder
Wiipofast®-Schrauben, Vor-Nr. 0186, 0198).
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der
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22761 Hamburg, Germany
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ASSY® 3.0 Spanplattenschrauben sind fiir den Einsatz in Holzwerk-
stoffen optimiert. Bei Anwendungen in Kunststoffdibeln ist eine Redu-
zierung der Traglast méglich. Wir empfehlen daher, bei Anwendung
in Kunststoffdiibeln nur Schrauben ohne optimierte Gewindespitze

Die Einsatzbereiche der verschiedenen Edelstéhle kdnnen Sie der nach-
folgenden Tabelle der ISER (Informationsstelle Edelstahl Rostfrei,

Merkblatt 828) entnehmen. Rostfreie Edelstédhle (z.B. Werkstoff-
Nr. 1.4016) werden dort fir den Einsatz im atmosphérischen
Bereich nur fiir die Anwendung in léndlicher Umgebung, und

d | lg dh Schaft- Antrieb Art.-Nr. VE
mm mm mm mm fraser Stahl, St.
blau passiviert
40 36 0184 006 40
®
60 50 45 14 . LAl 0184 006 50 100
nein
40 32 0184 008 40
)
80 50 40 22 AWEE0 0184 008 50 50
ORSY®-lagerfahig
d | Ig dh Schaft- Antrieb Art.-Nr. VE
mm |mm |mm |mm |fréaser Edelstahl A2 St.
40 32 0181 808 40
8,0 18,9 i 100
“ 50 (42 7onen 0181 808 50

(Bohrspitze, Gegengewinde, Ringgewinde, Wellenschliff, Schabenut
usw.) zu verwenden, z.B. Dibelschrauben, Vor-Nr. 0157, 6-kt.-Holz-

schrauben DIN 571, Vor-Nr. 0192, oder Wiipofast®-Schrauben, Vor-Nr.

0186, 0198).

Wir empfehlen deshalb, nur austenitische Edelstéhle fir den Einsatz im
Freien, unter Beriicksichtigung der Umgebungsbedingungen, zu verwen-
den. Der Edelstahl A4 (0169 005 ...) eignet sich im Besonderen fiir den
Einsatz in Industrieatmosphéire sowie fiir die Anwendung in Meeresnéhe.

auch hier nur sehr eingeschrénkt, empfol

Stahlsorte Umgebung

Kurzname Land Stadt Industrie Meeresnéhe
Werkstoff-Nr. N MH N MH N MH N MH

XINiCrMoCu25-20-5 [1.4539 Wiirth HCR (0159 9..) X xox o x o xoxx x|+ Ix x|+

X5CrNiMo17-12-2 1.4401/1.4578 |Wirth A4 (0169005 ...) |x |x [x |x |+ [+ [+ |+ [(+) |+ [+ [(+)

X5Cr-Ni18-10 1.4301/1.4567 |Wirth A2 (0166 105 ...) |+ [+ [+ |+ [+ [(+) [(+) [(+) |- |+ [(+) |-

X6Cr17 1.4016 viele Wettbewerber (+) () |(+) () |- - () |- - |- |- |-

Nichtrostende St&hle fiir unterschiedliche Umgebungsbedingungen
(www.edelstahl-rostfrei.de, Merkblatt 828)

N = niedrigste Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung,
gekennzeichnet z.B. durch niedrige Temperaturen und geringe Luft-
feuchtigkeit

M = mittlere Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung

H = h&here Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung,
z.B. durch andauernde hohe Luffeuchtigkeit, hohe Umgebungs-
temperaturen, besonders aggressive Luftverunreinigungen

x = erfillt grundsétzlich die Anforderungen, es kénnten jedoch auch
kostenginstigere Stéhle ausreichen

+ = wahrscheinlich beste Werkstoffwahl im Hinblick auf Korrosions-
bestandigkeit und Kosten

(+) = ausreichendes Verhalten, sofern bestimmte VorsichtsmaBnahmen
getroffen werden, insbesondere sind glatte Oberfléchen-
ausfihrungen und regelméBiges Reinigen erforderlich

- = voraussichtlich starke Korrosion

Die ASSY® 3.0 SK mit groBem
Scheibenkopf und Vollgewinde ist
speziell fir die Verschraubung von
Blechformteilen an Holzelemente
z.B. Pfostenverschraubung.

Kopf:

GrofBer Scheibenkopf mit AW®-Antrieb.

* Bessere Kraftibertragung.

* Optimale Zentrierung.

* Hohe Standzeit.

* Die gleichméBige Kraftverteilung vermeidet
Beschadigungen der Oberfléchen-
beschichtung.

Gewinde:

* Vollgewinde fiir hohe Tragkraft.

* Leichtes Eindrehen durch asymmetrisches
Einganggewinde.

Spitze

* Punktgenaues Ansetzen durch die 30°-Spitze.

* Schraube mit Ringgewinde im Spitzenbereich,
dadurch Spaltkréfte des Holzes v. a. im Rand-
bereich stark reduziert.

Material:

Stahl, blau passiviert (A2K):
Innenraumbereich Feuchtraum (Nutzungs-
klasse 2)

Austenitischer Edelstahl A2 (1.4301, 1.4567):
AuBenbereich, Feuchtrdume und Raume mit
salzhaltiger Atmosphére (Nutzungsklasse 3).

Anwendungsgebiet:
Pfostenschraube, Befestigung Blechformteile.

Hinweise:

Austenitischer Edelstahl zeichnet sich durch eine
hohe Korrosionsbesténdigkeit gegen aggressive
Industrieluft, Seeklima, Leitungs-, Fluss-, Gruben-
und Salzwasser sowie gerbsdurehaltigen
Halzern aus. Es ist bedingt séurebestdndig und
ungeeignet in chlorgashaltiger Atmosphdre.

ETA-11/0190

Zusatzartikel:
AWP®-Bit, Art.-Nr. 0614 250 102

Akku Bohrschrauber
z.B. Art.-Nr. 0700 655 2

Pfostentrager
z.B. Art.-Nr. 0681 091 000
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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ASSY® 3.0 SK A2 TEILGEWINDE

(#8 #

YT

ASSY

ARANNARRRANN Ll
lg
|
d | lg dh Schaft- Antrieb Art.-Nr. VE/St.
mm mm mm fraser A2
60 37 0181 806 60
70 42 0181 806 70
80 50 0181 806 80
6,0 90 14,0 AW®30 0181 806 90 100
100 60 0181 806 100
120 0 0181 806 120
140 0181 806 140
80 50 0181 808 80
100 60 0181 808 100
120 0181 808 120
140 0181 808 140
160 80 X 0181 808 160
180 X 0181 808 180
200 x 0181 808 200
220 x 0181 808 220
8,0 240 18,9 X 0181 808 240 50
260 X 0181 808 260
280 x 0181 808 280
300 100 x 0181 808 300
320 x 0181 808 320
340 X 0181 808 340
360 X 0181 808 360
380 x 0181 808 380
400 x 0181 808 400

ORSY®-lagerfahig

Die Einsatzbereiche der verschiedenen Edelstihle kénnen Sie der nach-
folgenden Tabelle der ISER (Informationsstelle Edelstahl Rostfrei,

Merkblatt 828) entnehmen. Rostfreie Edelstéhle (z.B. Werkstoff-
Nr. 1.4016) werden dort fir den Einsatz im atmosphérischen
Bereich nur fir die Anwendung in léndlicher Umgebung, und
auch hier nur sehr ei | fohl

Py
g ankt, P

Wir empfehlen deshalb, nur austenitische Edelstéhle fir den Einsatz im
Freien, unter Beriicksichtigung der Umgebungsbedingungen, zu verwen-
den. Der Edelstahl A4 (0169 005 ...) eignet sich im Besonderen fiir den
Einsatz in Industrieatmosphére sowie fiir die Anwendung in Meeresnéhe.

Einsatzbereich:

Die ASSY® 3.0 SK A2 mit groBem
Scheibenkopf ist speziell fir das Photo-
voltaik-/Holzbau-/Zimmereihandwerk fir
Verschraubungen im AuBBenbereich, fiir
Feuchtrédume und salzhaltige Atmosphare.

Spitze:

Die 30°-Spitze ermdglicht punktgenaues
Ansetzen. Schraube mit Ringgewinde im
Spitzenbereich, dadurch Spaltkréfte des
Holzes v.a. im Randbereich stark reduziert.
Das Einschraubdrehmoment ist deutlich
geringer als bei herkémmlichen Span-
plattenschrauben und wirkt sich positiv
auf die Lebensdaver der Verarbeitungs-
maschine, sowie des Biteinsatzes aus.

Gewinde:
Leichtes Eindrehen durch asymmetrisches
Einganggewinde.

Schaftfraser:
Der Schaftfréser nach dem Gewinde
vermindert das Einschraubdrehmoment um

20%.

Kopf:

GroBer Scheibenkopf mit AW®-Antrieb

¢ Bessere Kraftibertragung

¢ Optimale Zentrierung

* Hohe Standzeit

¢ Die gleichméBige Kraftverteilung
vermeidet Beschadigungen der Ober-
flachenbeschichtung

Material:
Korrosionsbestdndiger austenitischer
Edelstahl A2 (1.4301, 1.4567)

Hinweis:

Austenitischer Edelstahl zeichnet sich durch
eine hohe Korrosionsbesténdigkeit gegen
aggresive Industrieluft, Seeklima, Leitungs
Fluss-, Gruben und Salzwasser sowie gerb-
séurehaltigen Hélzern aus. Es ist bedingt
séurebestdndig und ungeeignet in chlorgas-
haltiger Atmosphére.

ASSY® 3.0 Spanplattenschrauben sind fiir den Einsatz in Holzwerk-
stoffen optimiert. Bei Anwendungen in Kunststoffdibeln ist eine Redu-
zierung der Traglast méglich. Wir empfehlen daher, bei Anwendung in

Stahlsorte Umgebung

Kurzname Land Stadt Industrie Meeresnéhe
Werkstoff-Nr. N (M |H N (M |H N (M |H N (M |H

XINiCrMoCu25-20-5 [1.4539 Wirth HCR (0159 9..) X oxoxoxox o xx x|+ Ix x|+

X5CrNiMo17-12-2 1.4401/1.4578 |Wirth A4 (0169005 ...) |x [x [x [x |+ [+ [+ |+ [(#) [+ |+ [(+)

X5Cr-Ni18-10 1.4301/1.4567 |Wirth A2 (0166 105 ...) [+ |+ |+ [+ |+ [(+) |(+) |(+) |- [+ [(+) |-

X6Cr17 1.4016 viele Wettbewerber () () | () |- - (- - - |- -

Nichtrostende Stéhle fir unterschiedliche Umgebungsbedingungen
(www.edelstahl-rostfrei.de, Merkblatt 828)

N = niedrigste Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung,
gekennzeichnet z.B. durch niedrige Temperaturen und geringe Luft-
feuchtigkeit

M = mittlere Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung

H = h&here Korrosionsbelastung innerhalb der jeweiligen Umgebung,
z.B. durch andauernde hohe Luffeuchtigkeit, hohe Umgebungs-
temperaturen, besonders aggressive Luftverunreinigungen

x = erfillt grundsétzlich die Anforderungen, es kénnten jedoch auch
kostengiinstigere Stéhle ausreichen

+ = wahrscheinlich beste Werkstoffwahl im Hinblick auf Korrosions-
bestandigkeit und Kosten

(+) = ausreichendes Verhalten, sofern bestimmte Vorsichtsmaf3nahmen
getroffen werden, insbesondere sind glatte Oberfléichen-
ausfiihrungen und regelméBiges Reinigen erforderlich

- = voraussichtlich starke Korrosion

Ki ffdibeln nur Schrauben ohne optimierte Gewindespitze (Bohr-
spitze, Gegengewinde, Ringgewinde, Wellenschliff, Schabenut usw.) zu
verwenden, z.B. Dibelschrauben, Vor-Nr. 0157, 6-kt.-Holzschrauben
DIN 571, Vor-Nr. 0192, oder Wijpofast®-Schrauben, Vor-Nr. 0186,
0198).

ETA-11/0190
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Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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VOLLGEWINDESCHRAUBE Einsatzbereich:
ASSY@PL“S VG ASSY®plus VG ist eine universell im Neubau und Sanierungs-

bereich einsetzbare Vollgewindeschraube fir den Ingenieurholz-
bau, das Zimmereihandwerk und den Holzhaus- und Elementbau.
Kraftschlissige Anschlisse, Querdruck- oder Querzugverstarkung.

Vorteile

e Sehr geringe Randabsténde

* Vorbohren optional zul&ssig

* hohe Tragfahigkeit

* Grof3e Produktpalette von 6 x 80 bis 14 x 1500

* Einschraubwinkel 30°-90° maglich

* Auch fisr KERTO/LVL und Brettsperrholz zugelassen

Bohrspitze:
Sehr geringe zul@ssige Randabsténde z.B. 3xd > d =8 mm —

60 mm Tréger; kein Vorbohren notendig, kein Aufplatzen und Auf-

reiflen des Holzes.

Gewinde:
Symmetrische Vollgewinde fir hohe Tragféhigkeiten. Kunststoff-
gleitbeschichtung: Erméglicht ein leichtes Eindrehen und verringert

das Einschraubdrehmoment.

Kopf:

Zylinderkopf fir den universellen Einsatz

* Verringerte Spaltwirkung durch kleinen Kopfdurchmesser
* Schraube kann tief in das Holz versenkt werden.

Senk-/ Senkfréstaschenkopf

* Speziell fir Schraubverbindungen in Kombination mit Stahlbau-
teilen. Empfehlung = Kombination mit Winkelscheibe 45°.

¢ |deal zur Querdruckverstérkung im Auflagerbereich.

AuBen-TX
* |deal fisr sehr hohe Kraftiibertragungen
* mit kleiner integrierter Scheibe fir Metallanschlisse

AW®-Antrieb

* Bessere Kraftibertragung

* Optimale Zentrierung

* Hohe Standzeit

* Die gleichméaBige Kraftverteilung vermeidet Beschédigungen
der Oberfléchenbeschichtung

Bohrschrauber Akku Schlagbohrschrauber  Elektro-Schrauber
BS 13 SEC BS-28-A Combo S 12 ASSy® sl
Art.-Nr. 0702 315 Art.-Nr. 0700 617 2 Art.-Nr. 07020121 Material:

Hochfester Stahl fir hohe Bruchdrehmomente. Verzinkt, gelb oder
blau passiviert.

§
Winkelscheibe 45°

Bits mit AW®-Antrieb VG-Fix-Setzvorrichtung Art.-Nr. 0457 700 482
Art.-Nr. 0614 ... Art.-Nr.0165300...  Art.-Nr.0457 700 484 ETA-11/0190

Seite 44 von 56


Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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VOLLGEWINDESCHRAUBE ASSY
ASSY®PLUS V6
Zylinderkopf Senk- und Senkfréstaschenkopf
d I Ig dh k Antrieb | Art.-Nr. VE/St. lg dh k Antrieb | Art.-Nr. VE/St.
mm |mm |mm |mm |mm verzinkt, gelb mm |mm |mm verzinkt,
blau passiviert
80 67 016536 80 67 016546 80
100 87 016536 100 87 016546 100
120 | 107 016536 120 107 016546 120
140 |123 016536 140 123 12,0 |4,2 AW® 30 (016546 140 |100
160 | 143 016536 160 143 016546 160
60 180 | 163 82 47 AW®30 016536 180 100 163 016546 180
200 |183 0165 36 200 183 016546 200
220 | 203 016536 220
240 | 223 0165 36 240
260 243 016536 260
120 | 101 016538 120 101 016548 120
140 | 121 016538 140 50 121 016548 140
160 | 141 016538 160 141 016548 160
180 | 161 016538 180 161 c 016548 180
200 |181 0165 38 200 181 S 016548 200 75
220 | 201 016538 220 201 N 016548 220
240 221 0165 38 240 75 221 "'#5_ 016548 240
8.0 260 |241 100 |75 016538 260 241 150 _g 016548 260
! 280 | 261 ! ! 016538 280 261 ' 2 016548 280
300 |275 016538 300 275 é 016548 300
330 |305 016538 330 50 305 :g 016548 330 50
380 |355 0165 38 380 355 S 016548 380
430 | 405 016538 430 405 @ 016548 430
480 |445 016538 480 25 445 016548 480 25
530 [495 016538 530 495 016548 530
580 | 545 016538 580 545 016548 580
120 |97 0165310120 97 0165410120
140 | 117 0165310 140 117 0165410 140
160 | 137 0165 310 160 137 0165410 160
180 | 157 0165310180 157 0165410180
200 |177 0165 310 200 177 0165 410 200
220 |197 0165 310 220 197 0165 410 220
240 |217 0165 310 240 217 0165410 240
260 |237 0165310260 |50 237 c 0165410260 |50
280 | 257 0165 310 280 257 L(E) 0165410 280
300 |272 0165 310 300 272 ‘ﬁ’ 0165410 300
10,0 |320 |292 |13,5 |8,0 0165 310320 292 20,0 = 0165410 320
340 |312 0165 310 340 312 §' 0165410 340
360 |332 0165 310 360 332 % 0165410 360
380 |352 0165 310 380 352 "’ 0165410 380
400 [372 0165 310 400 372 0165410400
430 402 0165310430 402 0165410430
480 442 0165310480 442 0165410480
530 [492 0165310530 25 492 0165410530 25
580 | 542 0165310580 542 0165410580
600 562 0165 410 600
650 612 0165 310 650 612 0165410 650
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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VOLLGEWINDESCHRAUBE

ASSY®PLUS VG

w WURTH

ASSY

Antrieb | Art.-Nr.
verzinkt,

blau passiviert

VE/St.

0165410 700
0165410750
0165410 800

25

0165412120
0165412 140
0165 412 160
0165412180
0165412 200
0165 412 220
0165412 240
0165 412 260
0165 412 280
0165 412 300
0165412 380

50

0165412480
0165412 600

25

Zylinderkopf Senkfrastaschenkopf
d | g dh k Antrieb |Art.-Nr. VE/st. |lg dh k
mm |mm |mm |mm |mm verzinkt, gelb mm |mm |mm
700 | 662 0165 310700 662 “‘g_E
10,0 |750 |712 |13,5 |8,0 0165310750 |25 712 20,0 ﬁ‘é:
800 |762 0165 310 800 762 AL
120 94
140 114
160 134 g
180 154 %
200 174 L
220 194 .y
12,0 [240 214 225 | =2
260 219 £
280 239 2
300 259 ‘.3%
380 339 3
480 439
600 559
AuBentorx/E12
d | Ig dh k Antrieb |Art.-Nr. VE/St.
mm mm |mm |mm |mm verzinkt,
blau passiviert
800 | 758 0165 314 800
850 | 803 0165 314 850
900 | 853 € 0165 314 900 15
950 | 903 £ 0165 314 950
1000 | 953 n 0165314 100
14,0 | 1050 | 1003 | 18,5 é E12 0165314 105
1100 | 1053 2 0165314110
1200 | 1153 a’—‘; 0165314 120
1300 | 1253 < 0165314130 |10
1400 | 1353 0165314 140
1500 | 1453 0165314 150
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Holzschwellenbefestigung:
Gerissener und ungerissener Beton

A U R R R G W USSR TR W R B T R S T e e

W-SA TC
Stahl verzinkt
@7,5x 100
@ 10x 130
D12 x 160

Setzwerkzeug W-SA TC
@7,5:TX30
@& 10:TX 45
@ 12: TX 50

’ Leistungsnachweise

Zulassungen

Allg. bauaufsicht-
liche Zulassung
fir gerissenen und
ungerissenen Beton

] ]
22111917

).

=

Repd

1. Einsatzbereiche
¢ Holzschwellenbefestigung im gerissenen und ungerissenen Beton
* Der Schwellenanker darf, mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung, in bewehr-
tem oder unbewehrtem Normalbeton der Festigkeitsklasse von mindestens
C20/25 und héchstens C50/60 nach EN 206-1:2001-07 verwendet werden
* Verankerung mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung im gerissenen Beton
(Betonzugzone) und im ungerissenen Beton (Betondruckzone)
¢ Der Schwellenanker darf nur fir Bauteile in geschlossenen Rdumen wie z.B.
Wohnungen, Birorgume, Schulen, Krankenhéusern, Verkaufsstétten verwendet
werden
* Der Schwellenanker darf zum Anschluss folgender Holzarten verwendet werden:
- Vollholz aus Nadelholz mindestens der Sortierklasse S10 nach
DIN 4074-1
- Brettschichtholz nach DIN 1052
- Balkenschichtholz mindestens der Sortierklasse $10 nach
allgemeiner bauvaufsichtlicher Zulassung

- Furnierschichtholz nach allgemeiner bauaufsichtlichen Zulassung

- Brettsperrholz nach allgemeiner bauaufsichtlichen Zulassung

2. Vorteile

* Hohe ibertragbare Zug- und Querlasten

¢ Unsichtbare Schwellenbefestigung: Der kleine Schraubenkopf kann im Holzbalken
versenkt werden

e Pro Schraubendurchmesser sind mehrere Befestigungshdhen méglich
(z.B.W-SATC 12 x 160 : t;, = 80 mm bis 300 mm)

* Keine Abhdngigkeit der Lasten von der Anbauteildicke

* Durchsteckmontage

¢ Schnelle und einfache Montage: Der Schwellenanker kann mit dem Tangential-
Schlagschrauber ESS 2", Art. 0702 317 0, gesetzt werden

¢ Sofort belastbar - keine Wartezeiten

* Nahezu keine Spreizwirkung, dadurch kénnen kleine Rand- und Achsabsténde
eingehalten werden

* Komplette, einfache und schnelle Demontage

3. Eigenschaften

* Verankerung durch Formschluss

* Beim Eindrehen des Schwellenankers in das vorgebohrte Bohrloch schneiden sich
die séigezahnartig ausgebildeten Gewindegénge in den Beton ein

* Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung: Z-21.1-1917

* Bemessung
Holzanschluss: Bemessung nach DIN 1052:2008-12
Betonanschluss: Bemessung nach ETAG 001, Anhang C
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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w WURTH

SCHRAUBANKER W-SATCTIMBER CONNECT m

Leistungsdaten

Dibel-Durchmesser [mm]

7,5

10

12

Randbedingungen
nach DIN 1052

Bei den ermittelten Lastwerten wurden folgende Randbedingungen beriicksichtigt:

Holzart und Holzfestigkeit: Nadelholz C24

Nutzungsklasse 1
Lasteinwirkung: Sténdig

[T Nzul [kN]
< 2.5 ., | (gerissener Beton C20/25,
250 3 s23h,c21,5hy
'E 8% Verankerungsgrund:
%20 :
2_;%—5 Befon C20,/25 N, [kN] 0,992 2,02 3,162
3 3 £ % | Anbauteil:
N™ Nadelholz C24
vzul [kN] tix [mm] =40 0,98 - _
(gerissener Beton C20/25, ] _ -
ceg | TS . [mm] = 60 0,98 1,53
W o2 t [mm] = 80 0,98 1,53 2,28
BiE Verankerungsgrund:
685 | BefonC20/25 i [mm] = 100 0,98 1,53 2,28
35S | Anbauteil: ti [mm] = 150 0,98 1,53 2,28
= §_<IE> Nadelholz C24 . [mm] = 200 - 1,53 2,28
N'©’o t, [mm] = 250 - - 2,28
i [mm] = 300 - B 2,28
Kennwerte
Minimaler Achsabstand Smin IMM] 40 50 60
Achsabstand Ser,n [mm] 120 142,5 163,5
Minimaler Randabstand Conin [IMmm] 40 50 60
Randabstand Cer,n [Mmm] 60 71,3 81,8
Mindestbauteildicke h,in 2 [mm] 100 115 125
Effektive Verankerungstiefe h ¢ [mm] 40 47,5 54,5
Bohrernenn-9 do [mm] 6,0 8,0 10,0
Bohrerschneiden-¢ d ;< [mm] 6,4 8,45 10,45
Bohrlochtiefe h, 2 [mm] 65 75 85
Lénge des Dibels im Bohrloch hpom = [mm] 55 65 75
Durchgangsloch im _
anzuschlieBenden Holzbauteil do,w = [mm] 6,0 8,0 10,0
Diilbelabmessungen
W-SATC 7,5 10 12
Gesamtilénge I [mm] 100 130 160
max. Befestigungshéhe tix [mm] 40...150 60...200 80...300
Bezeichnung W-SATC 7,5 x 100 W-SATC 10x 130 W-SATC 12 x 160
Schraubanker Timber Connect,
W-SATC
Stahl verzinkt
%75 TX 30 Art.-Nr. 0901 575 100 0901 510 131 0901 512 160
® 10 TX 45
@12 TX50
Verpackungseinheit VE [Stick] 100 50 25
Setzwerkzeug Bezeichnung Bezeichnung: H 43603-T30 Bezeichnung: H 47095-145 Bezeichnung: H 43605-T50
Setzwerkzeug Art.-Nr. 0901 575 001 0901 510 002 0901 512 001
Verpackungseinheit VE [Stiick] 1 1 1
Tangential- Q9 '
Schlagschrauber Art.-Nr. 07023170
ESS 2" VE [Stiick] 1 -

Wiirth Systemkomponenten

ORSY®-lagerfdhig

1 Es sind die in der Zulassung geregelten Teilsicherheitsbeiwerte der Widersténde sowie ein Teilsicherheitsbeiwert der
Einwirkungen von yF = 1,4 beriicksichtigt. Bei der Kombination von Zug- und Querlasten, bei Randeinfluss und Diibel-
gruppen beachten Sie bitte die Leitlinie fir die européische technische Zulassung (ETAG) Anhang C.

2) Zugelassener Wert enthélt die Versagensart ,Kopfdurchzug” durch das Holzanbauteil ,Nadelholz C24"

nach DIN 1052:2008-12.
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
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ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.001 Höhe: 313.002 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------
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HV-GARNITUREN

e WURTH

bl o]
|
(b)
| k
Gew.-Q d M12 [M16 |[M20 |M22 |M24 |M27 |M30 |[M36
(b) Hilfsmaf mm 23 28 33 34 39 41 44 52
d, Nennmaf mm 12 16 20 22 24 27 30 36
k  Nennmaf mm 8 10 13 14 15 17 19 23
s mox. mm 22 27 32 36 41 46 50 60
Gew.-@ | Lénge |Stahl 10.9 VE Gew.-@ | Lénge |Stahl 10.9 VE
d Art.-Nr. St. d Art.-Nr. St.
mm mm
30 0079412 30 65 0079416 65
35 0079412 35 70 0079416 70
40 007941240 75 0079416 75
45 007941245 |100/1 80 0079416 80
50 0079412 50 85 0079416 85
55 007941255 90 0079416 90
60 0079412 60 95 0079416 95
65 0079412 65 100 0079416 100
70 007941270 105 0079416 105
75 007941275 110 0079416110
80 0079412 80 115 0079416115
85 007941285 120 0079416 120
90 007941290 M16 125 0079416 125 25/1
95 007941295 130 0079416 130
100 0079412 100 135 0079416 135
M12 105 0079412 105 140 0079416 140
110 0079412110 | 50/1 145 0079416 145
115 0079412115 150 0079416 150
120 0079412120 155 0079416 155
125 0079412125 160 0079416 160
130 0079412 130 165 0079416 165
135 0079412 135 170 0079416 170
140 0079412 140 175 0079416 175
145 0079 412 145 180 0079416 180
150 0079412 150 190 0079416 190
155 0079412 155 200 0079 416 200
160 0079412 160 40 0079 420 40
165 0079412 165 45 0079 420 45
170 0079412170 25/1 50 0079 420 50
175 0079412175 55 0079 420 55
180 0079412 180 60 0079 420 60
190 0079412 190 65 0079 420 65
35 0079416 35 M20 70 0079 420 70 25/1
40 0079 416 40 75 0079 420 75
M16 45 0079416 45 50/1 80 0079 420 80
50 0079 416 50 85 0079 420 85
55 0079416 55 90 0079 420 90
60 0079 416 60 95 0079 420 95
100 0079 420 100
105 0079 420 105

nach DIN EN 14399-4 c€
Hochfeste vorspannbare
Garnituren fir Schrauben-
verbindungen im Metallbau

* System HV

¢ k-Klasse K1

e Festigkeitsklasse 10.9

e Stahl feververzinkt

Fiir Schraubenverbindungen

in Stahl- und Metallbau-
konstruktionen.

HV-Garnituren sind fiir die Verwendung in
Scher-/Lochleibungsverbindungen, Zugver-
bindungen sowie gleitfeste Verbindungen
der Kategorien A-E nach DIN EN 1993-1-8
fir vorgespannte und nicht vorgespannte
Verbindungen geeignet.

HV-Schrauben nach DIN EN 14399-
4 (friher DIN 6914) werden mit
HV-Muttern nach DIN EN 14399-4
(friher DIN 6915) und Scheiben
nach DIN EN 14399-6 (friher DIN
6916), DIN 6917 oder DIN 6918 ver-
wendet.

»~Es sind nur komplette
Garnituren (Schrauben, Muttern
und Scheiben) eines Herstellers

zu verwenden.”
(Auszug aus der DIN EN
1993-1-8/NA:2010-12)

Die Ausfihrung von Stahlbauten mit
HV-Garnituren ist in der DIN EN 1090-2
und der DIN EN 1993-1-8/NA geregelt.

HV-Schrauben mit groBen
Schliisselweiten:
e Grof3e Unterkopffléche
- geringere Flachenpressung
- geringeres Setzen
¢ Grof3er Unterkopfradius
- geringere Kerbwirkung
- bessere Dauerschwingfestigkeit
* Definierte Reibeigenschaften
- erméglicht planméfiges Vorspannen
e Chargenkennzeichen auf dem Produkt
- Damit darf auf die Forderung einer
Abnahmepriifbescheinigung 3.1
verzichtet werden. (siehe Tab.1 DIN EN
1090-2:2011-10)
e CE-Zeichen
- Geregeltes Bauprodukt
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
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HV-GARNITUREN

e WURTH

€3

Gew.-@ | Lénge |Stahl 10.9 VE Gew.-@ | Lénge |Stahl 10.9 VE Gew.-@ | Lénge |Stahl 10.9 VE
d | Art.-Nr. St. d | Art.-Nr. St. d | Art.-Nr. St.
mm mm mm
110 0079420110 140 0079 424 140 100 0079 430 100
115 0079420115 145 0079 424 145 105 0079 430 105
120 0079 420 120 150 0079 424 150 110 0079430110
125 0079 420 125 155 0079 424 155 115 0079430115 |10/1
130 0079 420 130 |25/1 160 0079 424 160 120 0079 430 120
135 0079 420 135 165 0079 424 165 125 0079 430 125
140 0079 420 140 170 0079 424 170 130 0079 430 130
145 0079 420 145 M24 175 0079 424 175 10/1 135 0079 430 135
150 0079 420 150 180 0079 424 180 140 0079 430 140
155 0079 420 155 190 0079 424 190 145 0079 430 145
M20 160 0079 420 160 200 0079 424 200 150 0079 430 150
165 0079 420 165 210 0079 424 210 155 0079430 155
170 0079 420 170 15/1 220 0079 424 220 M30 160 0079 430 160
175 0079 420 175 230 0079 424 230 165 0079 430 165
180 0079 420 180 240 0079 424 240 170 0079 430 170
190 0079 420 190 250 0079 424 250 175 0079 430 175 5/1
200 0079 420 200 60 0079 427 60 180 0079 430 180
210 0079 420 210 65 0079 427 65 190 0079 430 190
220 0079 420 220 70 007942770 |15/1 200 0079 430 200
230 0079 420230 |10/1 75 0079 427 75 210 0079 430 210
240 0079 420 240 80 0079 427 80 220 0079 430 220
250 0079 420 250 85 0079 427 85 230 0079 430 230
50 0079 422 50 90 0079 427 90 240 0079 430 240
55 0079 422 55 95 0079 427 95 250 0079 430 250
60 0079 422 60 100 0079 427 100 260 0079 430 260
65 007942265 |25/1 105 0079 427 105 85 0079 436 80
70 0079 42270 110 0079427 110 Q0 0079 436 90
75 0079 42275 115 0079427 115 95 0079 436 95
80 0079 422 80 120 0079 427 120 100 0079 436 100
M22 85 0079 422 85 125 0079 427 125 105 0079 436 105
90 0079 422 90 130 0079 427 130 110 0079436 110
95 0079 422 95 135 0079 427 135 115 0079436115
100 0079 422 100 15/1 M27 140 0079 427 140 120 0079 436 120
105 0079 422 105 145 0079 427 145 125 0079 436 125
110 0079422110 150 0079 427 150 10/1 130 0079 436 130
115 0079 422115 155 0079 427 155 135 0079 436 135
120 0079 422 120 160 0079 427 160 140 0079 436 140
50 0079 424 50 165 0079 427 165 145 0079 436 145
55 0079 424 55 170 0079 427 170 M36 150 0079436150 | 5/1
60 0079 424 60 175 0079 427 175 155 0079 436 155
65 007942465 |25/1 180 0079 427 180 160 0079 436 160
70 0079 424 70 190 0079 427 190 165 0079 436 165
75 0079 424 75 200 0079 427 200 170 0079 436 170
80 0079 424 80 210 0079 427 210 175 0079436 175
85 0079 424 85 220 0079 427 220 180 0079 436 180
M24 90 0079 424 90 230 0079 427 230 190 0079 436 190
95 0079 424 95 240 0079 427 240 200 0079 436 200
100 0079 424 100 15/1 250 0079 427 250 210 0079 436 210
105 0079 424 105 260 0079 427 260 220 0079 436 220
110 0079424 110 70 0079 430 70 230 0079 436 230
115 0079424 115 75 0079 430 75 240 0079 436 240
120 0079 424 120 M30 80 0079 430 80 10/1 250 0079 436 250
125 0079 424 125 85 0079 430 85
130 0079 424 130 |10/1 90 0079 430 90
135 0079 424 135 95 0079 430 95
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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HV-GARNITUREN

e WURTH

1t
ko]
m

fur Gewinde-@ | Mutternhéhe m |Schlisselweite s |Art.-Nr. VE/St.
d mm
M12 10 22 79 12

0979105 200/1
M16 13 27 007905 16
M20 16 32 007905 20 100/1
M22 18 36 007905 22 50/1
M24 20 41 007905 24
M27 22 46 0079 05 27 25/1
M30 24 50 0079 05 30
M36 29 60 007905 36 15/1

HV-GARNITUREN

nach DIN EN 14399-4 ce
HV-Muttern mit groBBen
Schlisselweiten

Hochfeste vorspannbare
Garnituren fir Schrauben-
verbindungen im Metallbau.

* System HV

* k-Klasse K1

* Festigkeitsklasse 10
* Stahl feververzinkt
* MoS,-geschmiert

HV-Muttern nach DIN EN 14399-4
(friher DIN 6915) sind fir HV-Schrau-
ben nach DIN EN 14399-4 (friher
DIN 6914) bestimmt, die im Metallbau
fir gleitfeste Scher-/Leibungs- und Zug-
verbindungen verwendet werden.

Kennzeichnung H (auf der Auflagefléche)
7,
. \
4 D)
é-
h l~—  Herstellerzeichen (auf der Auflagefléche)
Innen-@ |fir AuBen-@ |cmin. Scheiben- |Art.-Nr. VE/St.
d, Gew.-@ |d, mm dicke h
mm mm mm
13 M12 24 16 3 007906 12 400/1
17 M16 30 ! 007906 16
21 M20 37 0079 06 20
4 200/1
23 M22 39 2 0079 06 22 /
25 M24 44 007906 24
28 M27 50 0079 06 27
5 100/1
31 M30 56 2,5 0079 06 30
37 M3é 66 6 0079 06 36 50/1

nach DIN EN 14399-6

€3

Flache Scheiben mit Fase

Hochfeste vorspannbare
Garnituren fir Schrauben-
verbindungen im Metallbau.

Harte 300 HV - 370 HV
Stahl feuerverzinkt

Scheiben nach dieser Norm sind fiir
HV-Garnituren nach DIN EN 14399-4
(friher DIN 6914 und 6915) bestimmt.

»~Es sind nur komplette
Garnituren (Schrauben, Muttern
und Scheiben) eines Herstellers

zu verwenden.”
(Auszug aus der DIN EN
1993-1-8/NA:2010-12)

Die Ausfiihrung von Stahlbauten mit
HV-Garnituren ist in der DIN EN 1090-2
und der DIN EN 1993-1-8/NA geregelt.
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Verwendete Acrobat Distiller 8.0/8.1 Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v4.0.0" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 8.0/8.1 kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 226.132 Höhe: 312.916 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

STANDARDS ----------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Ohne

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 8000
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0
RGB-Repräsentation als verlustfrei betrachten: Nein
Optionen für relative Pfade zulassen: Nein
Intern: Alle Bilddaten ignorieren: Nein
Intern: Optimierungen deaktivieren: 0
Intern: Benutzerdefiniertes Einheitensystem verwenden: 0
Intern: Pfad-Optimierung deaktivieren: Nein

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

Die "Distiller Secrets" Startup-Datei ist eine Entwicklung der

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de


MWEF - 08/02 - 02675.txt - ©
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Sechskant-
: hraub
H—— scnrauvnen
DIN 601 (ISO 4016)
[ ]
- mit Mutter
kl, | Stahl 4.6 blank
sy Stahl 4.6 verzinkt, blau passiviert
Gew.-@ d M5 Mé M8 M10 M12 M14 M16 M20 M?24 M27 M30 M36
b (bis 120) mm | 16 18 22 26 30 38 38 46 54 60 66 78
b (130 bis 200) mm | - - 28 32 36 - 44 52 60 66 72 84
b (Uber 2000 mm | - - - 45 49 - 57 65 73 79 85 97
k mm 3,5 4 5,3 6,4 7,5 8,8 10 12,5 15 17 18,7 22,5
s mm 8 10 13 17 19 22 24 30 36 41 46 55
Gew.-@ | | Stahl 4.6 VE/St. | Stahl 4.6 vz., VE/St. Gew.-@ | | Stahl 4.6 VE/St. | Stahl 4.6 vz., VE/St.
d blank blau pass. d blank blau pass.
mm Art.-Nr. Art.-Nr. mm Art.-Nr. Art.-Nr.
10 00785 10 100 00778 100 00788 100
16 00785 16 110 00778 110 | 100 00788 110 |50
20 00785 20 120 00778 120 00788 120
25 00785 25 M8 140 00788 140
30 00785 30 200 160 00788 160 25
M5 35 00785 35 180 00788 180
40 00785 40 200 00788 200
45 00785 45 16 007710 16 007810 16 100
50 00785 50 18 007710 18
60 00785 60 20 0077 10 20 200 007810 20 100
70 00785 70 100 22 0077 10 22
10 00776 10 00786 10 200 25 007710 25 007810 25
12 00776 12 30 007710 30 007810 30
16 00776 16 00786 16 200 35 007710 35 007810 35
18 00776 18 40 0077 10 40 007810 40
20 00776 20 500 00786 20 200 45 007710 45 50 007810 45 507100
22 00776 22 50 007710 50 007810 50
25 00776 25 00786 25 55 0078 10 55
30 00776 30 00786 30 60 0077 10 60 50 007810 60
35 00776 35 00786 35 200 65 0077 10 65 100 007810 65
M6 40 00776 40 00786 40 70 007710 70 007810 70 25/50
45 00776 45 200 00786 45 M10 80 0077 10 80 50 007810 80
50 00776 50 00786 50 90 007710 90 100 007810 90 25
55 00776 55 00786 55 100 0077 10 100 007810 100
60 00776 60 00786 60 100 110 007710 110 007810 110
70 00786 70 120 007710 120 007810 120 | 25/50
80 00786 80 130 007710 130 | 50 007810 130
90 00786 90 140 0077 10 140 007810 140
100 00786 100 150 0077 10 150 007810 150
110 00786 110 50 160 007810 160 |50
120 00786 120 180 007810 180
16 00778 16 00788 16 200 200 007810 200 |25
18 00778 18 220 007810 220 |50
20 00778 20 00788 20 200 240 0078 10 240
22 00778 22 260 0078 10 260 | 1/25
25 00778 25 00788 25 280 0078 10 280
30 00778 30 00788 30 20 007812 20
35 00778 35 00788 35 25 007812 25 50
M8 40 00778 40 200 00788 40 100 30 0077 12 30 50 007812 30
45 00778 45 00788 45 35 007812 35
50 00778 50 00788 50 40 0077 12 40 50 007812 40
55 00778 55 00788 55 M 12 45 0077 12 45 007812 45 25/50
60 00778 60 00788 60 50 007712 50 007812 50
65 00778 65 00788 65 55 0077 12 55 25 007812 55 25
70 00778 70 00788 70 50 60 0077 12 60 007812 60 25/50
80 00778 80 00788 80 65 007812 65 25
90 00778 90 100 00788 90 70 007712 70 25 007812 70
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Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Gew.-@ | | Stahl 4.6 VE/St. | Stahl 4.6 vz., VE/St. Gew.-@ | | Stahl 4.6 VE/St. | Stahl 4.6 vz., VE/St.
d blank blau pass. d blank blau pass.
mm Art.-Nr. Art.-Nr. mm Art.-Nr. Art.-Nr.
75 007812 75 260 | 007716 260 007816 260 125
80 007812 80 50 280 | 007716 280 | 25 007816 280
90 007812 90 300 | 007716 300 007816 300
100 007812 100 320 007816 320
110 007712 110 007812 110 340 0078 16 340 1710
120 [ 007712 120 007812 120 360 007816 360
130 [ 007712 130 |50 007812 130 | 25 380 007816 380
140 0077 12 140 007812 140 400 007816 400
150 [ 007712 150 007812 150 M 16 420 007816 420
160 | 007712 160 5 007812 160 440 007816 440
180 | 007712 180 007812 180 460 007816 460
190 007812 190 480 007816 480
200 | 007712 200 | 25 007812 200 500 007816 500 1
220 0077 12 220 1/25 007812 220 520 007816 520
240 0077 12 240 007812 240 540 0078 16 540
260 | 007712 260 007812 260 560 007816 560
M2 280 | 007712 280 | 25 007812 280 | 1/25 580 007816 580
300 | 007712 300 007812 300 600 007816 600
320 007812 320 35 007720 35 007820 35
340 007812 340 40 |007720 40 25 007820 40
360 007812 360 45 1007720 45 007820 45 1/25
380 007812 380 50 0077 20 50 007820 50
400 007812 400 55 007820 55
420 007812 420 60 | 007720 60 007820 60 25
440 007812 440 65 | 007720 65 007820 65 1/25
460 007812 460 70 007720 70 007820 70 25
480 007812 480 75 | 007720 75 007820 75
500 007812 500 : 80 | 007720 80 |25 007820 80
520 007812 520 85 0078 20 85
540 007812 540 90 | 007720 90 007820 90 1/25
560 007812 560 100 | 007720 100 007820 100
580 007812 580 110 [ 007720 110 007820 110
600 007812 600 120 007720 120 1710 007820 120
30 007814 30 130 [ 007720 130 007820 130
35 007814 35 140 007720 140 | 25 007820 140 | 1/10
40 007814 40 150 007720 150 | 1/10 | 007820 150 | 1/25
M 14 50 007814 50 50 160 | 007720 160 | 10 007820 160
60 007814 60 180 | 007720 180 110 007820 180
70 007814 70 M 20 200 0077 20 200 0078 20 200
80 007814 80 220 | 007720 220 | 10/20| 0078 20 220
100 007814 100 | 25 240 007820 240
25 | 007716 25 260 007820 260
30 [ 007716 30 |50 007816 30 280 007820 280 | 1/10
35 |007716 35 007816 35 50 300 007820 300
40 | 007716 40 007816 40 320 007820 320
45 0077 16 45 007816 45 25 340 0078 20 340
50 | 007716 50 |25 007816 50 360 007820 360
55 | 007716 55 007816 55 50 380 007820 380
60 | 007716 60 007816 60 400 007820 400
65 0077 16 65 1/25 | 007816 65 420 0078 20 420
70 [ 007716 70 |25 007816 70 440 007820 440
75 007816 75 1/25 460 007820 460
M16 80 0077 16 80 1/25 007816 80 480 0078 20 480
90 | 007716 90 007816 90 500 007820 500 1
100 007816 100 | 25 520 007820 520
110 [ 007716 110 | 25 007816 110 540 007820 540
120 [ 007716 120 | 1/25 | 007816 120 560 007820 560
130 [ 007716 130 007816 130 580 007820 580
140 | 007716 140 007816 140 125 600 007820 600
150 007716 150 007816 150 40 0077 24 40
160 0077 16 160 007816 160 45 0077 24 45 10 007824 45
180 | 007716 180 5 007816 180 M 24 50 | 007724 50 007824 50 10
200 | 007716 200 007816 200 55 | 0077 24 55 007824 55
220 | 007716 220 007816 220 110 60 | 007724 60 |25 007824 60 25
240 0077 16 240 007816 240 65 0077 24 65 10
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Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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Gew.-@ | | Stahl 4.6 VE/St. | Stahl 4.6 vz., VE/St. Gew.-@ | | Stahl 4.6 VE/St. | Stahl 4.6 vz., VE/St.
d blank blau pass. d blank blau pass.
mm Art.-Nr. Art.-Nr. mm Art.-Nr. Art.-Nr.
70 | 007724 70 25 007824 70 1/25 55 007730 55 007830 55
80 | 007724 80 007824 80 60 | 0077 30 60 007830 60
90 | 007724 90 007824 90 1710 65 | 0077 30 65 007830 65
100 | 007724 100 007824 100 70 | 007730 70 007830 70
110 007724 110 80 0077 30 80 007830 80
120 | 007724 120 007824 120 | 1/10 90 |007730 90 007830 90
130 | 007724 130 100 | 007730 100 007830 100
140 | 007724 140 | 10 007824 140 | 1/10 110 [ 007730 110 10 007830 110
150 | 007724 150 120 [ 007730 120 007830 120
160 | 007724 160 007824 160 M 30 130 [ 007730 130 007830 130 10
180 | 007724 180 007824 180 140 | 007730 140 007830 140
200 0077 24 200 007824 200 150 0077 30 150 007830 150
220 | 007724 220 007824 220 110 160 | 007730 160 007830 160
240 007824 240 180 | 007730 180 007830 180
M 24 260 0078 24 260 200 | 0077 30 200 007830 200
280 007824 280 220 | 0077 30 220 007830 220
300 007824 300 240 007830 240
320 007824 320 260 007830 260
340 007824 340 280 0078 30 280
360 007824 360 300 007830 300
380 007824 380 1 80 |007736 80 007836 80
400 0078 24 400 90 0077 36 90 0078 36 90
420 007824 420 100 | 007736 100 007836 100
440 007824 440 110 [ 007736 110 007836 110
460 007824 460 120 | 007736 120 007836 120
60 0077 27 60 0078 27 60 130 007736 130 1 007836 130
65 | 0077 27 65 007827 65 140 | 007736 140 007836 140
70 | 007727 70 007827 70 M 36 150 | 007736 150 007836 150 1
80 | 007727 80 007827 80 160 | 007736 160 007836 160
90 | 007727 90 007827 90 180 | 007736 180 007836 180
100 | 007727 100 007827 100 200 | 0077 36 200 007836 200
110 0077 27 110 007827 110 220 0077 36 220 0078 36 220
120 007727 120 | 10 007827 120 240 0078 36 240
130 | 007727 130 007827 130 260 007836 260
M 27 140 | 0077 27 140 007827 140 |10 280 007836 280
150 0077 27 150 007827 150 300 0078 36 300
160 | 0077 27 160 007827 160
180 | 007727 180 007827 180
200 | 0077 27 200 0078 27 200
220 0077 27 220 0078 27 220
240 0078 27 240
260 0078 27 260
280 0078 27 280
300 007827 300
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Seite 54 von 56


Verwendete Distiller Joboptions
Dieser Report wurde mit Hilfe der Adobe Acrobat Distiller Erweiterung "Distiller Secrets v3.0.2" der IMPRESSED GmbH erstellt.
Registrierte Kunden können diese Startup-Datei für die Distiller Versionen 7.0.x kostenlos unter http://www.impressed.de/DistillerSecrets herunterladen.

ALLGEMEIN ----------------------------------------
Beschreibung:
     
Dateioptionen:
     Kompatibilität: PDF 1.3
     Komprimierung auf Objektebene: Aus
     Seiten automatisch drehen: Aus
     Bund: Links
     Auflösung: 2400 dpi
     Alle Seiten
     Piktogramme einbetten: Nein
     Für schnelle Web-Anzeige optimieren: Nein
Papierformat:
     Breite: 224.35 Höhe: 310.45 mm

KOMPRIMIERUNG ------------------------------------
Farbbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Graustufenbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 144 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 288 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: JPEG
     Bildqualität: << /HSamples [ 2 1 1 2 ] /QFactor 1.2 /VSamples [ 2 1 1 2 ] >>
Schwarzweißbilder:
     Neuberechnung: Bikubische Neuberechnung auf 600 ppi (Pixel pro Zoll)
          für Auflösung über 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
     Komprimierung: CCITT Gruppe 4
     Mit Graustufen glätten: Aus

Richtlinien:
     Richtlinien für Farbbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinien für Graustufenbilder
          Bei Bildauflösung unter: 150 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren
     Richtlinen für monochrome Bilder
          Bei Bildauflösung unter: 1200 ppi (Pixel pro Zoll)
               Ignorieren

FONTS --------------------------------------------
Alle Schriften einbetten: Ja
Untergruppen aller eingebetteten Schriften: Ja
Untergruppen, wenn benutzte Zeichen kleiner als: 100 %
Wenn Einbetten fehlschlägt: Abbrechen
Einbetten:
     Schrift immer einbetten: [ ]
     Schrift nie einbetten: [ ]

FARBE --------------------------------------------
Farbmanagement:
     Einstellungsdatei: 
     Farbmanagement: Alle Farben in sRGB konvertieren
     Wiedergabemethode: Standard
Arbeitsfarbräume:
     Graustufen Arbeitsfarbraum: Adobe Gray - 20% Dot Gain
     RGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
     CMYK Arbeitsfarbraum: U.S. Web Coated (SWOP) v2
Geräteabhängige Daten:
     Unterfarbreduktion und Schwarzaufbau beibehalten: Ja
     Transferfunktionen: Beibehalten
     Rastereinstellungen beibehalten: Ja

ERWEITERT ----------------------------------------
Optionen:
     Überschreiben der Adobe PDF-Einstellungen durch PostScript zulassen: Nein
     PostScript XObjects zulassen: Ja
     Farbverläufe in Smooth Shades konvertieren: Ja
     Geglättene Linien in Kurven konvertieren: Ja (Grenzwert für Glättung: 0.1)
     Level 2 copypage-Semantik beibehalten: Ja
     Einstellungen für Überdrucken beibehalten: Ja
          Überdruckstandard ist nicht Null: Ja
     Adobe PDF-Einstellungen in PDF-Datei speichern: Nein
     Ursprüngliche JPEG-Bilder wenn möglich in PDF speichern: Nein
     Portable Job Ticket in PDF-Datei speichern: Nein
     Prologue.ps und Epilogue.ps verwenden: Nein
     JDF-Datei (Job Definition Format) erstellen: Nein
(DSC) Document Structuring Conventions:
     DSC-Kommentare verarbeiten: Ja
          DSC-Warnungen protokollieren: Nein
          EPS-Info von DSC beibehalten: Nein
          OPI-Kommentare beibehalten: Nein
          Dokumentinfo von DSC beibehalten: Nein
          Für EPS-Dateien Seitengröße ändern und Grafiken zentrieren: Ja

PDF/X --------------------------------------------
Standards - Berichterstellung und Kompatibilität:
     Kompatibilitätsstandard: Nein

ANDERE -------------------------------------------
Distiller-Kern Version: 7050
ZIP-Komprimierung verwenden: Ja
ASCII-Format: Nein
Text und Vektorgrafiken komprimieren: Ja
Minimale Bittiefe für Farbbild Downsampling: 1
Minimale Bittiefe für Graustufenbild Downsampling: 2
Farbbilder glätten: Nein
Graustufenbilder glätten: Nein
Farbbilder beschneiden: Ja
Graustufenbilder beschneiden: Ja
Schwarzweißbilder beschneiden: Ja
Bilder (< 257 Farben) in indizierten Farbraum konvertieren: Ja
Bildspeicher: 947912704 Byte
Optimierungen deaktivieren: 0
Transparenz zulassen: Nein
ICC-Profil Kommentare parsen: Ja
sRGB Arbeitsfarbraum: sRGB IEC61966-2.1
DSC-Berichtstufe: 0
Flatness-Werte beibehalten: Ja
Grenzwert für künstlichen Halbfettstil: 1.0

ENDE DES REPORTS ---------------------------------

IMPRESSED GmbH
Bahrenfelder Chaussee 49
22761 Hamburg, Germany
Tel. +49 40 897189-0
Fax +49 40 897189-71
Email: info@impressed.de
Web: www.impressed.de
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BEMESSUNGSWERTE FUR WURTH DUBEL GEMASS ZULASSUNGEN UND

ETA 14/0274 SOWIE AUSGEWAHLTEN TEMPERATURBEREICHEN

Beispielhafte Dilbeltypen Effektive |Durchgangs- |Gerissener |Bemessungswert des Bemessungswert des
veranker- |loch im Beton bzw. |Widerstandes Widerstandes Fg gq Y mit
ungstiefe |Anbauteil Betongiite [Fj o, Y mit minimalen charakteristischem
he d; Randabstand c,,;, Randabstand ¢,
[mm] [mm] Cmin [IMm]  |Fegp [kN] ¢,y [mm]  [Fggp [kN]

Betonschraube W-BS @14 / h o 58 18 C20/25 50 7,28 87 10,6

Betonschraube W-BS @14 / h, ..o 79 18 C20/25 70 11,7 118,5 16,85

Betonschraube W-BS @14 / h, o3 92 18 C20/25 70 13,6 138 21,1

Fixanker W-FAZ/S M16 85 18 C20/25 60 11,6 127,5 16,7

Fixanker W-FAZ/S M20 100 22 C20/25 95 17,4 150 24

Fixanker W-FAZ/A4 M16 85 18 C20/25 60 11,6 127,5 16,7

Fixanker W-FAZ/A4 M20 100 22 C20/25 95 17,4 150 24

Injektionssystem W-VIZ/S M16-90 90 17,18 C20/25 50 11,3 135 20,4

Injektionssystem W-VIZ/S M16-105 105 17,18 C20/25 50 13,5 157 25,7

Injektionssystem W-VIZ/S M16-125 125 17,18 C20/25 60 17,6 187 33,5

Injektionssystem W-VIZ/S M16-145 145 17,18 C20/25 60 20,9 217 41,7

Injektionssystem W-VIZ/S M20-115 115 21,22 C20/25 80 18,2 172 29.4

Injektionssystem W-VIZ/A4 M16-90 90 17,18 C20/25 50 11,3 135 20,4

Injektionssystem W-VIZ/A4 M16-105 105 17,18 C20/25 50 13,5 157 25,7

Injektionssystem W-VIZ/A4 M16-125 125 17,18 C20/25 60 17,6 187 33,5

Injektionssystem W-VIZ/A4 M16-145 145 17,18 C20/25 60 20,9 217 41,7

Injektionssystem W-VIZ/A4 M20-115 115 21,22 C20/25 80 18,2 172 29,4

Injektionssystem WIT-VM 250 M16-80 80 17,18 C20/25 80 9,2 160 12,2

Injektionssystem WIT-VM 250 M16-320 |30 17,18 C20/25 80 27,9 640 49,1

Berechnungsgrundlagen: Betonschraube W-BS 14 ETA-16/0043
Fixanker W-FAZ ETA-99/0011
Injektionssystem W-VIZ/S ABZ 7-21.3-1909
Injektionssystem WIT-VM 250 ETA-12/ 0164

Teilsicherheitsbeiwert:

W-VIZ :

WIT-VM 250:

Hinweis:

e = 1,5 (verdnderliche Lasten)

Maximale Langzeittemperatur (Untergrund, Umgebung) 50°C - W-VIZ

Maximale Kurzzeittemperatur (Untergrund, Umgebung) 80°C - W-VIZ

Maximale Langzeittemperatur (Untergrund, Umgebung) 24°C - WIT-VM 250
Maximale Kurzzeittemperatur (Untergrund, Umgebung) 40°C - WIT-VM 250

Es sind die Vorgaben der Zulassungen zu beachten z.B. Mindestbauteildicke, Achsabstand, ...

1) Wird die zuléssige Last benétigt, dann gilt folgende Gleichung F,, = Fy r4/Teilsicherheitsbeiwert 1,4

HINWEIS: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

28.11.2016 Bemessungshilfe Winkelverbinder
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WURTH HOLZVERBINDER FUR DAS

Adolf Wisrth GmbH & Co.KG
D-74650 Kiinzelsau

T +049 7940 15-0

F +49 7940 15-1000
info@wuerth.com

www.wuerth.de

by Adolf Wuerth GmbH & Co. KG
Printed in Germany
Alle Rechte vorbehalten
Verantwortlich fir den Inhalt Abt. PCV Udo Cera, Abt.
P&A Herbert Streich, Abtl. BPM Mathias Faiss

Nachdruck nur mit Genehmigung

Wir behalten uns das Recht vor, Produktveranderungen, die aus unserer
Sicht einer Qualitétsverbesserung dienen, auch ohne Vorankiindigung
oder Mitteilung jederzeit durchzufihren. Abbildungen kénnen
Beispielabbildungen sein, die im Erscheinungsbild von der gelieferten
Ware abweichen kénnen. Irrtirmer behalten wir uns vor. Fir
Druckfehler ibernehmen wir keine Haftung. Es gelten die allgemeinen
Geschéftsbedingungen.
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