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ASSY® 3.0

Die universelle Holzbauschraube fir fast alle Anwendungen, fur Beschlédge
und Direktverschraubung.

C€

ETA-11/0190

AW®-Antrieb

M Optimale Kraftibertragung
B Guter Passsitz
M Kein Herausdrehen des Bites

Kopf orm
B Senkfrastaschenkopf
Aufnahme abstehender Spane
Weniger Spdne an der Oberflédche
Kaum Beschadigung beschichteter Holzwerkstof e
Fur Beschlége und Direktverschraubung geeignet

Schaftfréser

M Verringerung des Einschraubmoments, vor allem bei langen
Schrauben

B Schonung der Einschraubwerkzeuge

Asymmetrisches Gewinde

B Geringes Einschraubdrehmoment

M Hohes Uberdrehmoment

M Schnelleres Eindrehen als herkémmliche Schrauben

Spitze

B Perfekt ausgeformte Spitze erméglicht punktgenaues Ansetzen

B Gegengewinde im Spitzenbereich reduziert stark die Spaltkréfte
im Randbereich des Holzes

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

Fy Rk

is o=
= :

°z=90
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Holz-Holz-Verbindung, a,=90°, a,=90°

Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq

a5 D6 a7 8 10
T S P Y PO Y IS SO P O O S PO
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
1,28 55 1,69 60 2,10 80
o4 b O ,7955 ............ 110460 ........... ],29 ............. 8 O ............................................................................
1,42 70 1,83 70 2,25 80 2,63 80
30 | O ,8770 ........... ],]370 ........... 1138 ............. 8 O ........... 1162 ............. 8 O .........................................
1,47 80 2,06 80 2,54 90 2,93 100 3,94 100
40 b O ,90 ............. 8 O ........... ]/27 ............. 8 O ........... ]I5éqo ........... ],80 ............ ]OO .......... 2/43 ............ ]OO .....
1,47 90 2,06 90 2,66 100 3,27 120 4,30 120
50 oo O '9090 ........... 112790 ........... 1164 ............ ]OO .......... 210] ............. ]20 .......... 2165 ............ ]20 .....
1,47 100 2,06 100 2,66 120 3,27 120 4,70 140
60 b o ,90 ............ ] OO .......... 1127 ............ ] OO .......... 1164 ............ ] 20 .......... 210] ............. ] 20 .......... 2189 ............ ]40 .....
1,51 120 2,06 130 2,66 140 3,27 140 4,78 160
80 | O 193 .......... ] 20 .......... 1127 ............ ] 30 .......... ],64 ............ ] 40 .......... 210] ............. ] 40 .......... 2194 ............ ]60 .....
1,20 120 2,06 150 2,66 160 3,27 160 4,78 180
100 | O ,74 ............ ] 20 .......... ]/27 ............ ] 50 .......... ],64 ............ ] 60 .......... 210] ............. ] 60 .......... 2/94 ............ ] 80 .....
2,06 180 2,66 180 3,27 180 4,78 200
120 b Lo 1127 ............ ] 80 .......... 1164 ............ ] 80 .......... 210] ............. ] 80 .......... 2/94200 .....
2,06 200 2,66 200 3,27 200 4,78 220
140 b 1127 ........... 200 .......... 1164200 .......... 210]200 .......... QI(MZZO .....
2,06 220 2,66 220 3,27 240 4,78 240
160 b b 1127 ........... 220 .......... ]’64220 .......... 210]24() .......... 2194240 .....
2,06 240 2,66 240 3,27 260 4,78 260
180 oo b 1127 ........... 240 .......... ],64240 .......... 210] ............ 260 .......... 2194260 ,,,,,
2,06 260 2,66 260 3,27 280 4,78 280
200 e Lo ]/27 ........... 260 .......... 1164260 .......... 210] ............ 280 .......... 2/94280 .....
2,06 280 2,66 280 3,27 300 4,78 300
200 b Lo 1127 ........... 280 .......... ]’64280 .......... 210]300 .......... 2194300 .....
2,06 300 2,66 300 3,27 320 4,78 320
2AQ b L 1127300 .......... 1164300 .......... 210]320 .......... 2194320 .....
2,11 300 2,72 300 3,27 340 4,78 340
260 b L ]I3O3OO .......... ],68300 .......... 210]34() .......... 2194340 .....
N N 527 360 | 478 360
2,01 360 2,94 360
D e e 527 3% | 478 380
2,01 380 2,94 380
I R P 527 40 | 478 400
2,01 400 2,94 400

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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Ausziehfdhigkeit Fax,Rk und Fax,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq

35 36 a7 8 210
PO 50 P O P A P O P PO Y P W
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
1,17 45 1,87 60 2,49 80
o4 b O 172 ............ 45 ............ ],]560 ........... 1153 ............. 8 O ............................................................................
1,17 50 1,87 60 2,49 80 2,87 80
30 b O ’72 ............ 50 ........... ],]560 ........... ],53 ............. 8 O ........... 1176 ............. 8 O .........................................
117 60 1,87 70 2,49 80 2,87 80 4,31 100
40 b O 17260 ........... ],]570 ........... ],53 ............. 8 O ........... ],76 ............. 8 O ........... 2,65 ............ ]OO .....
117 80 1,87 80 2,49 90 2,87 100 4,31 100
50  foe O 172 ............. 8 O ........... 1115 ............. 8 O ........... 115390 ........... 1176 ............ ]Oo .......... 2165 ............ ]OO .....
1,17 90 1,87 90 2,49 100 2,87 100 4,31 120
60 | O 1729() ........... ],]590 ........... 1153 ............ ]OO .......... 1176 ............ ]OO .......... 2165 ............ ]20 .....
1,32 110 1,87 130 2,49 120 2,87 140 4,31 140
80 |- O 18] ............. ”O .......... 1115 ............ ] 30 .......... 1153 ............ ] 20 .......... 1176 ............ ] 40 .......... 2165 ............ ] 40 .....
1,20 120 1,87 150 2,49 140 2,87 160 4,31 160
100 | O ,74 ............ ] 20 .......... 1115 ............ ] 50 .......... 1153 ............ ] 40 .......... ],76 ............ ] 60 .......... 2165 ............ ] 60 .....
1,87 180 2,49 180 2,87 180 4,31 180
120 b f 1115 ............ ] 80 .......... 1153 ............ ] 80 .......... ],76 ............ ] 80 .......... 2165 ............ ] 80 .....
1,87 200 2,49 200 2,87 200 4,31 200
140 b ],]5200 .......... 1153200 .......... 1176 ........... 200 .......... 2165200 .....
1,87 220 2,49 220 2,87 240 4,31 220
160 b ],]5220 ],53 ........... 220 .......... 1176240 .......... 2165220 .....
1,87 240 2,49 240 2,87 260 4,31 240
180 b f ],]5240 .......... ],53 ........... 240 .......... L76260 .......... 2165240 .....
1,87 260 2,49 260 2,87 280 4,31 260
200 | f ],]5260 .......... ],53 ........... 260 .......... ],76280 .......... 2,65260 .....
1,87 280 2,49 280 2,87 300 4,31 280
9200 e fo 1115280 .......... 1153 ........... 280 .......... 1176 ........... 300 .......... 2165280 .....
1,87 300 2,49 300 2,87 320 4,31 300
2A0 o L ],]5300 .......... 1153300 .......... 1176320 .......... 2165300 .....
2,07 300 3,22 300 2,87 340 4,31 340
260 | f ],27300 .......... ],98300 .......... 1176340 .......... 2165340 .....
N N 267 360 | 431 360
1,76 360 2,65 360
N I e 267 3% | 431 380
1,76 380 2,65 380
N e 267 400 | 431 400
1,76 400 2,65 400

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

Bauteil 2: t5 2 |req -t, (Mindestbau-

teildicken nach ETA-11/0190 sind

einzuhalten)

* F .- Tragfahigkeit einer Schraube auf

Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

F RbZWFR ........ | ed....
kN mm
1) 14,1 i 180 | 3)
2) 10,9 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW. Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | forF , bzw. F_

a - /, Rk
4) |req fur Ford bzw. Fo

Rd



ASSY® 3.0

N1

Vs o . — S — — — e, el . e

= /". :
e N

Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

w WURTH

Stahl-Holz-Verbindung, a,=90°

60 ...............................................................................................................................................................................
1,36 60 1,78 60
2,29 70 3,11 80 3,89 80 4,71 80 6,13 80

80 ..... ],4]70 ........... ],9] .............. 8 O ........... 2/39 ............. 8 O ........... 2,90 ............. 8 O ........... 3,77 ............. 80 ......
2,44 100 3,28 100 4,09 100 4,93 100 6,73 100

'| OO ..... ]’50 ............ ] OO .......... 2102 ............ ] OO .......... 2152 ............ ] OO .......... 3’03 ............ ] OO .......... 4[ ]4 ............ ] OO .....
2,59 120 3,46 110 4,29 120 5,37 120 7,23 120

'| 20 ..... 1160 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2164 ............ ] 20 .......... 3[30 ............ ] 20 .......... 4,45 ............ ] 20 .....
2,59 120 3,46 110 4,29 120 587 120 7,23 120

]40 ..... 1160 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2164 ............ ] 20 .......... 3[30 ............ ] 20 .......... 4,45 ............ ] 20 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 537 120 7,73 160

'| 60 ..... ]’60 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ] 60 .......... 3,30 ............ ] 20 .......... 4,76 ............ ] 60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 537 120 7,73 160

'| 80 ..... ],60 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2/83 ............ ] 60 .......... 3’30 ............ ] 20 .......... 4,76 ............ ] 60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 537 120 7,73 160

200 ..... 1160 ............ ]20 .......... 2[]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]60 .......... 3130 ............ ]20 .......... 4[76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

220 ..... 1160 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]éo .......... 3157 ........... 220 .......... 4,76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

240 ..... ]Iéo ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ] 60 .......... 3[57 ........... 220 .......... 4,76 ............ ] 60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

260 ..... ]’60 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2/83 ............ ]60 .......... 3,57 ........... 220 .......... 4,76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

280 ..... ]’60 ............ ]20 .......... 2[]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]60 .......... 3’57 ........... 220 .......... 4[76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 7,73 160

300 ..... 1160 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]60 .......... 3[57 ........... 220 .......... 4,76 ............ ]60 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 8,23 320

320 ..... 1160 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ]60 .......... 3[57 ........... 220 .......... 5107320 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 8,23 320

340 ..... ]’60 ............ ] 20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2183 ............ ] 60 .......... 3,57 ........... 220 .......... 5107320 .....
2,59 120 3,46 110 4,59 160 5,81 220 8,23 320

360 ..... ],60 ............ ]20 .......... 2,]3 ............ ]]O .......... 2/83 ............ ]60 .......... 3’57 ........... 220 .......... 5107320 .....

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.




ASSY® 3.0

w WURTH

100 1 e e e e o | ae e
372 : 120 | 483 : 110 | 564 . 120 | 704 : 120 | 800 : 120
10 [ e T e e [ s o | aos e
372 . 120 | 483 . 110 | 564 . 120 | 704 . 120 | 800 : 120
o [ e T e e T s el aes e
372 . 120 | 483 . 110 | 684 . 160 | 704 : 120 | 100 : 160
DNl e il S B e e e
372 : 120 | 483 ; 110 | 684 . 160 | 704 : 120 | 100 : 160
w0 [ e e
000 TR NN ST M s S s
229 1 120 | 297 © 110 | 421 160 | 433 © 120 | 615 160
372 : 120 | 483 : 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
220 | e e e e
372 . 120 | 483 . 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
20 | e e e
372 . 120 | 483 . 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
260 | e | e e
372 : 120 | 483 ; 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
280 | R e
372 : 120 | 483 : 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 100 : 160
00 | e | T e
372 . 120 | 483 . 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 120 : 320
sz | e o e
372 . 120 | 483 ;. 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 120 : 320
s | e e e
372 © 120 | 483 ; 110 | 684 . 160 | 880 : 220 | 120 : 320
ss0 | e e

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und

Faserrichtung des Bauteils

* ts - Dicke des Stahlbauteils

t - Dicke des Holzbauteils

* F .- Tragfahigkeit einer Schraube auf

Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

F,.z- Tragféhigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge

um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

Bemessungswert der Tragfahigkeit mit
k ,=08undy, =13
Tragféhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWFR ........ | ed....
kN mm
1) 14,1 ‘180 3)
2) 109 i 200 |4)

1) charakteristischer Wert

FvRK bZW' ch RK

2) BémessungsWert (k_,=0.8)

3) I, forF , bzw. F_
4) |yeq fur Ford bzw. Fo

Fde bZW' Fax Rd

Rk

Rd
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

w WURTH

Holz-Holz-Verbindung, a,=90°, a,=0°

o
Fy.Rk b
—= o= o
Furc,, 2
1 L -
Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq
a5 D6 a7 D8 10
D S o [ o S B o
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
o | LR 20| 22 ol LR [ N
0,66 120 0,82 110 1,04 160
117 120 1,46 110 1,82 160 2,06 120
30 o S S oo O o S B S S S
o Uil b 129 = IO | 200 &0 | A V00D &0
0,72 120 0,96 110 1,26 160 1,42 140 1,87 160
0 M N - =2 VAO |\ 0 E 16U || A4S 1O RS L el
0,72 120 0,96 120 1,26 160 1,51 140 2,06 160
1,16 120 1,56 130 2,05 160 2,59 220 3,55 180
60 o N e o o S o mps el S o
0,91 120 1,56 150 2,05 180 2,59 220 3,55 200
80 b R S o e S SO R S et
0,67 120 1,56 180 2,05 200 2,59 220 3,55 220
100 b o S G O SOe S el S o e S
1,56 200 2,05 220 2,59 220 3,55 240
120 b o e o e s L M
140 b R =R I S O = I S
0,96 220 1,26 240 1,59 240 2,18 260
1,56 240 2,05 260 2,59 260 3,70 320
160 e b e o S e I mp el e o
1,56 260 2,05 280 2,59 280 3,70 320
180 b o S S o S S e o
1,56 280 2,05 300 2,59 300 3,70 320
Yo T SN N e o L R Bl e o
v | IR U A I
0,96 300 1,24 300 1,59 320 2,28 340
i | lad f H00 | AR I S WS
0,89 300 1,04 300 1,59 340 2,28 360
1,11 300 1,34 300 2,59 360 3,70 380
260 | P vt S B e
R 259 380 | 370 400
1,59 380 2,28 400
o 259 400 | 344 400
1,59 400 2,12 400
o o 238 400 | 294 400
1,46 400 1,81 400

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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35 36 a7 8 210
PO 50 P O P A P O P PO Y P W
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
1,12 120 1,45 110 2,05 160
o4 b O 169 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 ...........................................................................
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120
30 b O ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... ]’30 ............ ]20 ........................................
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120 3,00 160
40 b O 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]/26 ............ ] 60 .......... ]Igo ............ ] 20 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 120 2,05 160 2,11 140 3,00 160
50 o O ,69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]20 .......... 1126 ............ ]60 .......... ],30 ............ ]40 .......... 1185 ............ ]60 .....
1,08 120 1,45 130 2,05 160 2,64 220 3,00 160
60 | O 166 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ] 30 .......... 1126 ............ ] 60 .......... ]I62 ........... 220 .......... ],85 ............ ] 60 .....
0,72 120 1,45 150 2,05 180 2,64 220 3,00 180
80 |- O 144 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]50 .......... 1126 ............ ]80 .......... 1162220 .......... 1185 ............ ]80 .....
0,36 120 1,45 180 2,05 200 2,64 220 3,00 200
100 | O 122 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]80 .......... ]/26 ........... 200 .......... ],62220 .......... ],85200 .....
1,45 200 2,05 220 2,64 220 3,00 220
120 b f 0189200 .......... 1126 ........... 220 .......... ],62 ........... 220 .......... 1185220 .....
1,45 220 2,05 240 2,64 240 3,00 240
140 b 0189220 .......... 1126240 .......... ]I62 ........... 240 .......... ],85240 .....
1,45 240 2,05 260 2,64 260 3,60 320
160 b 0189240 1126 ........... 260 .......... 1162260 .......... 2122320 .....
1,45 260 2,05 280 2,64 280 3,60 320
180 b f 0189260 .......... 1126 ........... 280 .......... 1162280 .......... 2122320 .....
1,45 280 2,05 300 2,64 300 3,60 320
200 | f 0189280 .......... ]/26300 .......... ],62300 .......... 2122320 .....
1,45 300 1,93 300 2,64 320 3,60 340
9200 e fo 0189300 .......... ]I]Q3OO .......... 1162 ........... 320 .......... 2122340 .....
1,24 300 1,45 300 2,64 340 3,60 360
2A0 o L 0176300 .......... 0189300 .......... ]I62 ........... 340 .......... 2122360 .....
0,83 300 0,97 300 2,64 360 3,60 380
260 | f 015]300 .......... 0159300 .......... 1162360 .......... 2122380 .....
N N 264 380 | 360 400
1,62 380 2,22 400
N e e 264 400 | 300 400
1,62 400 1,85 400
N e 211 40 | 240 400
1,30 400 1,48 400

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

Bauteil 2: t5 2 |reg -t, (Mindestbau-

teildicken nach ETA-11,/0190 sind

einzuhalten)

* F .- Tragfahigkeit einer Schraube auf

Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWFR ........ | eg,...
kN mm
1) 14,1 180 | 3)
2) 109 i 200 |4
1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW' ch,RK
2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd
3) |req for F e bzw. Foe
4) |req fur Ford bzw. Ford
7
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

w WURTH

Stahl-Holz-Verbindung, G2=2°

Fy.Rrk

\\
)\

a5 D6 a7 8 10
O T IO DO O O 2. SO (NN ., SO
........................ ST YO N7 YN MU ) DU, SO WO, Y OO~ SN SO O D" SO .
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
R N I s e e
0,57 45 0,65 40
e s e w0 [
0,64 55 0,73 50
w2z oe s e [
0,69 60 0,82 60
1,24 70 1,67 80 1,92 80 2,18 80 2,73 80
80 | O ,7670 ........... ],03 ............. 8 O ........... 1118 ............. 8 O ........... ],34 ............. 8 O ........... 1168 ............. 8 O ......
1,29 100 1,73 100 2,18 100 2,57 100 3,14 100
100 | O ,79 ............ ] OO .......... 1107 ............ ] Oo .......... 1134 ............ ] OO .......... ],58 ............ ] OO .......... ],93 ............ ] Oo .....
1,33 120 1,78 110 2,24 120 2,81 120 3,67 120
120 b O 182 ............ ] 20 .......... ]I]O ............ Ho .......... ],38 ............ ] 20 .......... ],73 ............ ] 20 .......... 2126 ............ ]20 .....
1,33 120 1,78 110 2,24 120 2,81 120 3,91 140
140 b o ,82 ............ ]20 .......... ]I]O ............ ”O .......... 1138 ............ ]20 .......... ],73 ............ ]20 .......... 214] ............. ]40 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,81 120 4,06 160
160 | O 182 .......... ] 20 .......... ]I]O ............ ”O .......... ],44 ............ ] 60 .......... 1173 ............ ] 20 .......... 2150 ............ ] 60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,81 120 4,06 160
180 | O 182 ............ ] 20 .......... ]/]O ............ Ho .......... ],44 ............ ] 60 .......... ],73 ............ ] 20 .......... 2/50 ............ ] 60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,81 120 4,06 160
200 | O 182 ............ ] 20 .......... ]I]O ............ ]]o .......... 1144 ............ ] 60 .......... ],73 ............ ] 20 .......... 2150 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
290 oo o ,82 ............ ]20 .......... ]I]O ............ ”o .......... 1144 ............ ]60 .......... ],8]220 .......... 2150 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
240 oo O 182 .......... ]20 .......... ]I]O ............ ”O .......... ],44 ............ ]60 .......... ],8]220 .......... 2150 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
260 | O 182 ............ ] 20 .......... ],]O ............ ”O .......... ],44 ............ ] 60 .......... ],8] ............ 220 .......... 2,50 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
280 | O 182 ............ ] 20 .......... ]/]O ............ Ho .......... 1144 ............ ] 60 .......... ],8] ............ 220 .......... 2/50 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,06 160
300 b O ,82 ............ ]20 .......... ]I]O ............ ]]o .......... 1144 ............ ]60 .......... ],8]220 .......... 2150 ............ ]60 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,21 320
390 oo o ,82 ............ ]20 .......... ]I]O ............ ”O .......... ],44 ............ ]60 .......... ],8]220 .......... 2159320 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,21 320
340 | O 182 .......... ]20 .......... ]I]O ............ ”O .......... ],44 ............ ]60 .......... ],8] ............ 220 .......... 2159320 .....
1,33 120 1,78 110 2,34 160 2,94 220 4,21 320
360 | O 182 ............ ]20 .......... ]/]O ............ HO .......... ],44 ............ ]60 .......... ],8] ............ 220 .......... 2/59320 .....

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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100 O 158 ............ ] OO .......... 0176 ............ ] OO .......... 0189 ............ ] OO .......... 0197 ............ ] OO .......... ],] .] ............. ] OO .....
1,12 120 1,45 110 1,69 120 2,11 120 2,40 120
120 O 69 ............ ] 20 .......... 089 ............ ]]0 .......... 1104 ............ ] 20 .......... ]30 ............ ] 20 .......... ]48 ............ ] 20 .....
1,12 120 1,45 110 1,69 120 2,11 120 2,40 120
140 O 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ]]0 .......... 1104 ............ ] 20 .......... 1130 ............ ] 20 .......... ],48 ............ ] 20 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120 3,00 160
160 | o 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ]]0 .......... 1126 ............ ] 60 .......... ]I3O ............ ] 20 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120 3,00 160
180 o ,69 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ] 60 .......... ],30 ............ ] 20 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,11 120 3,00 160
200 f O ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]/26 ............ ]60 .......... ]’30 ............ ]20 .......... ],85 ............ ]60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
220 fo O 169 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... 1162 ........... 220 .......... ],85 ............ ]60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
240 fo O 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ]]0 .......... 1126 ............ ] 60 .......... 1162220 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
260 | o ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... ]’62220 .......... ],85 ............ ]60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
280 | o ,69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]/26 ............ ]60 .......... ],62220 .......... ],85 ............ ]60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,00 160
300 o O ’69 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]26 ............ ] 60 .......... ]’62 ........... 220 .......... ],85 ............ ] 60 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,60 320
320 | O 169 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... 1162 ........... 220 .......... 2122320 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,60 320
340 | O 169 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]]0 .......... 1126 ............ ]60 .......... 1162220 .......... 2,22320 .....
1,12 120 1,45 110 2,05 160 2,64 220 3,60 320
360 o ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... 1126 ............ ]60 .......... ]’62220 .......... 2,22320 .....

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* ts - Dicke des Stahlbauteils

* t5 - Dicke des Holzbauteils

* F  Tragféhigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

F RbZWFR ........ | ...
kN mm
1) 14,1 i 180 | 3)
2) 10,9 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW' Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | firF , bzw. F_

a - / Rk
4) |req fur Ford bzw. Fo

Rd
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VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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GroBer Scheibenkopf - speziell fir das Holzbau- und Zimmereihandwerk

C€

ETA-11/0190

AW®-Antrieb

B Optimale Kraftibertragung

B Guter Passsitz und schnell Findung
M Kein Herausdrehen des Bits

Schaftfraser

B Verringerung des Einschraubmoments, vor allem bei langen
Schrauben

B Schonung der Einschraubwerkzeuge

Asymmetrisches Gewinde
B Geringes Einschraubdrehmoment

M Hohe Uberdrehkraft
B Schnelleres Eindrehen als herkdmmliche Schrauben

Spitze

B Perfekt ausgeformte Spitze erméglicht punktgenaues Ansetzen

M Ring-/Gegengewinde im Spitzenbereich reduziert stark die Spalt
krafte im Randbereich des Holzes

B Verminderung des Einschraubdrehmoments

M Durch die Stanzwirkung des Ringgewindes werden Ausplatzer
weitgehend vermieden

B Schabewirkung des Gegengewindes minimiert Spaltwirkung

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

12

w WURTH

Holz-Holz-Verbindung, a,=90°, a,=90°

SRR OO OO OO OO DO AN PO P10 Bz
SRR SN O SO N SO SO CU WO S PO Y WL S S S SO L
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
24 | ]'4560 ........... ]'8670 ...............................................................................................................
0,89 60 1,14 70
1,59 70 2,00 70 3,13 100
30 e X ,9870 ........... ],2370 ........... ],92 ............ e B
1,64 80 2,23 80 3,42 100 4,43 120
40 | ],o] .............. o 1137 ............. S 21]] ............. e 2173 ............ G
1,64 90 2,23 90 3,76 120 4,79 120
50 b ],0]90 ........... 113790 ........... 213] ............. Soc 2195 ............ e
1,64 100 2,23 100 3,76 120 518 140
60 | ],o] ............. e 1137 ............ e 213] ............. Soc 3,]9 ............ B
1,64 120 2,23 120 3,76 140 5,26 160 7,11 200
80 |- ],o] ............. e ]/37 ............ e 213] ............. e 3,24 ............ e 4/38200 .....
1,20 120 2,23 140 3,76 160 5,26 180 7,11 200
100 | X ,74 .......... oC ]/37 ............ I 213] ............. G 3124 ............ oC 4/38200 .....
2,23 160 3,76 180 5,26 200 7,11 200
120 b o 1137 ............ I 213] ............. oC 3124200 .......... 4138200 .....
2,23 180 3,76 200 5,26 220 7,11 220
140 b o, 1137 ............ C 2’3]200 .......... 3124220 .......... 4138220 .....
2,23 200 3,76 220 5,26 240 711 240
160 oo 1137 ........... SO 2,3]220 .......... 3,24 ........... P 4138240 .....
2,23 220 3,76 240 5,26 260 7,11 260
180 b o ]/37 ........... oo 213]240 .......... 3,24 ........... e 4/38260 .....
2,23 240 3,76 260 5,26 280 7,11 280
200 b e, 1137 ........... s 2,3]260 .......... 3124280 .......... 4l3szgo .....
2,23 260 3,76 280 5,26 300 7,11 300
220 e e, 1137 ........... SR 2/3]280 .......... 3124300 .......... 4138300 .....
2,23 280 3,76 300 5,26 320 711 320
A0 b e, 1137 ........... SR 2,3]300 .......... 3,24320 .......... 4138320 .....
2,23 300 3,76 320 5,26 340 7,11 340
260 b e, ],37300 .......... 2,3]320 .......... 3,24340 .......... 4/38340 .....
3,76 340 5,26 360 7,11 360
280 oo e, 2,3]340 .......... 3,24360 .......... 4/38360 .....
3,76 360 5,26 380 7,11 380
300 oo e, 2/3]360 .......... 3124380 .......... 4138380 .....
3,76 380 5,26 400 7,11 400
300 oo e fo 2/3]380 .......... 3,24 ........... PV 4138400 .....

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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120 b o ]57 ............ ]60 .......... 2,98 ............ ]80 .......... 3,85200 .......... 5]8200 .....
2,55 180 4,84 200 6,25 220 8,41 220

140 foormmme b ],57 ............ ]80 .......... 2198200 .......... 3185220 .......... 51]8220 .....
2,55 200 4,84 220 6,25 240 8,41 240

160 e b ],57 ........... 200 .......... 2198220 .......... 3185240 .......... 51]8240 .....
2,55 220 4,84 240 6,25 260 8,41 260

180 | ],57 ........... 220 .......... 2’98240 .......... 3185260 .......... 51]8260 .....
2,55 240 4,84 260 6,25 280 8,41 280

200 e o ],57 ........... 240 .......... 2,98260 .......... 3185280 .......... 5,]8280 .....
2,55 260 4,84 280 6,25 300 8,41 300

220 e fo 1157 ........... 260 .......... qugzgo .......... 385300 .......... 5118300 .....
2,55 280 4,84 300 6,25 320 8,41 320

A0 e L ],57 ........... 280 .......... 2,98300 .......... 3185320 .......... 51]8320 .....
2,55 300 4,84 320 6,25 340 8,41 340

260 | o 1157300 .......... 2198320 .......... 3185340 .......... 5,]8340 .....
4,84 340 6,25 360 8,41 360

280  freereeee Lo L 2,98340 .......... 3185360 .......... 51]8360 .....
4,84 360 6,25 380 8,41 380

300 | Lo L 2,98360 .......... 3185380 .......... 5]8380 .....
4,84 380 6,25 400 8,41 400

300 e L qugggo .......... 3,85 ........... 400 .......... 51]8400 .....

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

Bauteil 2: t5 2 |req -t, (Mindestbau-

teildicken nach ETA-11/0190 sind

einzuhalten)

* F .- Tragfahigkeit einer Schraube auf

Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* |, erforderliche Schraubenlénge um
die angegebene Tragfahigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWFR ........ | ed....
kN mm
1) 14,1 : 180 | 3)
2) 109 i 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW. Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | forF , bzw. F_

a - /, Rk
4) |req fur Ford bzw. Fo

Rd

13
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

14

w WURTH

Holz-Holz-Verbindung, a,=90°, a,=0°

o
Fy.Rk b
—= o= o
Furc,, 2
1 L -
Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq
D5 D6 8 10 D12
D S o [ o S B o
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
L7 20 [ wea oo [
0,66 120 0,82 110
117 120 1,46 110 2,06 120
30 o S S oo O o S B e R
1,17 120 1,56 110 2,31 140 3,05 160
40 o K S e So e e e S
117 120 1,56 120 2,46 140 3,35 160
50 e Rt e o e g e e S
1,16 120 1,56 140 2,59 220 3,55 180
60 o N e o e mpis el e S
0,91 120 1,56 160 2,59 220 3,55 200 4,86 220
80 b R S o S S Bl I S o el
100 b 207 120 oo f 180 ) 200 s 220 N 399 0 220 | 486 b 240
0,41 120 0,96 180 1,59 220 2,18 220 2,99 240
ThL I T W I I I Wt o
0,96 200 1,59 220 2,18 240 2,99 260
140 b R =R I O O = I W
0,96 220 1,59 240 2,18 260 2,99 280
160 b IR I S O 2 Wc
0,96 240 1,59 260 2,28 320 2,99 300
T VR L G - R 2 s 2o
0,96 260 1,59 280 2,28 320 2,99 320
200 Lo R I A O R R W
0,96 280 1,59 300 2,28 320 2,99 340
v | IR A I U I A
0,96 300 1,59 320 2,28 340 3,13 380
i | RIS A I I
0,89 300 1,59 340 2,28 360 3,13 400
1,11 300 2,59 360 3,70 380 5,04 400
260 | P S B I o el
2,59 380 3,70 400 5,09 440
280 | e ol o S o
2,59 400 3,70 420 5,04 440
Yo T TSSO USSR 00 S o S o e o
0T O N 230 4 LAY | S0 A0 90 AT
1,59 420 2,28 440 3,13 480

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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D5 36 8 10 D12
PO 50 P O P A P O P PO Y P W
mm kN mm kN mm kN mm kN mm kN mm
|2 [ oo [
0,69 120 0,89 110
1,12 120 1,45 110 2,11 120
30 b O ’69 ............ ]20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]I3O ............ ]20 ...........................................................................
1,12 120 1,45 110 2,11 120 3,00 160
40 b O 169 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ”O .......... ]/30 ............ ] 20 .......... 1185 ............ ] 60 ........................................
1,12 120 1,45 120 2,11 140 3,00 160
50 o O ,69 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ] 20 .......... ]I3O ............ ] 40 .......... ],85 ............ ] 60 ........................................
1,08 120 1,45 140 2,64 220 3,00 160
60 | O 166 ............ ] 20 .......... 0189 ............ ] 4 O .......... 1162 ........... 220 .......... ]I85 ............ ] 60 ........................................
0,72 120 1,45 160 2,64 220 3,00 180 4,32 220
80 |- O 144 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]60 .......... 1162 ........... 220 .......... ]I85 ............ ]80 .......... 2166220 .....
0,36 120 1,45 180 2,64 220 3,00 200 4,32 220
100 | O 122 ............ ]20 .......... 0189 ............ ]80 .......... ],62 ........... 220 .......... ],85200 .......... 2166220 .....
1,45 200 2,64 220 3,00 220 4,32 240
120 b f 0189200 .......... 1162 ........... 220 .......... ],85 ........... 220 .......... 2166240 .....
1,45 220 2,64 240 3,00 240 4,32 260
140 b 0189220 .......... 1162240 .......... ]I85 ........... 240 .......... 2166260 .....
1,45 240 2,64 260 3,60 320 4,32 280
160 b 0189240 1162 ........... 260 .......... 2122320 .......... 2166280 .....
1,45 260 2,64 280 3,60 320 4,32 300
180 b f 0189260 .......... ],62 ........... 280 .......... 2122320 .......... 2166300 .....
1,45 280 2,64 300 3,60 320 4,32 320
200 | f 0189280 .......... ]/62300 .......... 2,22320 .......... 2,66320 .....
1,45 300 2,64 320 3,60 340 5,22 380
9200 e fo 0189300 .......... 1162320 .......... 2122 ........... 340 .......... 312]380 .....
1,24 300 2,64 340 3,60 360 5,22 400
2A0 o L 0176300 .......... 1162340 .......... 222 ........... 360 .......... 312] ............ 400 .....
0,83 300 2,64 360 3,60 380 5,04 400
260 | f 015]300 .......... ],62360 .......... 2122380 .......... 3110 ........... 400 .....
2,64 380 3,60 400 5,22 440
980 | ],62380 .......... 2,22 ........... 400 .......... 3,2] ............ 440 .....
2,64 400 3,60 420 5,04 440
300 e b 1162 ........... 400 .......... 2’22 ........... 420 .......... 3110 ........... 440 .....
2,64 420 3,60 440 5,22 480
390 b 1162 ........... 420 .......... 2122 ........... 440 .......... 3/2] ............ 480 .....

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

* Bauteil 2:t5 2 |req -t, (Mindestbau
teildicken nach ETA-11/0190 sind
einzuhalten)

* F .- Tragfghigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | _-erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfahigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

F RbZWFR ........ | ed....
kN mm
1) 14,1 i 180 | 3)
2) 10,9 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW' ch,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | forF , bzw. F_

a - /, Rk
4) |req for Ford bzw. Fo

Rd

15
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VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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ASSY® plus

Die universelle Holzbauschraube fir fast alle Anwendungen, fur Beschlédge
und Direktverschraubung.

| ETA-11/0190

AWE®-Antrieb

M Optimale Kraftibertragung
B Guter Passsitz

B Kein Herausdrehen des Bites

Kopfform

® Senkfrastaschenkopf
Aufnahme abstehender Spane
Weniger Spane an der Oberflache
Kaum Beschadigung beschichteter Holzwerkstoffe
Fur Beschlage und Direktverschraubung geeignet

® Top Head mit Fraskanten
Dezentes Erscheinungsbild
"Glasleistenschraube"
Abdecken abstehender Spane

® 60° Linsensenkfraskopf
Kleiner Kopfdurchmesser
Dezentes Erscheinungsbild

Asymmetrisches Gewinde

m | eichtes Verschrauben
® Hohes Uberdrehmoment

Geometrisch optimierte Bohrspitze

® Verhindert Aufplatzen und Aufrei3en des Holzes
® Schnelles und sicheres Ansetzen

® Fast keine Rissbildung

® FUr beschichtete Platten geeignet

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.




ASSY® plus

Y

4

Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

18
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Holz-Holz-Verbindung, a,=90°, a,=90°

g

e

Fy Rk

0\2=90

Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq

D5 D6 D8
I. ............................. e e B e = e g O <O
1 ; : i

.............................. F lereq Flereq Flereq

mm kN mm kN mm kN mm
1,28 60 1,69 80
24 .................................................................................................................................................................................
0,79 60 1,04 80

o 1,42 70 1,83 80 2,60 140
0,87 70 1,13 80 1,60 140
40 1,47 80 2,06 80 2,90 140
0,90 80 1,27 80 1,78 140
50 1,47 Q0 2,06 Q0 3,23 140
0,90 Q0 1,27 90 1,99 140
o 1,47 100 2,06 100 3,23 140
0,90 100 1,27 100 1,99 140
- 1,20 100 2,06 120 3,23 140
0,74 100 1,27 120 1,99 140
2,06 140 3,23 160

‘IOO .................................................................................................................................................................................
1,27 140 1,99 160
2,06 160 3,23 180

]20 .................................................................................................................................................................................
1,27 160 1,99 180
2,06 180 3,23 200

]40 .................................................................................................................................................................................
1,27 180 1,99 200
2,06 200 3,23 240

]60 .................................................................................................................................................................................
1,27 200 1,99 240
2,06 220 3,23 260

]80 .................................................................................................................................................................................
1,27 220 1,99 260
2,06 240 3,23 280

200 .................................................................................................................................................................................
1,27 240 1,99 280
3,23 300

220 .................................................................................................................................................................................
1,99 300
3,23 320

240 .................................................................................................................................................................................
1,99 320
3,23 340

260 .................................................................................................................................................................................
1,99 340
3,23 360

280 .................................................................................................................................................................................
1,99 360
3,23 380

300 .................................................................................................................................................................................
1,99 380
3,23 400

320 .................................................................................................................................................................................
1,99 400

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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Ausziehfdhigkeit Fax,Rk und Fax,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq

a5 D6 D8
I. .................................................................................................................................................................................
1

.............................. Foxklreq FGXJereq Foxlklreq

mm kN mm kN mm kN mm
1,17 50 1,87 80
24 .................................................................................................................................................................................
0,72 50 1,15 80

o 1,17 50 1,87 80 2,73 140
0,72 50 1,15 80 1,68 140
G 1,17 60 1,87 80 2,73 140
0,72 60 1,15 80 1,68 140
56 1,17 70 1,87 80 2,73 140
0,72 70 1,15 80 1,68 140
o 1,17 80 1,87 Q0 2,73 140
0,72 80 1,15 Q0 1,68 140
- 1,20 100 1,87 120 2,73 140
0,74 100 1,15 120 1,68 140
1,87 140 2,73 160

]OO .................................................................................................................................................................................
1,15 140 1,68 160
1,87 160 2,73 180

]20 .................................................................................................................................................................................
1,15 160 1,68 180
1,87 180 2,73 200

]40 .................................................................................................................................................................................
1,15 180 1,68 200
1,87 200 2,73 240

]60 .................................................................................................................................................................................
1,15 200 1,68 240
1,87 220 2,73 260

]80 .................................................................................................................................................................................
1,15 220 1,68 260
1,87 240 2,73 280

200 .................................................................................................................................................................................
1,15 240 1,68 280
2,73 300

220 .................................................................................................................................................................................
1,68 300
2,73 320

240 .................................................................................................................................................................................
1,68 320
2,73 340

260 .................................................................................................................................................................................
1,68 340
2,73 360

280 .................................................................................................................................................................................
1,68 360
2,73 380

300 .................................................................................................................................................................................
1,68 380
2,73 400

320 .................................................................................................................................................................................
1,68 400

3) ',;q fir F ,, bzw. F_
4) |req for F o bzw. For

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

* Bauteil 2:t5 2 |req -t, (Mindestbau-
teildicken nach ETA-11/0190 sind
einzuhalten)

* F .- Tragfghigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragfahig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWFR ........ | ...
kN mm
1) 14,1 : 180 | 3)
2) 109 i 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
F o bzw. F

ax,RK

2) BémessungsWert (k ,=0,8)

Fora P2V F o

Rk
Rd

19
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

20

Stahl-Holz-Verbindung, a,=90°

WURTH

40 .................................................................................................................................................................................
2,05 50
50 .................................................................................................................................................................................
1,26 50
2,16 60
60 .................................................................................................................................................................................
1,33 60
2,25 70 3,02 80
80 .................................................................................................................................................................................
1,38 70 1,86 80
2,38 100 3,20 100
]OO .................................................................................................................................................................................
1,47 100 1,97 100
2,38 100 Sl 120
]20 .................................................................................................................................................................................
1,47 100 2,07 120
146 2,38 100 SR 120 5,26 140
1,47 100 2,07 120 3,24 140
168 2,38 100 3,37 120 5,26 140
1,47 100 2,07 120 3,24 140
- 2,38 100 3,37 120 5,26 140
1,47 100 2,07 120 3,24 140
P 2,38 100 3,37 120 5,26 140
1,47 100 2,07 120 3,24 140
o 2,38 100 SRV 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
. 2,38 100 SR 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
S 2,38 100 3,37 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
. 2,38 100 3,37 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
66 2,38 100 Sl 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
o 2,38 100 SR 74 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
G 2,38 100 3,37 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220
. 2,38 100 3,37 120 5,70 220
1,47 100 2,07 120 3,51 220

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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40 .................................................................................................................................................................................
1,56 50
50 .................................................................................................................................................................................
0,96 50
1,98 60
60 .................................................................................................................................................................................
1,22 60
2,34 70 3,11 80
80 .................................................................................................................................................................................
1,44 70 1,91 80
2,88 100 3,80 100
]OO .................................................................................................................................................................................
1,77 100 2,34 100
2,88 100 4,49 120
]20 .................................................................................................................................................................................
1,77 100 2,76 120
14 2,88 100 4,49 120 6,60 140
1,77 100 2,76 120 4,06 140
158 2,88 100 4,49 120 6,60 140
1,77 100 2,76 120 4,06 140
16 2,88 100 4,49 120 6,60 140
1,77 100 2,76 120 4,06 140
66 2,88 100 4,49 120 6,60 140
1,77 100 2,76 120 4,06 140
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
G 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
T 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
66 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220
o 2,88 100 4,49 120 8,36 220
1,77 100 2,76 120 5,14 220

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* ts - Dicke des Stahlbauteils

* t5 - Dicke des Holzbauteils

* F .- Tragfghigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

F RbZWFR ........ | ed....
kN mm
1) 14,1 i 180 | 3)
2) 10,9 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW' ch,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | firF , bzw. F_

a - / Rk
4) |req for Ford bzw. Fo

Rd

21
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

22

Holz-Holz-Verbindung, a,=90°, a,=0°

WURTH

——
t
FRK ___,:_
<4+— q:% .
Fv,Rk' 2
‘ 02_:00 —_—
Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq
a5 a6 D8
l. ............................. e e B e = e g O <O
: : : :
.............................. Flereq Flereq Flereq
mm kN mm kN mm kN mm
1,01 100 1,31 120
24 .................................................................................................................................................................................
0,62 100 0,81 120
0 1,10 100 1,44 120 2,16 220
0,68 100 0,88 120 1,33 220
40 1,10 100 1,54 120 2,41 220
0,68 100 0,95 120 1,48 220
o 1,05 100 1,54 120 2,56 220
0,65 100 0,95 120 1,57 220
o 0,91 100 1,54 140 2,56 220
0,56 100 0,95 140 1,57 220
50 0,67 100 1,54 160 2,56 220
0,41 100 0,95 160 1,57 220
1,54 180 2,56 220
'IOO .................................................................................................................................................................................
0,95 180 1,57 220
1,54 200 2,56 220
]20 .................................................................................................................................................................................
0,95 200 1,57 220
1,54 220 2,56 240
]40 ..................................................................................................................................................................................
0,95 220 1,57 240
1,54 240 2,56 260
]60 .................................................................................................................................................................................
0,95 240 1,57 260
1,45 240 2,56 280
]80 .................................................................................................................................................................................
0,89 240 1,57 280
1,11 240 2,56 300
200 .................................................................................................................................................................................
0,69 240 1,57 300
2,56 320
220 .................................................................................................................................................................................
1,57 320
2,56 340
240 .................................................................................................................................................................................
1,57 340
2,56 360
260 .................................................................................................................................................................................
1,57 360
2,56 380
280 .................................................................................................................................................................................
1,57 380
2,56 400
300 .................................................................................................................................................................................
1,57 400
2,56 430
320 ..................................................................................................................................................................................
1,57 430

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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a5 D6 D8
I. .................................................................................................................................................................................
1

.............................. Foxklreq FGXJereq Foxklreq

mm kN mm kN mm kN mm
) 0,86 100 1,35 120
0,53 100 0,83 120

o 0,86 100 1,35 120 2,51 220
0,53 100 0,83 120 1,54 220
G 0,86 100 1,35 120 2,51 220
0,53 100 0,83 120 1,54 220
5 0,86 100 1,35 120 2,51 220
0,53 100 0,83 120 1,54 220
o 0,72 100 1,35 140 2,51 220
0,44 100 0,83 140 1,54 220
- 0,36 100 1,35 160 2,51 220
0,22 100 0,83 160 1,54 220
1,35 180 2,51 220

]OO .................................................................................................................................................................................
0,83 180 1,54 220
1,35 200 2,51 220

]20 .................................................................................................................................................................................
0,83 200 1,54 220
1,35 220 2,51 240

]40 .................................................................................................................................................................................
0,83 220 1,54 240
1,35 240 2,51 260

]60 .................................................................................................................................................................................
0,83 240 1,54 260
1,24 240 2,51 280

'| 80 .................................................................................................................................................................................
0,76 240 1,54 280
0,83 240 2,51 300

200 .................................................................................................................................................................................
0,51 240 1,54 300
2,51 320

220 .................................................................................................................................................................................
1,54 320
2,51 340

240 .................................................................................................................................................................................
1,54 340
2,51 360

260 .................................................................................................................................................................................
1,54 360
2,51 380

280 .................................................................................................................................................................................
1,54 380
2,51 400

300 .................................................................................................................................................................................
1,54 400
2,51 430

320 .................................................................................................................................................................................
1,54 430

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

* Bauteil 2:t5 2 |reg -t, (Mindestbau-
teildicken nach ETA-11,/0190 sind
einzuhalten)

* F .- Tragfghigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWFR ........ | ed....
kN mm
1) 14,1 : 180 | 3)
2) 109 i 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW. Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | forF , bzw. F_

a - /, Rk
4) |req fur Ford bzw. Fo

Rd
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

24

Stahl-Holz-Verbindung, G2=97°

Fy.Rrk

¥
AR o W

nnnn

WURTH

\\
)\

D5 D6 D 8
LR P LA I, LA SN I T
.............................. F vRIreq Flereq Flereq
mm kN mm kN mm kN mm
40 .................................................................................................................................................................................
0,96 50
50 .................................................................................................................................................................................
0,59 50
1,10 60
60 .................................................................................................................................................................................
0,68 60
1,23 70 1,64 80
80 .................................................................................................................................................................................
0,76 70 1,01 80
1,27 100 1,71 100
'IOO .................................................................................................................................................................................
0,78 100 1,05 100
1,27 100 1,76 120
]20 .................................................................................................................................................................................
0,78 100 1,08 120
146 1,27 100 1,76 120 2,78 140
0,78 100 1,08 120 1,71 140
146 1,27 100 1,76 120 2,78 140
0,78 100 1,08 120 1,71 140
- 1,27 100 1,76 120 2,78 140
0,78 100 1,08 120 1,71 140
06 1,27 100 1,76 120 2,78 140
0,78 100 1,08 120 1,71 140
s 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
G 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
6 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
s 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
06 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
S 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
G 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220
6 1,27 100 1,76 120 2,91 220
0,78 100 1,08 120 1,79 220

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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o b

o | 047 os0 N
0,29 50

o | oo e N
0,37 60
0,70 70 0,93 80

o | A I oL

o 1o 086 0 [ e o [
0,53 100 0,70 100

o 1 o8 00 [ R N
0,53 100 0,83 120
0,86 100 1,35 120 1,98 140

o —— o VR o —— o
0,86 100 1,35 120 1,98 140

o 1o e o - o R o
0,86 100 1,35 120 1,98 140

w0 1o . o T C . L - o
0,86 100 1,35 120 1,98 140

oo | - o o— 2 o —— o
0,86 100 1,35 120 2,51 220

oo | - o — o ——
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o b —— o R o L
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o | e o T o o
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o b e o] o— 0 ———
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o b o o o— 2 v ———
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o | —— o E——— o e
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o o —— o S o e
0,86 100 1,35 120 2,51 220

o | e o T o o

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* ts - Dicke des Stahlbauteils

* t5 - Dicke des Holzbauteils

* F  Tragféhigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

F RbZWFR ........ | ...
kN mm
1) 14,1 i 180 | 3)
2) 10,9 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW. Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | firF , bzw. F_

a - / Rk
4) |req fur Ford bzw. Fo

Rd

25
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VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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ASSY® 3.0 Kombi

Fir das Holzbau- und Zimmereihandwer, fiir Verschraubungen im Element-,
Holz- und Passivbau.

C€

ETA-11/0190

AWE®-Antrieb
M Optimale Kraftibertragung
B Guter Passsitz und schnell Findung

B Kein Herausdrehen des Bits

Kopf orm
B Kombinierter 6-kt.-Kopf + AW®-Antrieb

Dinnschaft
B Erméglicht eine spannungsfreie Verbindung

Schaftfraser

B Verringerung des Einschraubmoments, vor allem bei langen
Schrauben

B Schonung der Einschraubwerkzeuge

Asymmetrisches Gewinde
B Geringes Einschraubdrehmoment

M Hohe Uberdrehkraft
B Schnelleres Eindrehen als herkdmmliche Schrauben

Spitze

B 34°.-Spitze erméglicht punktgenaues Ansetzen

M Ring-/Gegengewinde im Spitzenbereich reduziert stark die Spalt-
krafte im Randbereich des Holzes

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

28

w WURTH

Stahl-Holz-Verbindung, a,=90°

ts

Schertragfdhigkeit Fy Rk und Fy Rd mit erforderlicher Mindestschraubenléinge Ireq

08 210 D12

S N . O U 1 SO N o SN

..................................... SR WO WO SRR WO NS NN U - SO S W
mm kN mm kN mm kN mm

4,71 80 6,13 80

80 e QIQO ....................... 8 O ..................... 3/77 ....................... 8 O ..................................................................
4,93 100 6,73 100 8,67 100

100 pooe 3103 ...................... ] OO .................... 4, ]4 ...................... ] OO .................... 5,33 ...................... ] OO ..........
5,37 120 7,23 120 9,48 120

120 b 3,30 ...................... ] 20 .................... 4,45 ...................... ] 20 .................... 5183 ...................... ]20 ..........
537 120 7,73 140 9,48 120

140 b 3,30 ...................... ]20 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 5/83 ...................... ]20 ..........
537 120 7,73 140 10,1 160

160 poee 3I3O ...................... ] 20 .................... 4176 ...................... ] 40 .................... 6120 ...................... ]60 ..........
537 120 7,73 140 10,1 160

180 b 330 ...................... ] 20 .................... 4,76 ...................... ] 40 .................... 6120 ...................... ]60 ..........
537 120 7,73 140 10,1 160

200 | 3I3O ...................... ]20 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 6,20 ...................... ]60 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

220 b 3/57220 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

240 b 3/57220 .................... 4176 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

260 b 3157220 .................... 4/76 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

280 e 3157220 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 7,73 140 10,7 220

300 b 3/57220 .................... 4,76 ...................... ]40 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 8,23 320 10,7 220

390 b 3/57220 .................... 5107320 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 8,23 320 10,7 220

340 b 3157220 .................... 5107320 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 8,23 320 10,7 220

360 b 3157220 .................... 5107320 .................... 6157 ...................... 2 20 ..........
5,81 220 8,23 320 11,4 380

380 @ | 3157220 .................... 5107320 .................... 7103 ...................... 3 80 ..........
5,81 220 8,23 320 11,4 380

400 b 3/57220 .................... 5107320 .................... 7103 ...................... 3 80 ..........
5,81 220 8,23 320 11,4 380

420 b 3/57220 .................... 5107320 .................... 7103 ...................... 3 80 ..........

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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w WURTH

]OO .....................................................................................................................................................................
3,25 100 3,69 100 4,43 100
7,04 120 8,00 120 9,60 120

'| 20 .......... 4 ,33 ...................... ] 20 .................... 4[92 ...................... ] 20 .................... 519] ....................... ]20 ..........
7,04 120 10,0 140 9,60 120

]40 .......... 4 ,33 ...................... ]20 .................... 6[]5 ...................... ] 40 .................... 5’9] ....................... ]20 ..........
7,04 120 10,0 140 12,0 160

]60 .......... 4 ,33 ...................... ]20 .................... 6[]5 ...................... ] 40 .................... 7,38 ...................... ]60 ..........
7,04 120 10,0 140 12,0 160

'| 80 .......... 4 ,33 ...................... ]20 .................... 6[]5 ...................... ] 40 .................... 7138 ...................... ]60 ..........
7,04 120 10,0 140 12,0 160

200 .......... 4 133 ...................... ]20 .................... 6[]5 ...................... ] 40 .................... 7138 ...................... ]60 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

220 .......... 5 ,42220 .................... 6[]5 ...................... ]40 .................... 8186220 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

240 .......... 5 ,42220 .................... 6[]5 ...................... ]40 .................... 8,86220 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

260 .......... 5 ,42220 .................... 6/]5 ...................... ]40 .................... 8,86220 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

280 .......... 5 142220 .................... 6[]5 ...................... ]40 .................... 8,86 ...................... 2 20 ..........
8,80 220 10,0 140 14,4 220

300 .......... 5 ,42220 .................... 6[]5 ...................... ]40 .................... 8186 ...................... 2 20 ..........
8,80 220 12,0 320 14,4 220

320 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 .................... 8’86220 ..........
8,80 220 12,0 320 14,4 220

340 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 .................... 8,86220 ..........
8,80 220 12,0 320 14,4 220

360 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 .................... 8186220 ..........
8,80 220 12,0 320 17,4 380

380 .......... 5 142220 .................... 7138320 .................... 1017 ...................... 3 80 ..........
8,80 220 12,0 320 17,4 380

400 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 .................... 1017 ...................... 3 80 ..........
8,80 220 12,0 320 17,4 380

420 .......... 5 ,42220 .................... 7138320 ]OI7 ...................... 3 80 ..........

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

L

egende

Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und

Faserrichtung des Bauteils

* ts - Dicke des Stahlbauteils

t - Dicke des Holzbauteils

* F .- Tragfahigkeit einer Schraube auf

Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

F,.z- Tragféhigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge

um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

Bemessungswert der Tragfahigkeit mit
k ,=08undy, =13
Tragféhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWFR ........ | ed....
kN mm
1) 14,1 ‘180 3)
2) 109 i 200 |4)

1) charakteristischer Wert

FvRK bZW' ch RK

2) BémessungsWert (k_,=0.8)

3) I, forF , bzw. F_
4) |yeq fur Ford bzw. Fo

Fde bZW' Fax Rd

Rk

Rd
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

30

w WURTH

Stahl-Holz-Verbindung, 02=9°

Fy.Rrk

‘]I i A\’i‘w
MF‘?‘* 5 & — .
FuRey
I ol (e]
02:0 i

\\
)\

a8 @10 312

S : S=8mm ........................................... : S=]omm .......................................... ts=]2mm .....................

[ DO PO M O PO S O I SO S A
mm kN mm kN mm kN mm

N 208 o | 7T o |

1,34 80 1,68 80

2,57 100 3,14 100 3,81 100

'IOO .......... ],58 ...................... ]OO ],93 ...................... ]OO .................... 2,34 ...................... ]OO ..........
2,81 120 3,67 120 4,38 120

'l 20 .......... ]/73 ...................... ] 20 .................... 2,26 ...................... ] 20 .................... 2169 ...................... ]20 ..........
2,81 120 4,06 140 4,81 140

]40 .......... 1173 ...................... ]20 .................... 2’50 ...................... ]40 .................... 2[96 ...................... ]40 ..........
2,81 120 4,06 140 5,38 160

'l 60 .......... 1173 ...................... ] 20 .................... 2,50 ...................... ] 40 .................... 3[3] ....................... ]60 ..........
2,81 120 4,06 140 5,38 160

] 80 .......... 1173 ...................... ] 20 .................... 2,50 ...................... ] 40 .................... 3,3] ....................... ]60 ..........
2,81 120 4,06 140 5,38 160

200 .......... ],73 ...................... ]20 .................... 2,50 ...................... ]40 .................... 3[3] ....................... ]60 ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

220 .......... ..|,8..|.......2.2O .................... .2,5.0 ...................... ]4;.(.) .................... 3.[.4-2 ...................... 2. 2(.) ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

240 .......... 118]220 .................... 2/50 ...................... ]40 .................... 3[42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

260 .......... 118]220 .................... 2,50 ...................... ]40 .................... 3,42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

280 .......... ],8]220 .................... 2,50 ...................... ]40 .................... 3,42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,06 140 5,56 220

300 .......... ]/8]220 .................... 2,50 ...................... ]40 .................... 3[42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,21 320 5,56 220

320 .......... 118]220 .................... 2[59320 .................... 3[42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,21 320 5,56 220

340 .......... 118]220 .................... 2,59320 .................... 3[42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,21 320 5,56 220

360 .......... 118]220 .................... 2,59320 .................... 3,42 ...................... 2 20 ..........
2,94 220 4,21 320 5,78 380

380 .......... ],8]220 .................... 2,59320 .................... 3,56 ...................... 3 80 ..........
2,94 220 4,21 320 5,78 380

400 .......... ..|,8.‘|.......2.2O .................... .2,5.9......3éc.) .................... 3.[.56 ...................... :.3 8(.:) ..........
2,94 220 4,21 320 5,78 380

420 .......... 118]220 .................... 2/59320 .................... 3[56 ...................... 3 80 ..........

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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w WURTH

'|OO ......................................................................................................................................................................
0,97 100 1,11 100 1,33 100
2,11 120 2,40 120 2,88 120

]20 ........... ],30 ...................... ]20 .................... 1148 ...................... ]20 ],77 ...................... ]20 ..........
2,11 120 3,00 140 2,88 120

]40 ........... ],30 ...................... ]20 .................... ]’85 ...................... ]40 ],77 ...................... ]20 ..........
2,11 120 3,00 140 3,60 160

]60 ........... ]I3o ...................... ] 20 .................... ],85 ...................... ]40 .................... 2122 ...................... ]60 ..........
2,11 120 3,00 140 3,60 160

'| 80 ........... ],30 ...................... ] 20 .................... 1185 ...................... ]AO .................... 2,22 ...................... ]60 ..........
2,11 120 3,00 140 3,60 160

200 ........... ],30 ...................... ] 20 .................... 1185 ...................... ]40 .................... 2,22 ...................... ]60 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

220 ........... ],62220 .................... ],85 ...................... ]40 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

240 ........... 1162220 .................... ]’85 ...................... ]40 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

260 ........... 1162220 .................... 1185 ...................... ]40 .................... 2166220 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

280 ........... ],62220 .................... 1185 ...................... ]40 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,00 140 4,32 220

300 ........... ],62220 .................... 1185 ...................... ]40 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,60 320 4,32 220

320 ........... ],62220 .................... 2’22320 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,60 320 4,32 220

340 ........... 1162220 .................... 2,22320 .................... 2166220 ..........
2,64 220 3,60 320 4,32 220

360 ........... ],62220 .................... 2122320 .................... 2,66220 ..........
2,64 220 3,60 320 5,22 380

380 ........... ],62220 .................... 2122320 .................... 3,2]380 ..........
2,64 220 3,60 320 5,22 380

400 ........... ],62220 .................... 2,22320 .................... 3,2]380 ..........
2,64 220 3,60 320 5,22 380

420 ........... ],62220 .................... 2’22320 .................... 3,2]380 ..........

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* ts - Dicke des Stahlbauteils

* t5 - Dicke des Holzbauteils

* F .- Tragfghigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

F RbZWFR ........ | ...
kN mm
1) 14,1 i 180 | 3)
2) 10,9 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW' Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | firF , bzw. F_

a - / Rk
4) |req fur Ford bzw. Fo

Rd
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

32

Fy Rk

w WURTH

Holz-Holz-Verbindung, a,=90°, a,=90°, mit U-Scheibe

tq

I:v,Rk t
/' 2

O 8 D10 D12
I.] ........................... : .........................................................................................................................................
...................................... Flereq Flereq Flereq
mm kN mm kN mm kN mm
I 3,97 140 5,37 160
2,44 140 3,30 160
n 4,51 220 6,12 180
2,78 220 3,77 180
% 4,51 220 6,20 200 7,57 180
2,78 220 3,82 200 4,66 180
168 4,51 220 6,20 220 7,57 200
2,78 220 3,82 220 4,66 200
196 4,51 220 6,20 240 7,57 220
2,78 220 3,82 240 4,66 220
16 4,51 240 6,20 260 7,57 240
2,78 240 3,82 260 4,66 240
140 4,51 260 6,26 320 7,57 260
2,78 260 3,85 320 4,66 260
166 4,51 280 6,26 320 7,57 280
2,78 280 3,85 320 4,66 280
66 4,51 300 6,26 320 7,57 300
2,78 300 3,85 320 4,66 300
5 4,25 300 6,26 340 7,57 320
2,61 300 3,85 340 4,66 320
G 3,81 300 6,26 360 7,57 340
2,34 300 3,85 360 4,66 340
o 2,93 300 6,26 380 7,57 360
1,80 300 3,85 380 4,66 360
6,26 400 7,57 380
280 .....................................................................................................................................................................
3,85 400 4,66 380
6,13 400 7,57 400
300 .....................................................................................................................................................................
3,77 400 4,66 400
5,63 400 7,57 440
320 .....................................................................................................................................................................
3,46 400 4,66 440
4,92 400 7,57 440
340 .....................................................................................................................................................................
3,03 400 4,66 440
/7,57 480
360 .....................................................................................................................................................................
4,66 480
7,57 480
380 .....................................................................................................................................................................
4,66 480

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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w WURTH

]20 .....................................................................................................................................................................
4,82 220 6,15 240 6,30 220
1 7,84 240 10,0 260 10,2 240
4,82 240 6,15 260 6,30 240
13 7,84 260 10,2 320 10,2 260
4,82 260 6,30 320 6,30 260
160 7,84 280 10,2 320 10,2 280
4,82 280 6,30 320 6,30 280
66 7,84 300 10,2 320 10,2 300
4,82 300 6,30 320 6,30 300
B 6,78 300 10,2 340 10,2 320
4,17 300 6,30 340 6,30 320
G 5,02 300 10,2 360 10,2 340
3,09 300 6,30 360 6,30 340
6 3,26 300 10,2 380 10,2 360
2,00 300 6,30 380 6,30 360
10,2 400 10,2 380

280 .....................................................................................................................................................................
6,30 400 6,30 380
9,70 400 10,2 400

300 .....................................................................................................................................................................
5,97 400 6,30 400
7,70 400 10,2 440

320 .....................................................................................................................................................................
4,74 400 6,30 440
5,70 400 10,2 440

340 .....................................................................................................................................................................
3,51 400 6,30 440
10,2 480

360 .....................................................................................................................................................................
6,30 480
10,2 480

380 .....................................................................................................................................................................
6,30 480

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

L

egende
Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

¢ U-Scheibe nach EN ISO 7094 oder

DIN 1052

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und

Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des Stahlbauteils

Bauteil 2: t) 21, - t, (Mindestbau-
teildicken nach ETA-11/0190 sind

einzuhalten)

* F .- Tragfahigkeit einer Schraube auf

Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

F,.z- Tragféhigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | _-erforderliche Schraubenldnge

1

2

3

q 2 :
4) |req fur Ford bzw. F.

um die angegebene Tragfahigkeit zu
erzielen.

Bemessungswert der Tragféhigkeit mit
k ,=08undy, =13
Tragféhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWFR ........ | ...
kN mm
1) 14,1 : 180 | 3)
2) 109 i 200 | 4)

) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW. Fax,RK
) Bemessungswert (k _ =0,8)
Fv,Rd bZW. Fax,Rd
) I forF  bzw. F_ .
Rd
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

34

w WURTH

Holz-Holz-Verbindung, a,=90°, a,=0°, mit U-Scheibe

—S—
t
Fy.Rk !
4— a1=%o s
F t;
v,Rk >
1 02_:00 —_—
Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq
8 @10 @12
I.2 ...........................g .........................................................................................................................................
...................................... Fereq Flereq Flereq
mm kN mm kN mm kN mm
2,31 140 3,05 160
40 .....................................................................................................................................................................
1,42 140 1,87 160
G 2,59 220 3,55 180
1,59 220 2,18 180
% 2,59 220 3,55 200 4,86 220
1,59 220 2,18 200 2,99 220
168 2,59 220 3,55 220 4,86 240
1,59 220 2,18 220 2,99 240
12 2,59 240 3,55 240 4,86 260
1,59 240 2,18 240 2,99 260
16 2,59 260 3,55 260 4,86 280
1,59 260 2,18 260 2,99 280
146 2,59 280 3,70 320 4,86 300
1,59 280 2,28 320 2,99 300
160 2,59 300 3,70 320 4,86 320
1,59 300 2,28 320 2,99 320
200 2,57 300 3,70 340 4,86 340
1,58 300 2,28 340 2,99 340
o 2,31 300 3,70 360 5,09 380
1,42 300 2,28 360 3,13 380
o 1,89 300 3,70 380 5,09 400
1,16 300 2,28 380 3,13 400
o 1,54 300 3,70 400 5,01 400
0,95 300 2,28 400 3,08 400
3,68 400 5,09 440
280 .....................................................................................................................................................................
2,26 400 3,13 440
3,37 400 5,01 440
300 .....................................................................................................................................................................
2,07 400 3,08 440
2,87 400 5,09 480
320 .....................................................................................................................................................................
1,77 400 3,13 480
2,43 400 5,01 480
340 .....................................................................................................................................................................
1,49 400 3,08 480
4,63 480
360 .....................................................................................................................................................................
2,85 480
4,05 480
380 .....................................................................................................................................................................
2,49 480

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.




ASSY®

3.0 Kombi

w WURTH

——
ty
G1=%o —
ty
‘ 02:_00 —_—
Ausziehfdhigkeit Fax,Rk und Fax,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq
@8 @ 10 D12
t2 ........................... § .........................................................................................................................................
...................................... chRreq Foxklreq Falereq
mm kN mm kN mm kN mm
2,11 140 3,00 160
40 .....................................................................................................................................................................
1,30 140 1,85 160
n 2,64 220 3,00 180
1,62 220 1,85 180
G 2,64 220 3,00 200 4,32 220
1,62 220 1,85 200 2,66 220
100 2,64 220 3,00 220 4,32 240
1,62 220 1,85 220 2,66 240
12 2,64 240 3,00 240 4,32 260
1,62 240 1,85 240 2,66 260
1 2,64 260 3,00 260 4,32 280
1,62 260 1,85 260 2,66 280
156 2,64 280 3,60 320 4,32 300
1,62 280 2,22 320 2,66 300
166 2,64 300 3,60 320 4,32 320
1,62 300 2,22 320 2,66 320
200 2,56 300 3,60 340 4,32 340
1,58 300 2,22 340 2,66 340
o 2,03 300 3,60 360 5,22 380
1,25 300 2,22 360 3,21 380
G 1,50 300 3,60 380 5,22 400
0,93 300 2,22 380 3,21 400
o 0,98 300 3,60 400 4,90 400
0,60 300 2,22 400 3,01 400
3,51 400 5,22 440
280 .....................................................................................................................................................................
2,16 400 3,21 440
2,91 400 4,90 440
300 .....................................................................................................................................................................
1,79 400 3,01 440
2,31 400 5,22 480
320 .....................................................................................................................................................................
1,42 400 3,21 480
1,71 400 4,90 480
340 .....................................................................................................................................................................
1,05 400 3,01 480
4,18 480
360 .....................................................................................................................................................................
2,57 480
3,46 480
380 .....................................................................................................................................................................
2,13 480

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* U-Scheibe nach EN ISO 7094 oder
DIN 1052

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des Stahlbauteils

* Bauteil 2: ty 2| . -1, (Mindestbau-
teildicken nach ETA-11/0190 sind
einzuhalten)

* F .- Tragfghigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

F RbZWFR ........ | ed....
kN mm
1) 14,1 i 180 | 3)
2) 10,9 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
FV,RK bZW' Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | forF , bzw. F_

a - /, Rk
4) |req fur Ford bzw. Fo

Rd
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VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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ASSY® plus VG

Vielseitig einsetzbare Vollgewinde.

C€

ETA-11/0190

AWP®.Antrieb

M Optimale Kraftibertragung
B Sehr guter Passsitz unc?schnell Findung
B Kein Herausdrehen des Bits

Kopf orm
B Senkfrastaschenkopf
Speziell fir Schraubverbindungen in Kombination mit Stahlbau-
teilen
Keine Beschadigung beschichteter Oberflachen
B Zylinderkopf
Verringerte Spaltwirkung
Schraube kann tief im Holz versenkt werden
B AuBen-TX Kopf
Ermdglicht sehr hohe Kraftibertragungen

Vollgewinde
B Hohe Tragfahigkeit der Schraubverbindung
B Zeitersparnis beim Verarbeiten durch Kunststof gleitbeschichtung

Bohrspitze

B Verhindert Aufplatzen und Aufreiflen des Holzes
M Kein Vorbohren notwendig

M Geringe Randabsténde

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12
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Holz-Holz-Verbindung, a =90°, a,=90°

Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq

a6 8 210 D12
A Y S N S N S O
mm kN mm kN mm kN mm kN mm
e e e oo [
1,16 80 1,18 120
2,28 80 3,09 120 3,87 120
40 b ] ,40 ................. 8 O ............... ]IQO ................ ] 20 .............. 2138 ................ ] 20 .................................................
2,45 100 3,65 120 4,47 120
50 oo ] ,5] ................ ] Oo .............. 2,25 ................ ] 20 .............. 2,75 ................ ] 20 .................................................
2,62 120 3,87 120 5,12 140
60  foo ] 162 ................ ]20 .............. 2138 ................ ]20 .............. 3115 ................ ]40 .................................................
2,97 160 4,31 160 5,70 160 7,41 160
80 | ] ,83 ................ ]60 .............. 2165 ................ ]60 .............. 315] ................ ]60 .............. 4156]60 .......
3,18 200 4,75 200 6,20 200 8,01 200
100 b0 ],96 ............... 200 .............. 2192 ............... 200 ............. 3182 ............... 200 .............. 4193 .............. 200 .......
3,18 220 5,10 240 6,70 240 8,61 240
120 b ] ,96 ............... 220 .............. 3/14 ............... 240 .............. 4/]2 ............... 240 .............. 5,30 ............... 240 .......
3,18 240 5,10 260 7,20 280 9,21 280
140 b ; 196 ............... 240 .............. 3/14 ............... 260 .............. 4/43 ............... 280 .............. 5,67 ............... 280 .......
3,18 260 5,10 280 7,40 320 9,81 380
160 b ] . , 96 ............... 260 .............. 3I ] 4 ............... 280 .............. 4155 ............... 320 .............. 6104 ............... 380 .......
2,97 260 5,10 300 7,40 340 10,0 380
180 | ],83 ............... 260 .............. 3,]4 ............... 300 .............. 4155 ............... 340 .............. 6116 ............... 380 .......
2,62 260 5,10 330 7,40 360 10,0 380
200 o ] 162 ............... 260 .............. 3,]4 ............... 330 .............. 4155 ............... 360 .............. 6,16 ............... 380 .......
2,28 260 5,10 380 7,40 380 10,0 480
220 oo ] ,40 ............... 260 .............. 3/]4 ............... 380 .............. 4/55 ............... 380 .............. 6,]6 ............... 480 .......
5,10 380 7,40 400 10,0 480
240 e L 3114 ............... 380 .............. 4155 ............... 400 .............. 6116 ............... 480 .......
5,10 380 7,40 430 10,0 480
260 o L 3,]4 ............... 380 .............. 4155 ............... 430 .............. 6116 ............... 480 .......
5,10 430 7,40 430 10,0 480
280 b L 3,]4 .............. 430 ............. 4155 .............. 430 ............. 6116 .............. 480 .......
5,10 430 7,40 480 10,0 480
300 b L 3,]4 ............... 430 .............. 4/55 ............... 480 .............. 6,]6 ............... 480 .......

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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120 b 51]0 ............... 240 .............. 6,50 ............... 240 .............. 7138 ............... 240 .............. 8186 ............... 240 .......
8,28 260 12,3 280 14,0 280 16,8 280

140 Foo 5I ]o ............... 26 o .............. 7158 ............... 280 .............. 8162 ............... 280 .............. 1013 ............... 280 .......
6,90 260 14,1 330 16,0 320 19,2 380

160 b 4/25260 .............. 8/@@330 .............. 9185320 .............. ”18 ............... 380 .......
5,52 260 15,8 380 18,0 360 21,6 380

180 oo 3140260 .............. 9175380 .............. ”11360 .............. ]3’3 ............... 380 .......
4,14 260 17,6 430 20,0 400 24,0 480

200 |t 2155 ............... 260 .............. 10,8 ............... 430 .............. ]2’3 ............... 400 .............. ]4,8 ............... 480 .......
2,76 260 19,4 480 22,0 480 26,4 480

220 e ],70 ............... 260 .............. ”,9 ............... 480 .............. ]3,5 ............... 480 .............. ]612 ............... 480 .......
20,0 480 24,0 480 28,8 480

DAQ [ ]3Io ............... 480 .............. ]418 ............... 480 .............. ]717 ............... 480 .......
20,0 530 26,0 530 31,2 600

260 [ MI] ................ 530 .............. wlo ............... 530 .............. ]QI 2 ............... 600 .......
20,0 530 28,0 580 33,6 600

280 b L ]512 ............... 580 .............. ]712 ............... 580 .............. 20,7 ............... 600 .......
20,0 530 30,0 600 36,0 600

300 b o ]5/2 ............... 580 .............. ]8,5 ............... 600 .............. 22,2 ............... 600 .......

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a.- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

* Bauteil 2:t5 2 |req -t, (Mindestbau-
teildicken nach ETA-11/0190 sind
einzuhalten)

* F .- Tragfdhigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragfahigkeit
bei Zugscherverbindungen

* F ¢ Tragfchigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,

Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge

um die angegebene Tragfdhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfghigkeit mit

k ,=08undy, =13
* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWFR ........ | ...
kN mm
1) 14,1 : 180 | 3)
2) 109 i 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fv,RK bZW. Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW. Fax,Rd

3) | forF , bzw. F_

a - /, Rk
4) |req fur Ford bzw. F.

Rd
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12
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Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq

a6 8 @10 D12

O Tt T N Ut NN N ol . SO (N el SO

............................. SRR NUUUR =N OO OO NN =W ANUOE SN SO N L ST S, =N
mm kN mm kN mm kN mm kN mm

SO S O D

2,09 80
I =R T e e
2,31 100

4,09 120 5,83 120 7,66 120 9,90 120

120 oo 2152 ................ ] 20 ............. 3,59 ................ ] 20 ............. 417] ............... ] 20 .............. 6I09]20 .......
4,37 140 6,27 140 8,16 140 10,5 140

140 b 2169 ................ ]40 .............. 3186 ................ ]40 .............. 5,02 ................ ]40 .............. 6,46]40 .......
4,50 160 6,71 160 8,66 160 11,1 160

160 b 2177 ............... ]60 .............. 4/]3 ................ ]60 .............. 5/33 ................ ]60 .............. 6’83]60 .......
4,50 160 715 180 9,16 180 11,7 180

180 |} 2177 ............... ]éo .............. AIAO ................ ]80 .............. 5164 ................ ]80 .............. 7120]80 .......
4,50 160 7,22 200 9,66 200 12,3 200

200 o 2177 ............... ] 60 .............. 4144 ............... 200 .............. 5194 ............... 200 .............. 7157 ............... 200 .......
4,50 160 7,22 200 10,2 220 12,9 220

220 b 2177 ............... ] 60 .............. 4,44 ............... 200 .............. 6125 ............... 220 .............. 7194 ............... 220 .......
4,50 160 7,22 200 10,5 240 13,5 240

240 b 21 7 7 ............... ] 60 .............. 4144 ............... 200 .............. 6,44 ............... 240 .............. 8/3] ................ 240 .......
4,50 160 7,22 200 10,5 240 13,7 260

260 oo 2/ 7 7 ............... ] 60 .............. 4144 ............... 200 .............. 6144 ............... 240 .............. 8,40 ............... 260 .......
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

280 | 2177 ............... ] 60 .............. 4144 ............... 200 .............. 6144 ............... 240 .............. 8172 ............... 280 .......
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

300 oo 2177 ............... ] 60 .............. 4,44 .............. 200 .............. 6144 ............... 240 .............. 8I72 ............... 280 .......
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

300 oo 2177 ............... ] 60 .............. 4144 ............... 200 .............. 6,44 ............... 240 .............. 8,72 ............... 280 .......
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

340 oo 2/ 7 7 ............... ] 60 .............. 4,44 ............... 200 .............. 6,44 ............... 240 .............. 8’72 ............... 280 .......
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

360 }oo 2I 7 7 ............... ] éo .............. 4144 ............... 200 .............. 6144 ............... 240 .............. 8172 ............... 2 80 .......
4,50 160 7,22 200 10,5 240 14,2 280

380 | 2177 ............... ] 60 .............. 4144 ............... 200 .............. 6144 ............... 240 .............. 8172 ............... 280 .......

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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'IOO ..........................................................................................................................................................................
3,69 100
7,38 120 8,89 120 9,70 120 11,3 120
]20 ...... 4,54 ................ ]20 .............. 5,47 ................ ]20 .............. 5,97 ................ ]20 .............. 6,94]20 .......
8,49 140 10,6 140 11,7 140 13,7 140
]40 ...... 5,22 ................ ]40 .............. 6,55 ................ ]40 .............. 7,20 ................ ]40 .............. 8,42]40 .......
9,87 160 12,4 160 13,7 160 16,1 160
]60 ...... 6107 ............... ]60 .............. 7164 ................ ]60 .............. 8,43 ................ ]60 .............. 9,90160 .......
11,0 180 14,2 180 15,7 180 18,5 180
]80 ...... 6192 ................ ]80 .............. 8172 ................ ]80 .............. 9[66 ................ ]80 .............. 1114]80 .......
11,0 180 15,9 200 17,7 200 20,9 200
200 ...... 7’77200 .............. 9,80 ............... 200 .............. ]OIQ ............... 200 .............. ]2,8 ............... 200 .......
11,0 180 17,7 220 19,7 220 23,3 220
220 8,46 ............... 220 .............. ]OIQ ............... 220 .............. ]2’] ................ 220 .............. ]4,3 ............... 220 .......
11,0 180 19,4 240 21,7 240 25,7 240
240 8,46 ............... 220 .............. ]210 ............... 240 .............. ]3,4 ............... 240 .............. ]5,8 ............... 240 .......
11,0 180 20,0 260 23,7 260 26,3 260
260 8[46 ............... 220 .............. ]3’] ................ 260 .............. ]4’6 ............... 260 .............. ]612 ............... 260 .......
11,0 180 20,0 260 25,7 280 28,7 280
280 8[46220 .............. ]4[]280 .............. ]518 ............... 280 .............. ]716 ............... 280 .......
11,0 180 20,0 260 27,2 300 31,1 300
300 8,46 ............... 220 .............. ]4[9300 .............. ]617300 .............. ]9,] ................ 300 .......
11,0 180 20,0 260 29,2 320 31,1 300
320 8,46 ............... 220 .............. ]4,9300 .............. ]810320 .............. ]9,] ................ 300 .......
11,0 180 20,0 260 31,2 340 31,1 300
340 8[46 ............... 220 .............. ]5,4330 .............. ]9,2340 .............. ]9’] ................ 300 .......
11,0 180 20,0 260 32,0 360 31,1 300
360 8/46220 .............. ]514330 .............. 20,4360 .............. ]9/] ................ 300 .......
11,0 180 20,0 260 32,0 360 40,7 380
380 8,46220 .............. ]514330 .............. 2117380 .............. 25,0 ............... 380 .......

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* Schraubkopf: nur Senkkopf

* a,- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* tg - Dicke des Stahlbauteils

* t5 - Dicke des Holzbauteils

* F .- Tragféhigkeit einer Schraube aut
Abscheren bzw. Scherungstragfahigkeit
bei Zugscherverbindungen

* F,.c~ TragfGhigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | -erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragféhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragféhigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfahigkeiten gelten fir eine char.
Rohdichte p, = 350 kg/m®

F RbZWvaR ........ | req,...
kN mm
1) 14,1 180 | 3)
a2l : 09 ........ 200 4

1) charakteristischer Wert
FV,RK bZW FGX,RK
2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fox,Rd
3) |req fur F ook bzw. Fox
4) |req for F o bzw. For

Rk
Rd
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12
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Holz-Holz-Zugscherverbindung

Schertragfdhigkeit Fy,Rk und Fy,Rd mit erforderlicher Mindestschraubenlénge Ireq

D6 8 @10 D12
S T N T S S O Y Y SO
mm kN mm kN mm kN mm kN mm
2,07 100 2,64 120
30 o 1127 ............... ]OO .............. ],62 ................ ]20 ............................................................................................
2,76 120 3,52 120 4,00 120
40 b ],70 ................ ]20 .............. 21]7 ................ ]20 .............. 2146 ................ ]20 .................................................
3,45 160 4,40 160 5,00 160
50  fee 2,] 2 ................ ]60 .............. 217] ................ ]60 .............. 3108 ................ ] 60 .................................................
4,14 180 5,28 180 6,00 180
60 b 2155 ................ ]80 .............. 3125 ................ ] 80 .............. 3169 ................ ] 80 .................................................
5,52 240 7,04 240 8,00 240 9,60 240
80 oo 3,40 ............... 240 .............. 4,33 ............... 240 .............. 4,92 ............... 240 .............. 519] ............... 240 .......
5,79 260 8,80 300 10,0 300 12,0 300
100 | 3,56 ............... 260 .............. 5,42 ............... 300 .............. 6,]5 ............... 300 .............. 7138 ............... 300 .......
4,41 260 10,6 380 12,0 340 14,4 380
120 | 2,7] ............... 260 .............. 6,50 ............... 380 .............. 7,38 ............... 340 .............. 8186 ............... 380 .......
3,03 260 12,3 430 14,0 400 16,8 480
140 | ]..I 8 6 ............... 260 .............. 7,58 ............... 430 .............. 8162 ............... 400 .............. 1013 ............... 48 O .......
1,65 260 14,1 480 16,0 480 19,2 480
160 b 1101260 .............. 8166 ............... 480 .............. 9,85 ............... 480 .............. ”,8 ............... 480 .......
14,1 530 18,0 530 21,6 600
180 oo 9,75 ............... 530 .............. ”,] ............... 530 .............. ]3,3 ............... 600 .......
200 | el 20 1 200 %0 1 AL 00
10,8 580 12,3 580 14,8 600
14,1 580 22,0 650 24,5 600
220 b L 1013 ............... 580 .............. ]3,5 ............... 650 .............. ]5,] ............... 600 .......
14,1 580 22,6 700 22,1 600
A0 b L, 9,2] ............... 580 .............. ]4,8 ............... 700 .............. ]3,6 ............... 600 .......
13,2 580 22,6 700 19,7 600
060 e 8113 ............... 580 .............. ]6IO ............... 750 .............. ]2,] ............... 600 .......
11,5 580 22,6 750 17,3 600
980 e 7105 ............... 580 .............. ]7IQSOO .............. 1017 ............... 600 .......
9,69 580 22,6 750 14,9 600
300 b 5,96 ............... 580 .............. ]6,3800 .............. 9,]8 .............. 600 .......

Der Wert der Schertragfchigkeit F kann mit 1,25 multipliziert werden, wenn die Reibung zwischen den
beiden Bauteilen angesetzt werden soll.

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.
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ts
o FuRc y ty

a6 8 10 12

o O 1. N 0. N IR T, S DOt 1. S

........ et B e R e R e
mm kN mm kN mm kN mm kN mm

2 e e

2,07 80

5,32 120 6,70 120 7,39 120 8,74 120

80 | 3I27 ............... ]20 .............. 4,]2 ................ ]20 .............. 4155 ................ ]20 .............. 5,38]20 .......
6,30 140 7,95 140 8,81 140 10,4 140

100 |t 3187 ............... ]40 .............. 4,89 ................ ]40 .............. 5,42 ................ ]40 .............. 6,42]40 .......
7,78 180 10,4 180 11,6 180 13,8 180

120 b 5108 ................ ]80 .............. 6,42 ................ ]80 .............. 7,]6 ................ ]80 .............. 815]]80 .......
7,78 180 11,7 200 13,0 200 15,5 200

140 oo 5168 ............... 200 .............. 71]9 ............... 200 .............. 8103 ............... 200 .............. 9155 ............... 200 .......
7,78 180 12,9 220 15,9 240 18,9 240

160 | 5/98220 .............. 7195 ............... 220 .............. 9177 ............... 240 .............. Hlé ............... 240 .......
7,78 180 14,1 240 17,3 260 20,6 260

180 | 5I98220 .............. 9,49 ............... 260 .............. ]Olé ............... 260 .............. ]27 ............... 260 .......
7,78 180 14,1 240 18,7 280 22,3 280

200 b 5,98 ............... 220 .............. ]OI3 ............... 280 .............. ”’5 ............... 280 .............. ]317 ............... 280 .......
7,78 180 14,1 240 21,5 320 24,0 300

290  fo 5,98 ............... 220 .............. ]OIQ3OO .............. ]313320 .............. ]4,8 ............... 300 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 24,0 300

240 b 5198 ............... 220 .............. 10,9300 .............. ]4,]340 .............. ]418 ............... 300 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 30,8 380

260 o 5/98220 .............. 1019300 .............. ]519380 .............. ]QIO ............... 380 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 30,8 380

280 | 5,98 ............... 220 .............. ]OIQ3OO .............. ]67 ............... 400 .............. ]QIO ............... 380 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 30,8 380

300 b 5,98 ............... 220 .............. 10,9300 .............. ]7,4 ............... 430 .............. ]QIO ............... 380 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 30,8 380

390 b 5198 ............... 220 .............. 10,9300 .............. ]7,4 ............... 430 .............. ]QIO ............... 380 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 31,8 480

340 oo 5,98220 .............. 1019300 .............. ]714 ............... 430 .............. 2412 ............... 480 .......
7,78 180 14,1 240 22,6 340 31,8 480

360 oo 5I98220 .............. ]OIQ3OO .............. ]714 ............... 430 .............. 24’2 ............... 480 .......

Der Wert der Schertragfahigkeit F_kann mit 1,25 multipliziert werden, wenn die Reibung zwischen den
beiden Bauteilen angesetzt werden soll.

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

Legende

* Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

e Schraubkopf: nur Senkkopf

* a. - Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

* tg - Dicke des Stahlbauteils

* Bauteil 2:
ty 2 |req - t, bei Holz-HolzVerbindung
t, - Dicke des Holzbauteils bei
Stahl-HolzVerbindung (Mindest-
bauteildicken nach ETA-11/0190 sind
einzuhalten)

* F, .- Tragfahigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F_ ¢~ Tragfdhigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* | - erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragféhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragféhigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfshigkeiten gelten fir eine char.
Rohdichte p, = 350 kg/m?

FRbZWFR ........ ! reg,....
kN mm

1) 14,1 180 | 3)

2) 10,9 i 200 |4)

1) charakteristischer Wert
FV,RK bZW' Fox,RK
2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fox,Rd
3) |req for Foa bzw. Fo
4) |req forF ., bzw. F_

Rk
Rd
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Allgemeine Hinweise:

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas-
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit mehreren
Schrauben ist die wirksame
Schraubenanzahl n_nach DIN
EN 1995-1-1 (8.17) bzw.
ETA-11/0190 A.1.3.1 zu beriick-

sichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12
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] = =
Stahl-Holz-Zugscherverbindung mit Winkelscheibe

ts
y FuRky '

60 ..........................................................................................................................................................................
1,69 80
4,70 120 5,36 120 518 120 5,50 120
80 ...... 2189 ................ ]20 .............. 3/30 ................ ]20 .............. 3,]9 ................ ]20 .............. 3,39]20 .......
5,68 140 6,60 140 6,60 140 8,90 160
'IOO ...... 3[49 ................ ]40 .............. 4[06 ................ ]40 .............. 4[06 ................ ]40 .............. 5,47]60 .......
6,65 160 9,09 180 9,43 180 10,6 180
]20 ...... 4[09 ................ ]60 .............. 5,59 ................ ]80 .............. 5,80 ................ ]80 .............. 6,52]80 .......
7,78 200 10,3 200 10,8 200 12,3 200
]40 ...... 5,30 ............... 200 .............. 6,36 ............... 200 .............. 6,67 ............... 200 .............. 7,56 ............... 200 .......
7,78 200 11,6 220 13,7 240 15,7 240
]60 ...... 5’90 ............... 220 .............. 7’]3220 .............. 8[4] ................ 240 .............. 9[65 ............... 240 .......
7,78 200 14,1 260 15,1 260 17,4 260
]80 ...... 5198240 .............. 8,66260 .............. 9,28 ............... 260 .............. 1017 ............... 260 .......
7,78 200 14,1 280 17,9 300 20,8 300
200 ...... 5,98 .............. 240 .............. 9,42 ............... 280 .............. ]]IO3OO .............. ]2,8 ............... 300 .......
7,78 200 14,1 280 19,3 320 20,8 300
220 ...... 5,98 ............... 240 .............. 10,2300 .............. ]],9320 .............. ]2,8 ............... 300 .......
7,78 200 14,1 280 20,7 340 20,8 300
240 ...... 5[98240 .............. 1019330 .............. ]2,8340 .............. ]218 ............... 300 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 27,6 380
260 ...... 5[98 ............... 240 .............. 1019330 .............. ]415380 .............. ]710 ............... 380 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 27,6 380
280 ...... 5198240 .............. 1019330 .............. ]514 ............... 400 .............. ]710 ............... 380 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 27,6 380
300 ...... 5,98 ............... 240 .............. 1019330 .............. ]617 ............... 430 .............. ]710 ............... 380 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 27,6 380
320 ...... 5,98 ............... 240 .............. 1019330 .............. ]6’7 ............... 430 .............. ]7,O ............... 380 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 31,8 480
340 ...... 5[98 ............... 240 .............. 1019330 .............. ]7’4 ............... 480 .............. 22’2 ............... 480 .......
7,78 200 14,1 280 22,6 380 31,8 480
360 ...... 5198240 .............. 1019330 .............. ]714 ............... 480 .............. 22,2 ............... 480 .......

Der Wert der Schertragfahigkeit F kann mit 1,25 multipliziert werden, wenn die Reibung zwischen den
beiden Bauteilen angesetzt werden soll.

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.




ASSY® plus VG

Beanspruchbarkeit auf Druck T
Druck Zug

Bemessungswert der maximalen
Drucktragfahigkeit k. * N_ , in kN

Ausziehtragfahigkeit F__ in kN

je cm Verankerungslange

a D6 @8 | @10 | @12 | @ 14* a D6 o8 | @10 | @12 | @14
90° 619 | 109 | 171 22,8 | 33,1 o0°. | 092 : 0,88 : 1,00 : 1,20 : 1,40
T Tos 170 T2 T30 s fom o o o
80° 6,11 10,8 169 | 22,5 | 328 ) 085 : 081 : 092 : 1,11 : 1,29
s oo Tio7 Ties 220 e 40 e e
70° | 602 | 106 | 167 | 222 | 323 | 078 : 074 : 084 : 101 : 118
o T50s Ti0s Tiee oo T2 35 e e
60° 593 | 105 | 164 | 21,9 | 31,9 | 071 067 i 077 : 092 : 107
o oo Thoa Tiea 17 T35 30 e
50° 583 | 103 | 162 | 216 | 314 . 0,63 : 061 : 069 : 083 : 096
o Tios Ties T o2 25 St S S R i
40° | 572 | 10,1 159 | 21,2 | 309 | 056 . 054 : 061 : 073 : 086
5 T o0 T00 T30 T210 T 3505 20 o e
30° | 560 | 992 | 156 | 208 | 303 .| 049 : 047 : 053 - 064 : 075
s o5 Too 5+ 208 T 3500 15 e L
20° 547 | 969 | 152 | 204 | 297 .| 042 : 040 : 046 : 055 : 064
T 00 o5 50 T201 293 10 S SO S U S
10° 533 | 945 | 148 | 199 | 290 . 035 : 033 : 0,38 : 045 : 0,53
= s o5 RRTYRETY 5 e e i v
0° 517 | 917 | 144 | 193 | 282 . 028 @ 026 : 030 : 036 : 042
0 SR S BT S

Legende Legende

* k XN -Bemessungswert der max. Beanspruchbarkeit einer Schraube ¢ a - Winkel zw. Schraubenachse und Faserrichtung des Bauteils
auf Druck * F .z~ Tragfahigkeit einer Schraube auf Gewindeauszug

* a - Winkel zw. Schraubenachse und Faserrichtung des Bauteils ¢ F_ .z = min {Tabellenwert x | ; F_}

* F, .z - charakteristischer Wert der Ausziehtragfahigkeit des Gewindes * |- ef ektive Verankerungslénge des Gewindes in cm

abhéngig von der Einschraublénge * F_ - Tragfghigkeit auf Abreiflen der Schraube

* Fopg = min VAN P KX Npl,d}

* Bemessungswert der Tragfahigkeit mitk  =0,8 undy, =1,3
* Tragfahigkeiten gelten fir eine char. Rohdichte p, 2 350 kg/m? * Tragfahigkeiten gelten fir eine char. Rohdichte p, = 350 kg/m?

* Werte gelten nicht fir feuerverzinkte Schraube

FV’R bzw. Fax,R
kN
14,1 charakteristischer Wert F__ .
10,9 Bemessungswert (k. =0,8) F, ..

* Tragfahigkeiten auf Abreiflen F_

F F

tens,k tens,d

&g 6 mm 11,0 kN 8,46 kN

g 8 mm 20,0 kN 15,4 kN

@10 mm 32,0 kN 24,6 kN

@12 mm 45,0 kN 34,6 kN

@14 mm 62,0 kN 47,7 KN*

* Wert gilt nicht fir feuerverzinkte Schraube

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.

w WURTH

Ausziehtragfahigkeit

Legende fir Stahl-Holz-Verbin-

dung, Winkelscheibe:

* Einschnittige Stahl-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

e Schraubkopf: nur Senkkopf

* a, - Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t - Dicke des Stahlbauteils

* ty - Dicke des Holzbauteils

* F .- Tragfahigkeit einer Schraube aut
Abscheren bzw. Scherungstragféhigkeit
bei Zugscherverbindungen

* F_ ¢~ Tragfdhigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahliragféhigkeit)

* | _-erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragfahigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragféhigkeit mit
k ,=08undy, =13

* Tragfdhigkeiten gelten fir eine char.

Rohdichte p, 2 350 kg/m?

FRbZWF°XR ........ ! ...,
kN i mm
1) 141 £ 180 |3)
2) 109 i 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
Fore bzw. F R

2) Bemessungswert (k = 0,8)
F e bzw. Ford

3) I furF , bzw. Fo

. ! Rk
4) |req fur F oo bzw. Fo

Rd
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Allgemeine Hinweise:

* Die Schrauben sind entspre
chend ETA-11/0190 Tabelle 1
vorzubohren

Nenndurch- Vorbohrdurch-
messer messer

5 3,5

6 4

7 5

8 6

10 7

12 8

14 9

e Schrauben aus Kohlenstoffstahl
dirfen nur in den Nutzungsklas
sen 1 und 2 verwendet werden.

* Bei Verbindungen mit
mehreren Schrauben ist die
wirksame Schraubenanzahl n
nach DIN EN 1995-1-1 (8.17)
bzw. ETA-11/0190 A.1.3.1 zu

bericksichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12
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w WURTH

Holz-Holz-Verbindung, a =90°, a,=90°

Schertragfdhigkeit mit erforderlicher

FyRrK

Mindestschraubenlénge lreq

D14
t] .........................................
............................. F lereq
mm kN mm

12,9 400

200 .........................................
7,92 400
12,9 800

240 .........................................
7,92 800
12,9 800

280 .........................................
7,92 800
12,9 800

320 .........................................
7,92 800
12,9 800

360 .........................................
7,92 800
12,9 800

AOO .........................................
7,92 800
12,9 800

440 .........................................
7,92 800
12,9 800

480 .........................................
7,92 800
12,9 800

520 .........................................
7,92 800
12,9 800

560 .........................................
7,92 800
12,9 800

600 .........................................
7,92 800
12,9 850

640 .........................................
7,92 850
12,9 900

680 .........................................
7,92 900
12,9 950

720 .........................................
7,92 950
12,9 950

760 .........................................
7,92 950
12,9 1000

800 .........................................
7,92 1000

Ausziehtragfdhigkeit mit erforderlicher
Mindestschraubenlénge lreq

D14
t] .........................................
I

e e R eq........
mm kN mm
28,0 400

200 .........................................
17,2 400
33,6 800

240 .........................................
20,7 800
39,2 800

280 .........................................
24,1 800
44,8 800

320 .........................................
27,6 800
50,4 800

360 .........................................
31,0 800
56,0 800

400 .........................................
34,5 800
61,6 900

440 .........................................
37,9 900
62,0 950

480 .........................................
41,4 1000
62,0 1000

520 .........................................
44,8 1050
62,0 1050

560 .........................................
47,7 1200
62,0 1050

600 .........................................
47,7 1200
62,0 1100

640 .........................................
47,7 1200
62,0 1200

680 .........................................
47,7 1300
62,0 1200

720 .........................................
47,7 1300
62,0 1300

760 .........................................
47,7 1400
62,0 1300

800 .........................................
47,7 1400

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.



ASSY® plus VG @ 14 mm

Holz-Holz-Zugscherverbindung

Schertragfdhigkeit mit erforderlicher
Mindestschraubenlénge Ireq

D14

t] ..........................................

.............................. F lereq
mm kN mm
28,0 800

200 ..........................................
17,2 800
33,6 800

240 ..........................................
20,7 800
39,2 800

280 ..........................................
24,1 800
43,8 900

320 ..........................................
27,6 950
43,8 1000

360 ..........................................
31,0 1050
43,8 1050

400 .........................................
33,7 1200
43,8 1100

440 ..........................................
33,7 1200
43,8 1200

480 ..........................................
33,7 1300
43,8 1200

520 ..........................................
33,7 1300
43,8 1300

560 ..........................................
33,7 1400
43,8 1300

600 ..........................................
33,7 1500
43,8 1400

640 ..........................................
33,7 1500
43,8 1500

680 ..........................................
32,8 1500
43,8 1500

720 ..........................................
29,3 1500
42,1 1500

760 ..........................................
25,9 1500
36,5 1500

800 ..........................................
22,5 1500

Der Wert der Schertragfahigkeit F_kann mit 1,25 multipliziert werden, wenn die Reibung zwischen den
beiden Bauteilen angesetzt werden soll.

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projektfall zu bemessen.

w WURTH

Legende

* Einschnittige Holz-Holz-Verbindung mit
nicht vorgebohrten Schrauben

* a,- Winkel zw. Schraubenachse und
Faserrichtung des Bauteils

* t; - Dicke des kopfseitigen Bauteils

* Bauteil 2:
ty 2 |req - t, bei Holz-Holz-Verbindung
ty2l /1,414 -1
(Mindestbauteildicken nach ETA-

11/0190 sind einzuhalten)

* F .- Tragfahigkeit einer Schraube auf
Abscheren bzw. Scherungstragféhig-
keit bei Zugscherverbindungen

* F ¢~ TragfGhigkeit einer Schraube in
axialer Richtung (Gewindeauszug,
Kopfdurchziehen, Stahltragféhigkeit)

* |, erforderliche Schraubenldnge
um die angegebene Tragféhigkeit zu
erzielen.

* Bemessungswert der Tragfdhigkeit mit
k ,=08undy, =123

* Tragféhigkeiten gelten fir eine char.
Rohdichte p, = 350 kg/m?

nl 141 180 |3

2) 109 i 200 | 4)

1) charakteristischer Wert
FV,RK bZW' Fax,RK

2) Bemessungswert (k = 0,8)
Fv,Rd bZW' Fax,Rd

3) | forF , bzw. F_

q . ! /Rk
4) |req fur F e bzw. F.

Rd

47



ASSY® plus VG

_ 4 _—
»------—--------------—\I

—_—

e

w WURTH

Haupttrdger-Nebentrdger-Anschluss

n P:Iaare

dxl Sdbsl5emne Fo Fey min b min h__ min bH, min h, - m
mm el kN kN mm mm mm mm mm
) 1 4,46 2,75 45
| 6x140 99 49 99 49
j 2 8,33 513 75
| ] 6,42 3,95 45
6x160 113 57 113 57
: 2 12,0 7,37 /75
| 1 8,32 5,12 45
| 6x180 127 64 127 64
] 2 15,5 9,56 75
o 1 9,30 5,72 45
1 6x200 141 71 141 71
1 | 2 17.4 10,7 75
1 10,1 6,32 45
6x220 156 78 156 78
2 18,9 11,8 75
1 8,94 7,04 60
8x200 156 78 156 78
2 16,7 13,1 100
Allgemeine Hinweise: 1 11,4 8,57 60
* Die Schrauben sind entspre 8x220 170 85 170 85
chend ETA-11,/0190 Tabelle 1 2 21,3 16,0 100
vorzubohren 1 13.9 938 40
Nenndurch- Vorbohrdurch- 8x240 184 92 184 92
messer messer 2 26,0 1 7,5 100
5 35 ] 15,2 10,1 60
- - 8x260 198 99 198 99
2 28,4 18,9 100
’ 2 ] 16,5 10,9 60
8 6 8x280 212 106 212 106
- - 2 30,8 20,4 100
12 8 1 17,7 12,1 60
8x300 233 117 233 117
14 9 2 33,1 22,5 92
* Schrauben aus Kohlenstoffstahl 10x240 1 11,7 7,19 75 170 85 170 85
dirfen nur in den Nutzungsklas X
sen 1 und 2 verwendet werden. 2 21,8 1 314 125

* Bei Verbindungen mit
mehreren Schrauben ist die

Berechnungsannahmen

* Tragfahigkeiten gelten fir eine char. Rohdichte p, = 350 kg/m?

¢ Alle Schrauben sind kopfseitig oberfldchenbiindig einzuschrauben.

* Die Schrauben sind entsprechend ETA-11/0190 Tabelle 1 vorzubohren.

* Haupttrdger- und Nebentrageroberkante sind biindig zueinander angenommen.

* Der Haupttréiger muss torsionssteif gelagert sein. Zusatzmomente aus Exzentrizitét des Anschlusses, sowie Querschnittsschwéchungen aufgrund der Verbin-
dungsmittel missen beim Nachweis der Bauteile beriicksichtigt werden.

¢ Die Mindestabsténde der Schrauben nach ETA-11/0190 sind einzuhalten.

wirksame Schraubenanzahl n
nach DIN EN 1995-1-1 (8.17)
bzw. ETA-11/0190 A.1.3.1 zu

bericksichtigen.

Berechnungsgrundlagen:
* ETA-11/0190
* EN 1995-1-1:2010-12

48 VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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w WURTH

Ansicht Ansicht
m ,m X“:?n, m ,m X“:?s:,
= l F< = l Fe
b HT b HT
T T
Draufsicht Draufsicht
K —F cué\')
—— 2.
ST ©
—— (qv] % — mﬁ%
dxl Selrmaans Fo Fe min b min h_ min bH_ min h, - m
mm paare kN kN mm mm mm mm mm
1 14,5 8,93 75
10x260 184 92 184 92
2 27,1 16,7 125
1 17,3 10,7 75
10x280 198 99 198 99
2 32,3 19,9 125
1 20,1 12,4 75
10x300 212 106 212 106
2 37,5 23,1 125
1 21,5 13,2 75
10x320 226 113 226 113
2 40,1 24,7 125
1 22,9 14,1 75
10x340 240 120 240 120
2 42,8 26,3 125
1 24,3 15,0 75
10x360 255 127 255 127
2 45,4 27,9 125
1 25,7 15,8 75
10x380 269 134 269 134
2 48,0 29,6 125
1 27,2 16,7 75
10x400 283 141 283 141
2 50,7 31,2 115
1 30,6 18,8 90
12x300 269 134 269 134
2 57,1 35,2 150
1 37,2 24,1 Q0
12x380 339 170 339 170
2 69,3 44,9 138
1 37,2 30,3 90
12x480 424 212 424 212
2 69,3 56,6 138
Legende
* Fo charakteristische Tragféhigkeit der Verbindung
* Foy Bemessungswert der Tragféhigkeit der Verbindung firk  =0,8 undy, = 1,3
e d Nenndurchmesser / Gewindeauf3endurchmesser der Schraube
| Schraubenldnge
°m Montagemaf?
* b, Mindestbreite des Nebentréger
e h, Mindeshshe des Nebentrager
° b, Mindestbreite des Haupttrégers
*h Mindesthéhe des Hauptiréigers

T
=5

VORSICHT: Es handelt sich hier um Planungshilfen. Die Werte sind durch autorisierte Personen im Projekifall zu bemessen.
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